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Spannelement fordelar

OMAV

we connect @motions

v Litt att montera/demontera utan specialverktyg

v Enkel dimensionering

v Enklare maskinbearbetning

@ Mindre materialatgang

@ Mindre lagerhalining genom anvindandet av standardiserade element
v Langre livslangd och hdgre precision hos forbandet

@ Gar att fa i kundanpassade utféranden. Kontakta oss

@ Kan levereras i rostfritt utforande

v Hogre dverforbart moment pa mindre axeldiameter

@ Latt att flytta montaget i axialled

@ Temperaturomrade -15 till +130 °C
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Spannelement typoversikt

E o 5 . 3

© =g 3 5 g ® 85> 3 05 = - Finns pa
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1004 medel ° ° 4
1008 hég . ° ° 5
1061 medel till héga ° ° ° ° 6
1062 medel till héga ° ° ° 7
1204 héga ° ° 8
2005 medel till héga ° 9
2008 medel till héga ° 10 - 11
2108 medel ) 12
2208 héga ° 13
3003 laga ° ° 15
3008 medel till hdga ° ° 16 - 17
3009 medel till héga ° ° 18-19
3061 medel till hdga ° ° ° ° 23
3062 medel till hdga ° ° ° ° 23
3063 medel till héga ° ° ° ° 23
3108 laga till medel ° ° 20
3208 héga ° ° 21
3209 mycket héga ° ° 22
4061 mycket hdga ° ° ° 24
5061 medel ° ° ° ° ° 25
6901 medel till héga ° ° ° 26
6902 medel till héga ° ° ° ° 27
6903 medel till hdga ° o ° ° 28

Miniserien
1204 héga ° 29
2061 medel till hdga ° ° ° ° 30
3008 héga ° 31
5061 medel ° ° ° ° ° 32
7903 medel till hdga ° ° ° 33
Teknisk information och montageanvisningar 34 -58

= God koncentricitet, se text om sjalvcentrering pa sidan 39
) = Klammer fast nav mot annat nav se sidan 28

Vi forbehaller oss rétten att utan féregaende meddelande dndra konstruktion, tekniska data och matt.
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Spannelement typ 1004

Egenskaper

* Ingen axiell rérelse vid montage s e 22
* Praktisk vid axel/axel-montage =Tl [
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg 1 2 3 4

» Kan forbinda olika axeldiametrar
* God koncentricitet

Ha = =
L = s
- Hy = HT

N - — 1 —¢ Bestallningsnr Ma=a«§r|§§r':i%§nrmmem
SN storlek | M
Typ |d ‘ D ganga N:
1004 - 15 - 45 17 /16 50 5 33 M6 17 170 23 285
Iv i - - -l dD 1004 - 16 - 45 17 1 16 50 56 33 M6 17 190 23 267
1004 - 17 - 45 17 16 50 56 33 M6 17 200 23 251
1004 - 18 - 50 17 116 50 56 36 M6 17 210 23 237
o= SN ——r 1004-19-50 17 16 50 5 36 M6 17 220 23 225
- a | - ] .
2| | 1004 - 20 - 50 17 116 50 5 36 M6 17 230 23 213
1004-22-55 20 20 60 66 42 M6 17 380 35 247
Detta ar en stum axelkoppling, som klarar nagot
lagre moment an 1204. Dock Gverfor ett forband ~ 1004- 24-55 20 20 60 66 42 M6 17 420 3% 221
som dettg mycket hogre moment anen tra.d.|t|.onell 1004-25-55 20 20 60 66 42 M6 17 440 35 218
axelkoppling. Kravet ar att axlarna ar helt i linje
med varandra och att det inte forekommer nagon | 1004- 26-60 20 20 60 66 48 M6 17 450 35 209
vinkelavvikelse, eftersom kopplingen ar helt stum. 1004-28-60 20 20 60 66 48 M6 17 490 35 194

Kopplingen sammanbinder axlar av olika diame-
trar med hjalp av antingen en specialtillverkad 1004-30-60 (20 20 60 66 48 M6 17 520 35 181
innerhylsa eller en separat bussning.

1004-32-65 20 20 60 66 50 M6 17 560 35 170
Anvéndningsomraden 1004-35-75 23 29 75 83 62 M8 4 660 38 146
Speciella applikationer, dar man behdéver en kom-
Det ar dock mycket viktigt att axlarna ar i linje och 1004-40-75 23 29 75 8 62 M8 41 750 38 128
inte har nagon vinkelavvikelse.

1004-42-78 23 29 75 83 64 M8 41 790 38 121
Applikationer 1004-45-85 26 33 8 93 68 M8 41 130 56 150
Stumma axel till axel montage.
Till mindre transportérer inom traindustrin mm. 1004- 48-90 26 33 8 93 73 M8 41 1400 56 141
Bestar av 1004-50-90 26 33 8 (93 73 M8 41 1400 56 135
1 Insexskruv _ 1004-55-95 26 33 8 93 78 M8 41 2100 75 164
2 Framre yttre tryckring
3 Inre mittenhylsa 1004-60-100 26 33 85 93 83 M8 | 41 2300 75 150
4 Bakre yttre tryckring 1004- 65-105 26 33 85 93 88 M8 41 2400 75 139
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- | 1004- 68- 115 30 40 100 110 97  M10 83 3100 93 142
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 1004- 70- 115 30 40 100 110 97 M10 83 3200 93 138
Montageanvisningar med exempel se sid 40.

1004- 75-120 30 | 40 100 110 102 = M10 83 3500 93 128

1004- 80- 125 30 40 100 110 107 M10 83 4900 120 161

1004- 85- 130 30 | 40 100 110 112 = M10 83 5200 | 120 151

1004- 90- 135 30 40 100 110 117 M10 83 5600 120 143

1004- 95- 140 30 | 40 100 110 122 = M10 83 5900 | 120 135

1004-100- 155 36 48 120 132 133  M12 145 9200 = 180 160

1004-110- 165 = 36 48 1120 132 143 = M12 145 10100 = 180 145
Vikan aven erbjuda speciella element enligt Ert 1004-120- 185 36 48 120 132 153 M12 145 13800 230 166

onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De

mm. Fraga oss garna om en offert.

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 1004-90-135
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Spannelement typ 1008

Egenskaper

« Sjalvcentrerande

* Klarar héga moment

* Ingen axiell rérelse vid montage
« Sjalvlasande

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg
* Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,025-0,045 mm  g=———j

H3

Bestar av

3 Yttre ring

-53.

&L

E

1

E——T—

YHBS

o Overfort | Axial Yttryck
BeSta"nmgsnr Ma=a¢surl§grﬂr‘£{mmem moment kraft axel ryh(;:llsa
B storlek M M F P P
Typ | d |D H1 | H2 | H3 ‘ H4 ganga Nn“l1 NnE kaNx N/m“:nz Nlmr?n2
1008 - 70 -110 50 62 72 20 M10 83 7280 208 197 125
1008 - 75 -115 50 62 72 20 M10 83 7800 208 184 120
4= — 1+ d D 1008 - 80 -120 5 62 72 20 M10 83 10 400 260 216 144
1008- 85 -125 50 62 72 20 M10 | 8 11100 = 260 = 203 138
1008 - 90 -130 5 62 72 20 M10 83 12 900 286 211 146
L 1008- 95 -135 50 62 72 20 M10 | 8 13600 = 286 200 = 141
S S— — 1008- 100-145 60 72 84 24 M12 145 19400 388 215 148
Ha - 1008- 110-155 | 60 72 84 24 | M12 145 = 21400 388 = 195 138
1008- 120-165 60 72 84 24 M12 145 25600 427 197 143
Tillsammans med 4061 utgdr dessa element det
, , - SHE] 1008- 130-180 65 82 94 27 | MA12 145 = 35300 544 = 205 = 148
kraftigaste MAV har att erbjuda. Den dverforda
kraften i férhallande till diameter ar bland de 1008- 140-190 65 8 94 27  M12 145 40800 582 204 151
storsta som gar att erhalla med noggrann koncen-  4o05. 150.200 65 82 94 27 M12 145 43700 582 191 @ 143
tricitet. 1008 anvands dar kraven pa kraft/diameter
forhallandet ar nagot lagre an for 4061. 1008 - 160 - 210 65 82 94 27 M12 145 49700 621 191 145
1008- 170-225 78 93 107 32 M14 230 = 67500 795 @ 194 | 146
Anvandningsomraden
Elementen anvénds vid stora masstréghetsmo- 1008- 180-235 78 93 107 32  M14 230 71500 795 183 140
ment, kraftiga vibrationer, snabba accelerationer, 1008 - 190 - 250 88 105 119 38 M14 230 80 500 848 = 156 118
nar kraven pa koncentricitet ar hoga och vid stora o0 500 260 g5 105 119 38 M4 230 9530 950 166 128
radialkrafter vid axelanden. Det hdga yttrycket mot
bade nav och axel gor att man minskar risken for 1008 - 220 - 285 9% 111 127 41 M16 355 = 119000 = 1080 = 159 = 123
passningsrost. 1008- 240-305 96 111 127 41  M16 355 173000 1440 194 153
Applikationer 1008- 260-325 | 96 111 127 41 M16 355 196800 1510 = 188 151
Fastsattning av svanghjul pa mekaniska pressar,  1008. 280.355 96 111 131 38  M20 690 237300 1690 211 167
turbinrotorer och valsar i valsverk.
1008 - 300 - 375 9 111 131 38 M20 690 @ 254200 1690 197 158
1008 - 320 - 405 124 136 156 48 M20 690 361500 2260 195 154
1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9
2 Framre inre tryckring 1008 - 340 - 425 124 136 156 48 M20 690 @ 384100 2260 184 147
1008 - 360 - 455 140 160 182 60 M22 930 498700 2770 170 135
4 Bakre tryckring 1008- 380-475 140 160 182 60  M22 930 526400 2770 161 = 129
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- 1008 - 400 - 495 140 160 182 60 M22 930 609500 3050 168 136
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 1008- 420515 140 160 182 60  M22 930 698200 3320 175 | 143
Montageanvisningar med exempel se sid 52
1008 - 440 - 535 140 160 182 60 M22 930 731400 3320 167 137
1008 - 460 -555 140 160 182 60 = M22 930 = 764700 3320 = 160 | 132
1008 - 480 - 575 140 160 182 60 M22 930 831200 3460 159 133
1008- 500 -595 140 160 182 60 = M22 930 = 866000 3460 = 153 | 129
1008- 520 -615 140 160 182 60 =~ M22 930 1008000 3880 165 139
1008- 540 -635 140 160 182 60 = M22 930 1047000 3880 = 159 | 135
1008 - 560 -655 140 160 182 60 = M22 930 1164000 4160 164 140
Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 1008 - 580 - 675 140 160 182 60 M22 1930 1205000 & 4160 158 136
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 1008. 600 -695 140 160 182 60  M22 930 1247000 4160 153 132
mm. Fraga oss garna om en offert.
Bestallningsexempel = Typ - d - D = 1008-100-145
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Udb www.ramstromtransmission.se -+



Spannelement typ 1061

Egenskaper

« Sjalvcentrerande

* Klarar medel till héga moment

* Ingen axiell rérelse vid montage

« Sjalvlasande

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg
« Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,015 - 0,03 mm

He —~
H3 —
- H2 —

-~ Hi — Bestallningsnr Skruvar Overfort Yitryck

Ma = atdragningsmoment [ moment axel hylsa

storlek | Ma Mt ] Pm
Typ d D D1 ‘ génga Nm Nm N/mm? | N/mm?

1061- 14 - 28 32 14 17 21 25
1061-15- 28 32 14 17 21 25
1061- 16 - 32 37 14 18 22 26
1061- 18 - 47 54 17 23 29 35
T—— 1 d DD 1061- 19 - 47 54 17 23 29 35
1061- 20 - 47 54 17 23 29 35
1061- 22 - 47 54 17 23 29 35
1061- 24 - 50 57 17 23 29 35
1061- 25 - 50 57 17 23 29 35
1061- 28 - 55 64 17 23 29 35
1061- 30 - 55 64 17 23 29 35
1061- 32 - 60 69 17 23 29 35

=

5 68 10 132 66
5 73 10 123 66
5 78 10 115 58
17 250 28 241 92
17 260 28 229 92
17 280 28 217 92
17 310 28 197 92
17 400 33 217 104
17 420 33 209 104
17 470 33| 186 95
500 33 174 95
17 710 45 217 116

Denna serie har utvecklats for att tillgodose 1061-35- 60 69 17 23 29 35 17 780 45 199 116
kraven pa stor radiell och axiell noggrannhet vid 1061- 38 - 65 74 17 23 29 35 17 850 45 183 107
medelhdga till hdga moment. 1061- 40 - 65 74 17 23 29 35 17 890 45 174 107

1061- 42 - 75 84 20 27 35 43
1061- 45 - 75 84 20 27 35 43

4 1510 72 227 127
41 1620 72 212 127
41 1730 72 199 119
41 1800 72 19 119
41 2260 82 198 128
4 2470 82 182 121
41 3010 93| 189 129

Anvandningsomraden

Ar speciellt lampad for hoga varvtal dar kast
och vibrationer kan férorsaka skador. Det hdga 1061- 48 - 80 89) 20 27 | 35 43
yttrycket mot bade nav och axel gor att man mins- 1061-50 - 80| 89| 20 | 27 | 35| 43
kar risken for passningsrost. Den framre ringen 1061- 55 - 85 94120 27 35 43
har en nagot stérre diameter for att monteras mot ~ 1061- 60 - 90 99 20 27 35 43
navet for att pa sa satt undvika axiella glidningar ~ 1061- 65 - 95 102 20 27 35 43

O 0O 0O O O O O O O O O O OO/ O O O O OB b b
—
=

vid montage. 1061-70 - 10 119 24 31 41 5 10 83 4730 135 213 136

1061- 75 - 115 124 24 31 41 51 10 8 5070 135 199 130
Applikationer 1061- 80 - 120 129 24 31 41 51 5410 135 187 124
Turbindrifter och stora flaktdrifter m.m. 1061- 85 - 125 134 24 31 41 5 10 83 6460 152 198 134

1061- 90 - 130 139 24 31 41 51
1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9 1061- 95 - 135 144 24 | 31 | 41) 1
2 Inre tryckring 1061-100- 145 154 26 33 45 57
3 Yttre tryckring 1061-110- 155 164 26 33 45 57
1061-120- 165 174 26 33 45 57
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk-  1061-130- 180 189 34 41 55 69

10 83 6840 152 187 129
10 83 8020 169 197 138
12 145 10100 202 206 142
12 145 11100 202 187 = 133
12 145 13600 227 193 140
14230 = 19800 @ 305 183 = 132

Bestar av

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 1061-140- 190 199 34 41 55 69 14 230 21400 305 170 125
Montageanvisningar med exempel se sid 42 1061-150- 200 209 34 41 55 69 14230 25400 339 176 132
- 44. 1061-160- 210 219 34 41 55 69 14230 29900 373 182 139

1061-170- 225 234 44 51 65 79
1061-180- 235 244 44 51 65 79
1061-190- 250 259 44 51 65 79
1061-200- 260 269 44 51 65 79
1061-220- 285 294 50 57 73 89
1061-240- 305 314 50 57 73 89
1061-260- 325 334 50 57 73 89
1061-280- 355 364 60 67 85 103
1061-300- 375 384 60 67 85 103
1061-320- 405 414 74 82 102 122

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 1061 - 340 - 425 434 74 82 102 122
6nskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De  1061-360- 455 464 86 94 116 138
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 1061-380- 475 484 86 94 116 138

mm. Fraga oss garna om en offert.
1061- 400 - 495 504 86 94 116 138

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 1061-400-495

14230 = 34600 407 144 109
14 230 36600 407 136 104
14230 = 48300 509 161 123
14 230 50900 509 153 118
16355 = 61300 558 134 = 104
16 355 83600 697 154 121
16 355 | 108700 @ 836 171 137
18 485 125600 897 142 12
18 485 | 151400 1009 149 119
20 690 209200 1308 146 116
20 690 = 259400 1526 161 129
22 930 291600 1620 139 110
22/ 930 359000 1890 153 123
22 930 377900 1890 146 118
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Spannelement typ 1062

Egenskaper
« Sjalvcentrerande
+ Klarar medel till hga moment {5 =11 =
« Sjalvlasande
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg ! 2 3
« Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,025 - 0,045 mm
H4 —
~— H3 — b=
H2 —
= H1 = Bestallningsnr Skruvar
Ma = itdragningsmorment axel hylsa
— e | d| D p i i | N2
1062 - 14 - 32 14 18 22 26 M4 5 100 15 209 91
1062- 15 - 32 14118 22 26 M4 5 110 15 195 91
1062- 16 - 32 14 18 22 26 M4 5 120 15 183 91
+—— 1 d D 1062- 18 - 47 1723 29| 35 M6 14 320 36 314 120
1062- 19 - 47 17| 23| 29| 35 M6 14 340 36 297 120
1062- 20 - 47 17 23129 35 M6 14 360 36 283 120
1062 - 22 - 47 17| 23| 29| 35 M6 14 390 36 257 120
T 1062- 24 - 50 17,23 29 35 M6 14 520 43 283 136
%—E 1062- 25 - 50 17| 23| 29| 35 M6 14 540 43 271 136
L 1062- 28 - 55 17,23 29 35 M6 14 600 43 242 123
. . . 1062 - 30 - 55 17| 23| 29| 35 M6 14 650 43 226 123
Denna serie har utvecklats for att tillgodose kraven 1062- 32 - 60 17 23 29 35 M6 1 920 57 283 151

pa stor radiell noggrannhet vid medelhdga till h6ga 1062- 35 -60 | 171231 291 35 Mo 1 1000 o 151

moment.

1062 - 38 - 65 17123 29 35 M6 14 1100 57 238 139
Anvindningsomraden 1062- 40 -65 17 23 29 35 M6 14 1150 57 226 139
Ar speciellt ampad fér héga varvtal dar kast 1062- 42 -75 |20 27/ 35 43 M8 35 2040 97 | 307 172

och vibrationer kan férorsaka skador. Det hoga 1062- 45 -75 20 27 35 43 M8 35 2190 97 287 172
yttrycket mot bade nav och axel gor att man mins-  1062- 48 -80 | 20 27 35 43 M8 35 2330 97 | 269 161
kar risken for passningsrost. Skillnaden mellan 1062- 50 -80 20 27 35 43 M8 35 2430 97 258 161
detta element och serie 1061 ar att det har inner-  10g2. 55 .85 20 27 35 43 M8 35 3050 M | 268 174
ring som haller samma diameter som ytterringen, 1060 60 .90 20 27 35 43 M8 35 3330 M o6 164

vilket ger en viss axiell glidning vid montage. 1062- 65 - 95 | 20 27 35 43 M8 35 4060 125 255 175

Det ar mojligt att dra at skruvarna pa serie 1062 till LSRG RS s e G e LY o) g 178 | 281 179
samma atdragningsmoment som serie 1061. Da 1062- 75 - 115 | 24| 31 41 51 M10 69 6670 178 | 262 1
kommer vérdena Mt, Fax, Pa och Pm att 6ka pro-  1062- 80 - 120 24 31 41 51 M1 69 7120 178 246 164
portionellt forutsatt att hela langden H3 &r inbad- 1062- 85 -125 | 24| 31 41 1 M10 69 8510 200 = 261 177
dad i navet for att undvika att den inre tryckringen  1062- 90 - 130 24 31 41 51 M10 69 9010 200 246 170

(del 2) deformeras. 1062- 95 -135 24 31 41 51 M10 69 10500 222 = 259 | 182

1062- 100 - 145 26 33 45 57  M12 120 13220 264 270 186
Applikationer 1062- 110 - 155 26 33 45 57  M12 120 14550 264 245 = 174
Turbindrifter och stora flaktdrifter m.m. 1062-120 - 165 26 33 45 57  M12 120 17850 207 253 184

1062- 130 - 180 | 34 41 55 69 M14 190 25970 399 240 173
1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9 1062 - 140 - 190 34 41 55 69 M 14 190 27970 399 223 164
2 Inre tryckring 1062- 150 - 200 34 41 55 69  M14 190 33300 444 231 173
3 Yttre tryckring 1062- 160 - 210 34 41 55 69  M14 190 39070 488 238 181
1062 - 170 - 225 | 44 51 65 79 M 14 190 45290 532 189 143
Teknisk information, berdkning, smorjinstruk-  1062- 180 - 235 44 51 65 79 M14 190 47 950 532 178 137

Bestar av

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 1062- 190 - 250 | 44 51 65 79  M14 190 = 63270 666 211 161
Montageanvisningar med exempel se sid 44 1062- 200 - 260 44 51 65 79  M14 190 66600 666 201 154
- 45. 1062-220 - 285 50 57 73 89 M16 | 295 = 80970 736 178 137

1062- 240 - 305 50 57 73 89 M16 295 110420 920 203 160

1062- 260 - 325 | 50 57 73 89 M16 295 143550 = 1104 225 180

1062 - 280 - 355 60 67 85 103 M18 405 166210 1187 187 148

1062 - 300 - 375 | 60 67 85 103 M18 405 | 200340 @ 1335 197 157

1062 - 320 - 405 74 82 102 122 M20 580 279320 1745 196 155
Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 1062 - 340 - 425 74 82 102 122 M20 580 346240 = 2036 215 172
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 1062- 360 - 455 86 94 116 138 M22 780 388060 2155 185 146
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 til 1000 T4965 390 475 |85 94116 138 M22 780 477890 2515 204 163
mm. Fraga oss garna om en offert.

1062 - 400 - 495 86 94 116 138 M22 780 503040 2515 194 157

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 1062-100-145

&L
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Spannelement typ 1204

Egenskaper )
« Ingen axiell rérelse vid montage T
« Praktisk vid férbindning av axel/axel montage

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg
 Kan férbinda olika axeldiametrar

» God koncentricitet

Dimensioner Ma= atsdrlgrgr)ggnrloment
storlek M
Typ |d‘D|H1|H2‘H3‘H4‘Iv pll o
D v d = = =
1204- 15 -52 14 6 34 38 35 M6 12 160 22 275
1204- 16 -52 14 6 34 38 35 M6 12 170 22 258
1204-19 -52 14 6 34 38 35 M6 12 210 22 217
L7 s 1204-20 -60 16 8 40 44 41 M6 12 360 % 301
. ~ - — 1204- 22 -60 16 8 40 44 41 M6 12 400 36 273
N R 1204- 24 -60 16 8 40 44 41 M6 12 440 36 250
H2
*I—L H1 —=— 1204- 25 - 66 18 8 44 48 48 M6 12 630 51 299
H3 1204- 28 -66 18 8 44 48 48 M6 12 710 51 267
Ha 1204- 29 -66 18 8 44 48 48 M6 12 740 51 258
1204- 30 -76 20 8 48 52 54 M6 12 870 58 256
Detta ar en stum axelkoppling som ar en efterfol- 1204-32 -76 20 8 48 52 54 M6 12 930 58 240
jare till den tidigare axelkopplingen 1004. 1204-35-76 20 8 @ 48 52 54 M6 12 1000 58 220
Foérdelen med denna koppling ar att den jamfort
med 1004 &r mer kompakt och darfér fungerar 1204- 36 -96 123 | 10| 5| 62| 67 ¢ %0 1800 i oL
béttre till mindre axeldiametrar och hogre laster. 1204- 40 -96 23 10 56 62 67 M8 30 1900 97 281
For samma axeldimensioner Jamfort med 1004 1204- 44 - 96 23 10 56 62 67 M8 30 2100 97 256

overfor den fran 70% upp till 400% mer moment. 1204- 50 - 12| 28 | 12 | 68| 74| 80 M8 % 3500 140 %4
Skruvarna har sexkants skalle vilket gor det 1at- B

tare att komma at i tranga utrymmen. Kan sam- 1204- 51 - 112 28 12 68 74 80 M8 30 3600 140 259
manbinda axlar av olika diametrar med hjalp av 1204- 54 - 112 28 12 | 68 74 80 M8 30 3800 140 244
antingen en speciellt tillverkad innerhylsa eller med 1204- 55 - 120 33 | 12| 78| 84 89 M8 2 4600 170 o1

en separat bussning.
1204- 60 -120 33 12 78 84 89 M8 30 5000 170 224

Anvandningsomraden 1204- 63 - 120 33 12 78 84 89 M8 30 5300 170 213
Speciella applikationer dar man behGver en kom- 54, 65 143 33 12 g8 95 106 M10 60 8600 = 260 284
pakt stum koppling med mycket hdgt moment.

Det ar dock mycket viktigt axlarna &r i linje och inte  1204- 68 -148 38 12 8 95 106  M10 60 9000 260 212
har nagon vinkelavvikelse. 1204- 70 - 148 38 12 88 95 106 M10 | 60 9300 260 264

o 1204- 73 - 148 38 12 88 95 106 M10 60 9700 260 253
Applikationer
Stumma axel till axel montage. 1204- 74 - 170 43 18 104 112 126 ~ M12 100 11600 310 262
Till mindre transportérer inom traindustrin mm. 1204- 76 - 170 43 18 104 112 126 M12 100 12000 310 256

. 1204 - 80 - 170 43 18 104 112126 M12 | 100 12 600 310 243
Bestar av
1 Sats sexkanskruv 1204 - 85 - 170 43 18 104 112 126 M12 100 13 400 310 228
2 Framre yttre tryckring 1204 - 86 - 185 49 18 116 124 | 138 M12 | 100 16 200 380 238
3 Inre mittenhylsa 1204- 90 - 185 49 18 116 124 138  M12 100 17000 380 227
4 Bakre yttre tryckring

1204- 92 - 185 49 18 116 124 | 138 M12 100 17 400 380 222

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- | 1204- 96 - 185 49 18 116 124 138 M12 100 18100 380 213

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 1204-100- 197 54 18 126 134 149  M12 100 23600 470 232
Montageanvisningar med exempel se sid 41 ), 106 407 54 15 126 134 149 M12 100 25000 470 219

"4 1204-108- 197 54 18 126 134 149  M12 100 25500 470 215
1204-110- 197 54 18 126 134 149  M12 100 26000 470 211
1204-120-230 64 24 152 162 177 M16 250 43600 730 251
Vi kan &ven erbjuda speciella element enligt Ert 1204-130- 230 64 24 152 162 177  M16 250 47200 730 231

onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 1204-140-290 74 | 26 174 184 209 M16 250 67700 970 248

mm. Fraga oss garna om en offert. 1204-150 - 290 74 26 174 184 209 M16 250 72600 970 231
Bestallningsexempel = Typ - d - D = 1204-100-197
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Spannelement typ 2005

Egenskaper

* Ingen axiell rérelse vid montage

* Klarar medelhdéga till hdga moment.

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg

H3 —~
— H2 |

[
S
Bestallni ngsnr Ma= égl!:grrl\'ilr:g:rloment axelYttrycllfylsa
d D storlek Ma Pa Pm
d D génga Nm N/imm? N/mm?
2005- 18 - 47 17 20 26 M6 17 300 33 332 127
2005- 19 - 47 17 20 26 M6 17 310 33 314 127
2005- 20 - 47 17 20 26 M6 17 330 33 298 127
— 2005- 22 - 47 17 20 26 M6 17 360 33 271 127
Elementet ar mycket vanligt och finns installerat i 2005-24 -50 |17 | 20| 26 M6 17 440 87| 280 134
miljontals applikationer runt om i variden. 2005-25-50 17 20| 26 M6 17 460 % | 269 134
Elementet ar inte sjalvcentrerande och det ar 2005-28 -55 17 20 26 M6 7 560 40 266 136
darfor viktigt att en stor del av navet har kontakt 2005-30 -55 17 | 20| 26 M6 17 600 40 | 249 136
med axeln for att undvika att elementet och navet 2005-32-60 17 20 26 M6 17 770 48 280 149
kastar nar det roterar. Kan med fordel bytas ut 2005- 35 -60 17 20 26 M6 17 830 48 | 256 149
mot 1062 eller 1061. Det ar viktigt att undvika 2005- 38 -65 17 20 26 M6 17 1050 55 275 161
béjmoment nar detta element anvands, det ger 2005- 40 -65 17 20 26 M6 17 1100 55 | 261 161
ett enormt tryck pa skruvarna, som kan leda till 2005- 42 -75 20 24 32 M8 4 1830 87 336 188
haveri. 2005- 45 -75 20 24 32 M8 41 1950 87 314 188
2005- 48 -80 20 24 32 M8 41 2080 87 294 176
Anvindni s 2005- 50 -80 20 24 32 M8 41 2160 86 282 176
nvandningsomraden .55 .
Firlns i alla méjliga applikationer. Ar sa att séga :gg: . Z: N g: ;g ii gi mg ﬂ gggg 138 232 1::
spannelementet som startade trenden. 2005- 65 -95 20 24 32 M8 # 3680 M3 200 198
Applikationer 2005-70 - 110 24 28 38 M10 83 5650 162 321 204
v . . L 2005- 75 - 115 24 28 38 M10 83 6 030 161 300 196
:_n;gi::gg%;nr:;sgg;)ﬁkﬁngjehjU| m-m. 2005- 80 - 120 24 28 38  M10 8 6410 160 281 187
Montage av torkcylindrar. 2005- 85 - 125 24 28 38 M10 83 7750 182 302 206
2005- 90 - 130 24 28 38 M10 83 8180 182 286 198
Bestar av 2005- 95 -135 24 28 38 M10 83 9680 204 304 214
1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9 2005-100- 145 26 33 45  M12 | 145 11690 234 307 | 212
2 Fréimre inre tryckring 2005-110-155 26 33 45  M12 145 12780 232 2719 198
3 Inre hylsa 2005-120- 165 26 33 45  M12 145 15850 = 264 293 213
4 Yttre hylsa 2005-130-180 34 38 50  M12 145 21360 329 258 187
5 Bakre inre tryckring 2005-140-190 34 38 50 M12 145 25180 360 264 194

2005-150-200 34 38 50 M12 145 29310 391 269 201
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk-  2005-160-210 34 38 50 M12 145 33730 422 | 273 208

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 2005-170- 225 38 44 58 M 14 230 41210 485 265 200
Montageanvisningar med exempel se sid 45 2005-180-235 38 44| 58 M 14 230 47 430 527 | 273 209
- 46. 2005-190- 250 46 52 66 M 14 230 58 360 613 249 190

2005-200- 260 46 52 66 M14 230 65450 655 254 195
2005-220-285 50 56 72 M 16 355 85090 774 252 195
2005-240- 305 50 56 72 M16 355 106 520 888 267 210
2005-260- 325 50 56 72 M 16 355 130 130 1001 279 223
2005-280- 355 60 66 84 M18 485 157 960 1128 245 193
2005-300- 375 60 66 84 M18 485 189 580 1264 257 206
2005-320-405 72 78 98 M20 690 260 250 1627 259 205
2005-340-425 72 78 98 M20 690 275470 1620 244 195
2005-360- 455 84 90 112 M22 930 356 360 1980 242 192
2005-380- 475 84 90 112 M22 930 374 890 1973 230 184
2005-400- 495 84 90 112 M22 930 393 360 1967 218 176
2005-420- 515 84 90 112 M22 930 457 520 2179 231 188
2005-440- 545 96 102 126 M 24 1200 562 140 2555 227 183
Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert dnske- | 2005-460 - 565 96 102 126 M 24 1200 586 060 2548 217 177
mal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De flesta 2005-480 - 585 96 102 126 M 24 1200 640 410 2668 218 179
elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 mm. 2005-500 - 605 96 102 126 M 24 1200 697 080 2788 220 181

Fraga oss garna om en offert.
Bestallningsexempel = Typ - d - D = 2005-100-145

&L
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Spannelement typ 2008

Egenskaper
* God koncentricitet %
* Ingen axiell rérelse vid montage = |Z]
« Praktisk vid férbindning av axel/axel montage |
* Latt att montera/demontera utan specialverktyg L |
7
X=+—H2—
ﬁ- ~H1——° = ;
) %
p
3l Skruvar Yitryck
Bestllningsnr Ma = atdragningsmoment axel ryhylsa
T Typ |dab| d ‘ D H1‘H2‘ H3 ‘ Ha ‘ % ‘d1 ‘ e fantall S orex | Ma e R
Divd - ~d1 dabff——-
10 36 7 154 | 335
I 2008- 11 -14 -38 10 15 6 185 25 1525 3 M5 4 54 10 191 | 335
12 82 14 243 | 335
12 38 6 93 | 244
= 2008- 13 -16 -41 12 17| 7 205 27 1725 3 M5 4 65 10 136 | 244
14 97 14 175 | 244
14 9% 14 172 | 289
H3 2008- 15 -18 -44 12 17 7 205 29 1925 4 M5 4 130 17 205 | 289
L 16 170 21 235 | 289
15 130 17 | 205 | 325
2008- 16 -20 -46 12 17| 7 205 32 2225 5 M5 4 170 21 232 | 325
" N . . 17 210 25 | 258 | 325
Ar konstruerat for att fasta samman axlar pa ett 19 20 24 189 279
effektivt satt genom att applicera tryck pa en cylin- 2008 - %? -24 -50 14 18 78 220 36 26 2 6 M5 4 ggg gg ggg %;g
der vilken axeln/axlarna forts in i. 2 30 29 | 159 | 228
Finns i tre utféranden 2008, 2108 och 2208 dar 2008- 25 -30 -60 16 20 85 240 44 32 2 7 M5 | 4 400 32 172 228
2R 1s et 26 470 | 36 | 184 | 228
2008 ar for lattare applikationer. 2 70 55 2o 207
2008- 30 -36 -72 18 22 95 260 52 38 2 5 M6 12 960 64 250 = 297
Finns &ven i delat utforande fér att kunna placeras a e g | A
dar man har ont om plats. 2008- 35 -44 -80 20 24 105 280 61 47 2 7 M6 | 12 1400 77 235 306
Ett mycket bra element for att anvanda vid 36 1500 | 83 | 244 | 306
S N 38 1500 80 204 280
applikationer som roterar snabbt da det centrerar  p03. 40 .50 .90 22 26 115 300 70 5 2 8 M6 12 1800 91 219 280
mycket Val. 42 2100 101 232 | 280
42 1700 80 | 176 | 243
. . . 2008- 45 -55 -100 23 29 125 330 75 58 3 8 M6 | 12 2100 94 193 | 243
Anvandningsomraden 48 2600 110 | 210 | 243
; o dni : 48 2700 110 213 | 270
Glappfri sammanbindning av axlar halaxell 08 5 65 41023 29 125 330 8 66 3 10 M6 12 3000 120 222 270
solidaxel dar det behdvs mycket hdga moment i 52 3200 120 218 | 270
forhallande till axeldiameter. 50 2500| 100 | 184 | 246
2008- 55 -68 -11523 29 125 330 86 72/ 3 10 M6 | 12| 3100 110 @ 188 | 246
60 4100 140 | 212 | 246
Applikationer 55 3500 130 199 = 276
. . . 2008- 60 -75 -13825 31 130 365 100 79 3 7 M8 30 4700 160 221 276
Montage av tappvax.!ar pa [nasklngxlar. 65 6000 180 241 276
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar. 60 4100 140 | 192 | 259
Montage inom vindkraftverksindustrin. 2008 - gg -80 -145251311130365(1001 841 3| 7| M8 |30 gégg ]gg g;; ggg
Stumma axel till axel montage. 60 5400 180 213 290
2008- 65 -85 -15530 38 165 435 114 94 4 10 M8 30 6900 210 231 290
. 70 8600 250 248 290
Bestar av 65 6200 190 = 206 | 274
1 Sats sexkantskruvar 2008- 70 -90 -15530 38 165 435 114 94| 4 10| M8 | 30 7700 220 @222 | 274
2 Fra Kri 75 9400 | 250 @ 236 | 274
ramre yttre tryckring 65 6800 210 200 274
3 Inre mellanhylsa 2008- 70 -95 -170 34 43 190 485 124 104 5 12 M8 30 8400 240 215 274
. 75 10300 270 228 | 274
4 Yttre bakre tryckring 70 7600 220 194 | 261
2008- 75 -100 - 170 34 43 190 485 124 104 5 12 M8 | 30 9300 250 @ 207 | 261
Teknisk information, berikning, smérjinstruk- ?8 1; ?gg %gg fgg %g;
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 2008- 75 -105-18539 49 215 560 136 114 5 9 M10 59 10000 270 193 253
Montageanvisningar med exempel se sid 47 gg 13 188 ggg ?gg gig
- 48. 2008- 80 -110 - 18539 49 215 560 136 114 5 9 M10 59 11000 280 188 | 242
85 12200 290 183 | 242
80 11500 290 191 = 250
2008- 85 -115-200 40 50 220 57,0 150 129 5 10 M10 59 12600 300 185 = 250
90 15100 340 198 | 250
85 11400 270 @ 168 | 240
2008- 90 -120 -200 40 50 220 57,0 150 (129 5 10 M10 | 59| 13800 310 = 180 | 240
95 16300 340 192 | 240
85 13300 310 186 | 263
2008- 90 -125-21542 52 23 584 160 134 5 12 M 10 59 15800 350 198 = 263
95 18600 390 209 | 263
90 14600 320 182 | 253
2008- 95 -130-21542 52 23 584 160 (134 5 12| M 10 59| 17200 360 @ 193 | 253
100 20100 | 400 = 203 | 253
; 5 ; ; ; 95 18600 390 190 | 259
vl ksn aYIe.” .ﬁer“da Srl’ec'et'f"'?‘ e'ime”t er?"ﬁt 21 Do | 2008-100-140-2046 5 25 655 175 145 6 10 M 12100 21600 430 199 259
onskemal i ti exen}pe roﬂs_rlt_te er spetﬂne a matt. e 105 24900 470 208 259
flesta elementen gar att f& i diametrar fran 6 till 1000 105 25400 480 @ 195 | 259
mm. Fraga oss garna om en offert. 2008 - 110 -155 -263 50 62 26 695 192 /165 6 12 M 12100 29000 530 & 203 259
115 32800

70 211 259
forts. nésta sida

P
¥

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 2008-100-170
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Spannelement typ 2008

Egenskaper
* God koncentricitet %
* Ingen axiell rérelse vid montage = |Z]
« Praktisk vid férbindning av axel/axel montage
* Latt att montera/demontera utan specialverktyg P
7
X ==—H2—
ﬁ- —H1=-—° = ;
7 %
.
Sllni Skruvar Overfort Yttryck
Bestillningsnr Ma = &tdragningsmoment| moment axel l’yhylsa
storlek | Ma Mt Palb | Pm
P T |dato| ‘ D H1‘H2‘H3| H4 | v |d1 | e [anta Storick| Ma| Mt JPalb, | Pm.
Divd - -d1 dabf——-
115 38900 680 223 278
I 2008- 120 -165 -290 56 68 29 780210 175 6 8 M16 250 43600 730 230 278
125 47600 760 231 278
= 125 42900 690 208 @ 262
2008- 130 -175-300 56 68 29 780220 185 6 8 M16 250 47800 740 215 @ 262
135 53100 790 221 | 262
H3 135 60000 890 197 244
i 2008- 140 -185-330 71 85 36 950236 195 7 10 M16 250 66400 950 202 244
= he— 145 73100 1000 208 244
140 75600 1100 231 278
Ar konstruerat for att fista samman axlar pa ett 2008 - }gg =195 - 3501 71) 851 36| 9501246 12061 7] 121 M16 | 250 gg ggg lggg gj; gg
effektivt satt genom att applicera tryck pa en cylin- 150 87000 1200 231 271
der vilken axeln/axlarna forts in i. 2008 - 155 -200 -350 71 85 36 950246 206 7 12 M16 250 94800 1200 236 271
Finns i tre utfdranden 2008, 2108 och 2208 dar 160 103000 1300 240 271
2008 ar for lattare applikationer. 160 110000 1400} 208 | 249
pp : 2008 - 165 -220 - 370 88104 45 1140270 226 8 15 M16 250 120000 1500 212 = 249
170 129000 1500 216 = 249
Finns aven i delat utférande for att kunna placeras 170 146000 1700 233 273
dar man har ont om plats. 2008 - 138 -240 - 405 921108 47 1210295 248 8 12 M20 490 183 888 ;ggg gig g;g
Ett mkaet bra element for att anvanda vid 180 186000 2100 236 273
applikationer som roterar snabbt da det centrerar 2008 - 190 -250 - 430 103120 53 1325 321 268 8 14 M20 | 490 209000 2200 239 273
mycket val. 200 238000 2400 245 273
190 197000 2100 225 262
. . A 2008 - 200 - 260 - 430 103 120 53 133,0 321 268 8 14 M20 490 224000 2200 231 262
Anvéandningsomraden 210 254000 2400 237 = 262
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/ 210 260000 2500 220 = 252
solidaxel, dar det behévs mycket héga moment i 2008 - 220 - 280 - 460 114132 58 1450346 288 9 16 M20 | 490 292000 2700 225 @252
P . . 230 327000 2800 230 @ 252
forhallande till axeldiameter. 230 334000 2900 219 247
2008 - 240 -300 - 485 122 140 63 1530 364 308 9 18 M20 490 371000 3100 224 247
App"kationer 250 410000 3300 228 @ 247
.. . . 240 380000 | 3200 229 & 257
Montage av tappvaxlar pa maskinaxlar. 2008 - 250 - 320 - 520 122140 63 1530386 328 9 20 M20 490 419000 3400 233 & 257
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar. 260 457000 3500 235 @ 257
Montage inom vindkraftverksindustrin. 250 465000 3700 232 = 261
Stumma axel till axel montage. 2008 - 260 -340 - 570 136 156 72 169,0 408 348 10 24 M20 490 506000 3900 233 = 261
270 555000 4100 237 = 261
. 260 483000 3700 217 = 246
Bestar av 2008 - 270 - 350 - 580 140160 73 1725432 368 10 24 M20 | 490 530000 3900 220 = 246
1 Sats sexkantskruvar 280 580000 | 4100 224 | 246
= . 280 556000 4000 215 239
2 Framre yttre tryckring 2008 - 290 -360 - 590 140 160 73 1730 432 368 10 24 M20 490 606000 4200 219 239
3 Inre mellanhylsa 295 632000 4300 220 239
4 Yttre bakre tryckring 290 682000 | 4700 239 & 263
2008 - 300 - 380 - 645 144164 76 179,0 458 388 10 20 M24 | 840 739000 4900 242 @ 263
L i ey . 310 799000 | 5200 245 = 263
7jekmsk information, beral_mmg, smorjinstruk- 310 813000 5200 249 269
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 2008 - 315 -390 - 660 144 164 76 179,0 468 408 10 21 M 24 840 844000 5400 251 269
Montageanvisningar med exempel se sid 47 320 871000 5400 251 269
.48 315 806000 5100 210 | 231
: 2008 - 320 -400 - 680 164184 84 199,0 480 408 10 21 M 24 840/ 831000 5200 210 & 231
330 896000 5400 213 | 231
330 967000 5900 230 = 251
2008 - 340 -420 - 690 164 184 84 1990 504 428 10 24 M 24 840 1040000 6100 232 = 251
350 1110000 6400 235 = 251
340 970000 | 5700 207 & 229
2008 - 350 -440 - 750 172192 86 207,0 527 448 10 24 M 24 840/ 1040000 5900 209 = 229
360 1110000 | 6200 212 @ 229
360 1040000 5800 199 = 219
2008 - 370 -460 - 770 172192 86 2070 547 468 10 24 M 24 840 1120000 6000 201 219
380 1190000 6300 203 = 219
380 1420000 7500 221 & 240
Vi kan &ven erbjuda speciella element enligt Ert 2008 - 390 -480 - 800 188213 96 228,0 570 488 125 30 M 24 840 1510000 7700 224 = 240
X e i X . 400 1600000 8000 225 & 240
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 400 1620000 8100 228 245
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 2098 410 -500 - 850 188 213 96 230,0 590 508 125 24 M 271250 1700000 8300 229 245
mm. Fraga oss garna om en offert. 420 1800000 8600 231 245

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 2008-100-170
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Spannelement typ 2108

Egenskaper
* God koncentricitet 7 %
*In iell rorelse vid montage . |4 é
gen axie g = & =
« Praktisk vid férbindning av axel/axel montage
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg ! | i i
%- X = H2
~—H1 - & EE’ /m =
: % %
p
Bestallningsnr Sk’;gyar Yttryck
r atdragningsmoment axel hylsa
Divd - -t dao 4t ——- Typ |daib| d ‘ D H1‘ H2 ‘HS’ H4 ‘ v ’ d1 ’ e antaI‘StPrlek‘Ma Palo | Pm_
ganga |Nm N/mm?( N/mm'
i 95 11000 230 130 184
2108- 100 -125 -190 40 52 22 59 158 130 6 8 M10 59 13200 260 140 184
4 105 15600 300 150 184
10 18 600 340 163 206
H3 2108- 120 -140 -220 40 52 22/ 59 175 145 6 10 M10 59 24200 = 400 179 206
k 125 27000 @ 430 183 | 206
~—H4— 130 30 500 470 192 223
2108 - 135 -155 -245 40 52 22 59 192 160 6 12 M10 59 34100 500 198 223
Ar konstruerat for att fista samman axlar pa ett 140 37800 540 205 223
effektivt satt genom att applicera tryck pa en cylin- 135 36800 | 550 | 186 | 220
der vilken axeln/axlarna forts in i. 2108- 140 -165 -260 46 62 26 70 210 170, 8 10 M12 100 40900 580 193 = 220
Finns i tre utféranden 2008, 2108 och 2208 dar 145 45200 | 620 | 198 | 220
2108 ar for medeltunga applikationer. 145 40500 560 | 178 | 207
2108 - 150 -175-275 46 62 26 70 220 180 8 10 M12 100 44700 600 183 207
- . . . 155 49000 630 188 207
Finns aven i delat utférande for att kunna placeras 155 54 400 700 | 209 235
dar man har ont om plats. 2108- 160 -185 -295 46 62 26 70 225 190 8 12 M12 100 59300 740 | 214 235
Ett mycket bra element for att anvanda vid 165 64500 = 780 218 235
applikationer som roterar snabbt da det centrerar 165 73900 900 206 229
mycket val. 2108- 170 -195 -315 56 72 31 80 237 200 8 15 M12 100 80100 940 210 229
175 86 500 990 214 229
Anvindningsomraden 180 98600 | 1100 196 | 221
- o A 2108- 190 -220 -345 66 84 36 94 265 225 9 10 M16 250 113000 = 1200 | 200 221
Glgppfrl sar_nmanbmd__nmg av axlar./.halaer/ ' 200 129000 | 1300 | 208 | 221
solidaxel dar det behdvs mycket hdga moment i 200 137000 1400 220 243
férhallande till axeldiameter. 2108- 210 -240 -370 66 84 36 94 290 245 9 12 M16 250 155000 1500 226 243
215 165000 1500 229 243
App|ikationer 220 152000 | 1400 @ 180 200
Montage av tappvaxlar pa maskinaxiar. 2108- 230 -260 - 395 74| 92| 40 102/ 310 265 9 12 M16 (250 171000 = 1500 186 = 200
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar. ggg ;g; ggg 1288 133 ;?g
Montage |nom'V|ndkraftverksmdustrm_ 2108 - 240 -280 -425 84 104 46 114 333 285 10 16 M16 250 229000 1900 201 218
Stumma axel till axel montage. 250 255000 2000 206 218
. 250 260000 @ 2100 | 210 229
Bestar av 2108 - 260 -300 - 460 84| 104 46 114 358 305 10 18 M16 (250 285000 2200 213 = 229
1 Sats sexkantskruvar 270 313000 | 2300 @217 @ 229
2 Framre yttre tryckring 270 284000 2100 197 215
3 Inre mellanhylsa 2108 - 280 -320 - 495 84 106 48 116 378 325 11 18 M16 250 311000 2200 201 215
4 Yttre bakre tryckring 290 340000 2300 204 215
290 347000 | 2400 209 225
L. . ey . 2108 - 300 -340 - 535 84 106 48 116/ 402 345 11 20 M16 250 378000 = 2500 | 212 225
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- 310 #0000 | 2600 | 245 | 225
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 310 473000 3100 209 223
Montageanvisningar med exempel se sid 47 2108 - 320 -360 - 555100 122 54 1345 423 365 11 16 M20 490 509000 3200 211 223
- 48. 330 549000 = 3300 214 223
330 570000 = 3500 198 = 212
2108 - 340 -380 - 585 112| 136/ 60 1485 442 387 12 18 M20 490 614000 3600 201 =212
350 660000 = 3800 204 212
350 710000 4100 220 230
2108 - 360 -390 - 595 112 136 60 1485 452 398 12 20 M20 490 760000 4200 222 230
370 812000 4400 225 230
370 728000 3900 188 = 199
2108 - 380 -420 - 630 120 144| 64 1565 485 428 12 20 M20 490 777000 = 4100 190 = 199
390 828000 = 4200 193 199
380 822000 4300 183 198
Vi kan ven erbjuda speciella element enligt Ert 2108 - 390 -460 - 685132 158 71 170,5 527 468 13 24 M20 490 875000 4500 185 198
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 410 982000 4800 188 198
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 420 1160000 | 5500 @ 183 198
mm. Fraga oss garna om en offert. 2108 - 430 -500 - 750 152| 178/ 80 1905/ 572 508 13/ 30 M20 490 1230000 5700 185 198
440 1300000 = 5900 187 198
Bestallningsexempel = Typ - d - D = 2108-280-425 P
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Spannelement typ 2208

Egenskaper
* God koncentricitet

* Ingen axiell rérelse vid montage = Z Z
« Praktisk vid férbindning av axel/axel montage | B
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg 1 2 4
b L
I = =] 1>
% %
.
7 - . m
o Overfort Yitryck
ERSEInnGE M3=3'§I!§;fl"ilf:lg§:'0menl moment axel l.yh(iflsa
T storlek | Ma| Mt Pab | Pm
owe 1 I Typ |dalb| d ‘ D H4 ‘ Iv ‘d1 ‘ e fantall gxnga | Nm N |
al
| 2208- 30 -40 - 80 25/ 32(135 37,3 62| 44/35 4 M8 | 30 1210 80| 229 | 296
32 1320 80| 219 | 296
2208- 34 -44-85 29 34 145 393 66 4825 5 M8 30 1650 100 209 = 290
36 2010 110 227 290
4 2208- 38 -50 -95 30 39165 443 73 5445 7 M8 | 30 2750 140 269 @ 345
40 3210 160 283 | 345
2208- 42 -55-105 30 39 165 443 78 5945 7 M8 30 3070 150 246 313
H3 44 3530 160 258 313
e 2208- 46 -62 -115 30 39 165 443 85 6645 7 M8 | 30 3160 140 211 | 278
= he— 48 3600 150 221 @ 278
2208- 50 -68-120 30 39 165 443 92 7245 8 M8 30 4010 160 227 290
. . . A 52 4140 160 216 290
Ar konstruerat for att fasta samman axlar pa ett 2208- 55 -75-145 36 46| 20 524 105 84 5 7 M10 | 59 5680 210 221 | 299
P ; s . 58 6700 230 235 299
effektivt sétt genom att applicera tryck pa en cylin- o0 6 59145 36 46 20 524 105 8 5 7 M0 59 650 220 213 280
der vilken axeln/axlarna forts in i. 63 7560 240 225 280
Finns i tre utféranden 2008. 2108 och 2208 dar 2208- 65 -90 -160 40 50 22 564 116, 94 5 8 M10 59 7500 230 188 | 256
. en P 68 8630 250 198 = 256
2208 ar for mycket tunga applikationer. 65 7800 240 180 262
2208- 70 -100-170 44 54 24 604 126 104 5 10 M10 59 9900 280 195 262
. . . .. . 75 12100 320 208 262
Finns aven i delat utférande for att kunna placeras 75 12300 330 186 | 251
= 2208- 80 -110-185 50 60 26 664 138 114| 5 12 M10 | 59/ 14900 370 197 | 251
dar man har ont om plats.,.. ) . 85 16400 390 193 251
Ett mycket bra element for att anvanda vid 85 20100 470 219 297
applikationer som roterar snabbt da det centrerar | 2208- gg -125-215 54 66 28 74/ 160 131 6 12 M12 100 ggggg ggg gi; gg;
mycket val. 95 21500 450 | 169 @ 239
2208- 100 -140-230 60 74 32 82175 146 7 12 M12 100 25200 500 178 | 239
. . . 105 29200 560 187 | 239
Anvandningsomraden 105 31100 590 182 = 245
i indni 2 2208- 110 -155-263 66 80 35 83 198 168 7 15 M12 100 35600 650 189 = 245
Glgppfrl sa[nmanblnqplng av axlar{_halaxell ' e S o e | e
solidaxel dar det behdvs mycket hdga moment i 115 48300 840 215 270
Arha i i 2208- 120 -165-290 72 88| 38 98/ 210 175 8 10 M16 250 54200 900 222 | 270
forhallande till axeldiameter. 15 25900850 225 270
125 53200 850 201 255
ikati 2208- 130 -175-300 72 88 38 98 220 185 8 10 M16 250 59400 910 207 = 255
Appllckat'loner . - e e 135 66000 980 213 255
Fastlasning av solidaxel i halaxel pa vaxellada 135 92900 1400 235 283
apA Srani i 2208 - 140 -185-330 92/ 112| 50 122/ 236 195 10 15 M16 250 102000 1500 241 & 283
utan kilspar. Upphangning av tunga objekt. 1 115 0001 100 246 T 283
145 99000 1400 217 262
3 2208 - 150 -200-350 92 112 50 122 246 206 10 15 M16 250 108000 1400 221 262
Bestar av 155 118000 1500 226 262
1 Sats sexkantskruvar 160 148000 1900 215 & 256
3 i 2208 - 165 -220-370 114 134| 60 144 270 226 10, 20 M16 250 160000 1900 219 = 256
2 Framre yttre tryckring 170 173000 | 2000 223 = 256
3 Inre mellanhylsa 170 181000 2100 221 261
i 2208 - 180 -240-405120 144 65 157 295 248 12 15 M20 490 205000 2300 224 = 261
4 Ytre bakre tryckring 190 236000 2500 231 = 261
190 252000 2700 218 = 255
iski i skni 5rii .| 2208- 200 -260-430 136160, 72| 173|321/ 268 12| 18 M20 | 490/ 287000 2900 224 & 255
7jekmsk information, beral_mmg, smorjinstruk: 510 o0 5 100 555 T 5m
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 210 323000 3100 210 242
isni i 2208 - 220 -280-460 148 172 78 185 346 288 12 20 M20 490 364000 3300 215 242
Montageanvisningar med exempel se sid 47 o e | Aty o 30
- 48. 230 365000 3200 193 | 220
2208 - 240 -300-485 152176/ 80 189 364 308 12 20 M20 | 490 406000 3400 197 & 220
245 428000 3500 199 & 220
240 450000 3700 207 235
2208 - 250 -320-520160 184 84 197 386 328 12 24 M20 490 492000 3900 209 235
260 543000 4200 213 235
250 544000 | 4400 210 | 241
2208 - 260 -340-570176200, 92 215 408 348 12 20 M24 840 600000 4600 214 241
270 650000 4900 218 | 241
280 661000 4700 199 223
2208 - 290 -360-500180204 92 219 432 368 12 20 M24 840 721000 5000 202 223
295 753000 5100 204 223
300 850000 5700 213 = 236
2208 - 310 -390-660188212| 96 227 468 400 12 24 M24 840 920000 5900 216 = 236
320 986000 6200 217 = 236
330 1210000 7300 220 = 241
2208 - 340 -420-690214 238 109 253 504 428 12 30 M24 840 1300000 7600 222 241
: - : : : 350 1390000 7900 225 241
Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 360 1650000 9100 241 = 261
dnskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 2208 - 370 -460-770224 252 116 269 547 468 14 28 M27 11250 1760000 9500 243 | 261
flesta e[ementen _g_.]ér att fa i diametrar fran 6 till 1000 ggg 1 ggg 883 18388 %gg %gg
mm. Fraga oss géarna om en offert. 2208 - 390 -500-850246 274 127 291 590 508 14 32 M27 1250 2010000 10000 229 250
400 2140000 11000 231 = 250
Qp Bestallningsexempel = Typ - d - D = 2208-280-425
%db www.ramstromtransmission.se + order@ramitse + 08-4040100 - 040-383790 - 0611-554500 Sid-13



Spannelement typ 2008, 2108, 2208 i delat utforande

Delat utforande

Denna utformning ar intressant nar utrymmet

for spannelementet i standardutférande ar
begransat. Utformas forbandet med nav at bada
hallen kan "hylsan" goras tunnare och ett mindre
spannelement anvandas. Genom att vid laga
moment endast anvanda en ytterring samt inner-
ring fran ett "delat element" kan en vasentlig
kostnadsreduktion erhallas. For att bestalla et
delat element ar det bara att 1agga till suffixet
"-delat" efter artikelnumret. Flanstjockleken Z

maste anges vid bestallning sa att ratt skruvliangd

erhalls. (Spannelementen levereras normalt
komplett med skruvar).

7
X = H2—
ﬁ- ~Hl=

Dlivd

~

Teknisk information, berdkning, smoérjinstruk-

| H3

- H4—|

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58.
Montageanvisningar med exempel se sid 47

-48.

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000
mm. Fraga oss garna om en offert.

Typ 2008

Bestéllningsnr —

Typ 2108

Bestéllningsnr —

2008 - 24 - 50
2008 - 30 - 60
2008 - 36 - 72
2008 - 44 - 80
2008 - 50 - 90
2008 - 55 - 100
2008 - 62 - 110
2008 - 68 - 115
2008 - 75 - 138
2008 - 80 - 145
2008 - 85 - 155
2008 - 90 - 155
2008 - 95 - 170
2008 - 100 - 170

2008

2008 -

2008

2008 -

2008

-105 -
110 -
-115-
120 -
-125 -

185
185
200
200
215

2008 - 130 - 215
2008 - 140 - 230
2008 - 155 - 263
2008 - 165 - 290
2008 - 175 - 300
2008 - 185 - 330
2008 - 195 - 350
2008 - 200 - 350
2008 - 220 - 370
2008 - 240 - 405
2008 - 250 - 430
2008 - 260 - 430
2008 - 280 - 460
2008 - 300 - 485
2008 - 320 - 520
2008 - 340 - 570
2008 - 350 - 580
2008 - 360 - 590
2008 - 380 - 645
2008 - 390 - 660
2008 - 400 - 680
2008 - 420 - 690
2008 - 440 - 750
2008 - 460 - 770
2008 - 480 - 800
2008 - 500 - 850

74
8,4
9.4
10,4
1,4
1,1
1,1
1,1
13,8
13,5
16
16
18
18
20,5
20,5
21
21
22
22
22
24
28
27
34,5
345
34,5
43,5
45,5

36

44

52

61

70

75

86

86
100
100
114
114
124
124
136
136
150
150
160
160
175
192
210
220
236
246
246
270
295
321
321
346
364
386
408
432
432
458
468
480
504
527
547
570
590

26 22115
32 22115
38 2/21/15
47 22115
93| 2|21| 1,5
58 329 25
66 329 25
720 329 25
79| 3(3,7|3,0
84 3 435
94 4 4 35
94 4 4 35
104 5 4 35
104 5 4 35
14 5 4 35
14 5 435
129 5 4 35
129/ 5 435
134 5 4 35
134/ 5 4 35
145 6 6 55
165 6 6 55
175| 6| 5[55
185 6 6 55
195| 7| 6/55
2060 7 6 55
2060 7 6 55
2260 8 875
248 8 8 75
268 8 875
268 8 875
288 9 985
308 9 985
3280 9 985
348 10 9 85
368 10 9 85
368 10 9 85
388 10 9 85
408 10 11105
408 10 11105
428 10 11105
448 10 11105
468 10 11105
4881125 14135
508 12,56 14135

2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -
2108 -

125 - 190 21
140 - 220 21
155 - 245 21
165 - 260 22,5
175 - 2715 22,5
185 - 295 225
195 - 315 27,5
220 - 345 325
240 - 370 325
260 - 395 36,5
280 - 425 415
300 - 460 415
320 - 495 415
340 - 535 415

158
175
192
210
220
225
237
265
290
310
333
358
378
402

130 6
145 6
162 6
170
180
190
200
225
245 9
265 9
28510
30510
325 11
14511

8 55
8 55
8 55
8 55
955

435
435
435
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
75
75
75
75
75
75

oo

2108 - 360 - 555
2108 - 380 - 585
2108 - 390 - 595
2108 - 420 - 630
2108 - 460 - 685

51
57
57
61
67,5

423
442
452
485
527

365 11
38712
398 12 8,5
42812 9 85
46813 11105

8,5
85

O O ©OW 0o o 0o oo oo

2108 -

500 - 750 775

Typ 2208

Bestillningsnr —

572 508 13

1110,5

2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -
2208 -

125 - 215 26
140 - 230 29
155 - 263 32
165 - 290 35
175 - 300 35
185 - 330 45
200 - 350 455
220 - 370 56,5
240 - 405 59,5
260 - 430 67,5
280 - 460 75
300 - 485 77
320 - 520 81
340 - 570 89
360 - 590 915
390 - 660 955
420 - 690 108,5
460 - 770 113
500 - 850 124

160 131 6
175146 7
198 168 7
210 175 8
220 185 8
236195 10
246 206 10
270226 10
295 248 12
321268 12
346 288 12
364 308 12
386 328 12
408 348 12
432 368 12
468400 12
504 428 12
547 468 14
590 508 14

Bestallningsexempel = Typ - d - D - delat = 2008-500-850-delat

5,5
55
5,5
55
9,5
55
75
75
75
75
8,5
8,5
8,5
9 85
1110,5
1110,5
1110,5
141135
1413,5
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Spannelement typ 3003

Egenskaper
* Gar att fixera med mutter
» Gar att anvanda vid mycket smala nav

= H
e -
Bestallningsnr i ings- | Overfort Yitryck
Ddd4——4 moment axel hylsa
Mt P P
Typ ‘ d ‘ D Nm Nima | Nimn2
B ‘V@g =] 3003- 6 -9 37 45 0 4700 3,01 1004 120 80
G=TH
\\ 3003- 7 -10 37 45 0 5400 410 11721 120 84
asssasooaas | 3003- 8 - 11 37| 45 0 6200 5,36 1339 120 87
3003- 9 -12 37 45 7650 7000 6,78 1510 120 90
Ett mycket enkelt spénnelement som endast 3003- 10 - 13 37 45 7030 7 800 8,37 1670 120 92
bestar av 2 st koniska ringar, dar du som kund 3003- 12 - 15 37 45 7070 9300 121 2010 120 9%
sjalv far konstruera spannanordningen. 3003 3003- 13 - 16 37 45 6610 10100 141 2180 120 98

bestar av tva tunna koniska hylsor (1) och (2) med
de koniska ytorna vanda mot varandra.
Monteringsflans for nav + skruv (3, 4) samt
monteringsflans for axel + skruv (5, 6) ingar ej i
elementet och anpassas till den évriga konstruk-

3003- 14 - 18 53 63 11280 15500 23,5 3360 120 93
3003- 15 - 19 53 63 10670 16 700 27,0 3600 120 95
3003- 16 - 20 53 63 10110 17 800 30,7 3840 120 96
3003 - 17 - 21 53| 6.3 9610 18 900 34,6 4080 120 97

tionen och tillverkas av kund. 3003-18 -22 53 63 9150 20000 388 4320 120 98
Elementet kan seriemonteras i flera rader, men 3003- 19 - 24 53 63 12780 21100 433 4560 120 95
det 6verférda momentet ar inte direkt proportio- 3003 - 20 - 25 53 63 12250 22200 480 4800 120 | 96

nellt till antalet ringar (se tabell sidan 38). Span- 3003 - 22 - 26 53 63 9340 24400 580 5270 120 102
nelementet ar ej sjalvcentrerande, vilket innebar 3003- 24 - 28 53 63 8650 26600 69,0 5750 120 = 103
att en del av navet maste vara i direktkontakt med | 3003 - 25 - 30 53 63 10130 27800 750 5990 120 100
axeln for centreringens skull. Elementet ar gjort 3003 - 28 - 32 53 63 7540 31100 940 6710 120 105

for laga moment. 3003-30 -35 53 63 8640 33300 108 7190 120 103

o 3003-32 -3 | 53 63 7830 35500 123 7670 120 @ 107
Anvandningsomraden 3003 - 35 - 40 60 70 9990 44000 166 9500 120 105
Speciella applikationer dar det kravs att man har 3003 - 36 - 42 60 70 11450 45200 176 9770 120 | 103
ett mycket smalt nav och ont om utrymme. 3003- 38 - 44 60 70 10920 47800 196 10300 120 104

3003-40 -45 | 66 80 13790 55300 239 11900 120 107
3003-42-48 66 80 15530 58100 263 12500 120 105
3003-45-52 | 86 100 27180 81100 394 17500 120 104
3003-48 -55 86 100 25550 86500 448 18700 120 105
3003-50 -57 | 86 100 24560 90100 486 19500 120 105
Bestar av 3003-55-62 86 100 21640 99100 588 21400 120 106
1 Inre tryckring 3003- 56 -64 | 104 120 29010 122000 738 26300 120 105
2 Yttre tryckring 3003- 60 -68 104 120 27260 131000 847 28200 120 106

3003- 63 -71 | 104 120 26080 137000 934 29600 120 106

Teknisk information’ berakning, smdr""instruk. 3003- 65 - 73 10,4 12,0 25 350 142 000 994 30600 120 107

Applikationer

T.ex. fastlasning av en flans pa en pneumatisk
cylinder eller en labyrinttatning pa en axel till en
slipmaskin.

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 3003- 70 - 79 12,21 14,0 30900 179000 1350 @ 38600 120 | 106
Montageanvisningar med exempel se sid 49 3003- 71 - 80 122 14,0 30510 181000 1390 39200 120 107
- 50. 3003- 75 - 84 12,2 140 35600 192000 1550 = 41400 120 | 107

3003 - 80 - 91 15,0 17,0 50030 251000 2170 54300 120 105
3003 - 85 - 96 15,0 17,0 45250 267000 2450 = 57700 120 @ 106
3003- 90 -101 150 17,0 42950 283000 2750 61100 120 107
3003- 95 - 106 | 150 17,0 40880 299000 3060 64500 120 = 108
3003-100- 114 18,7 21,0 60460 392000 4230 84600 120 105
3003-110- 124 187 21,0 67910 431000 5120 = 93100 120 | 106
3003-120- 134 187 210 62420 470000 6090 102000 120 = 107
3003-130- 148 | 253 280 94870 689000 9670 = 149000 120 = 105
3003-140- 158 253 280 88710 742000 11220 160000 120 106
3003-150 - 168 | 253 280 83290 795000 12900 & 172000 120 = 107
3003-160 - 178 253 280 78500 848000 14700 183000 120 108

~N NN N o oo oo onororor ol BRSSP DD PR OOOWOOWWWWWOWWWWWWWWWNDNDNDRNDDNDDNDDND
O W W O© N N N oo oo OO OO Ornor o ovvorororvwvoror o BB BB PP BB PPPSPBBPRPSPSE PSPPSR0 OLLOLWLWW

O OO O oo ool O BB DR DR DR DR DR WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWLWWWWLWWWNDRNDMNDNDNPDNDN

Vikan &ven erbjuda speciella element enligt Ert 3003-170- 191 300 330 122700 1068000 19600 231000 120 107 6 810

onskemal i till exempel rostritt eller speciella matt. De ' '3595 489 201 | 300 330 116100 1131000 22000 244000 120 107 6 810

flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000

mm. Fraga 0ss gérma om en offert 3003-190- 211 300 330 105900 1194000 24500 258000 120 108 6 8 10
3003-200- 224 348 380 132400 1458000 31500 315000 120 107 6 8 11

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3003-100-114

&L
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Spannelement typ 3008

Egenskaper

» God koncentricitet

« Sjalvlasande

* God bdjmomentskapacitet

» Lampar sig for applikationer som roterar snabbt
« Latt att montera demontera utan specialverktyg

L
L1
/ Bestéllningsnr Skruvar Yttryck
Ma = atdragningsmoment axel hylsa
|

] yp [as] a | 0 o 72 | 8,

\ 24 297 24 137 205

3008- 25 -30 -60 20 24 M6 12 352 28 150 205

26 412 31 162 205

28 563 40 169 234

3008- 30 -36 -72 22 273 M8 30 714 47 187 234

31 722 46 177 234

Dd =1 - - ds 34 73 4 135 215
3008- 35 -44 -80 24 | 293 @ M8 30 831 47 144 215

36 933 51 153 215

38 1230 65 166 241

3008- 40 -50 -90 26 313 M8 30 1490 74 180 241

] 42 1760 84 193 241

S 42 1640 78 172 240

F I 3008- 45 -55-100 29 | 343 @ M8 30 2080 92 190 240

t | 48 2560 107 206 240

48 1940 81 156 213

3008- 50 -62-110 29 343 M8 30 2230 89 165 213

’ 52 2340 90 160 213

50 1810 72 134 218

3008 ar ett tvadelat spannelement som [dmpar sig | 3008- 55 -68 -115 29 343 = M8 30 2620 95 160 218
mycket val for applikationer som roterar snabbt. gg ;?38 11(1)3 122 g;g
Det dra"s a't. med sexkant§kruv: vilket innebar 3008- 60 -75-138 31 374  M10 59 3760 125 178 233
att det ar latt att komma at i trdnga utrymmen. 65 4910 151 197 233
Element kldmmer endast inat. Elementet klarar ) 3200 106 151 218
medel till héga moment. 3008- 65 -80 -145 31 | 374  M10 59 4230 130 170 218
70 5 400 154 187 218

65 4730 145 159 226

. . A 3008- 70 -90 -155 38 444  M10 59 6030 172 174 226
Anvandnlngsomraden 75 7500 200 189 226
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/ 70 6440 184 164 231
So|idaxe| V|d trénga utrymmen. 3008- 75 -100-170 43 494 M 10 59 7990 213 177 231
80 9720 243 190 231

o 75 8810 234 170 236
Applikationer 3008- 80 -110-185 49 565 M12 100 10600 %7 | 182 | 23
Montage av tappvaxlar pa maskinaxlar. 85 11 700 211 178 236
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar. 80 11200 280 177 236
Montage inom vindkraftverksindustrin. 3008- 85 -115-197 53 | 605 @ M12 100 12200 286 170 236
. 0 14700 326 183 236

Stumma axel till axel montage. 85 11000 259 154 26
3008- 90 -120-197 53 605 M12 100 13300 296 166 226

Bestar av 95 15900 334 178 226
1 Sats sexkantskruvar kvalitet 10.9 3008 gg 125-215 53 | 605 @ M12 100 111 ggg g:; 1(762 gﬂ
1 Framre inre hylsa % 16600 3/0 | 186 | 241
1 Bakre yttre hylsa 90 13000 89 148 224
3008- 95 -135-230 58 668 M14 160 15 200 326 159 224

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- 1;50 13 ggg gg? 122 gfg
tioner och to_Ier:_:mser se sid 34 - 39 och _58' 3008- 100-140-230 58 = 668 = M14 160 16 800 337 156 216
Montageanvisningar med exempel se sid 51 105 19600 375 165 216
-52. 105 20900 398 161 224
3008- 110-155-263 62 = 708 M14 160 24000 437 169 224

15 27 400 477 176 224

15 31700 551 182 237

3008- 120-165-290 68 78 M16 250 35 800 597 189 237

125 39 100 626 190 237

125 40000 640 194 248

3008- 130-175-300 68 78 M16 250 44700 688 201 248

135 49700 737 207 248

135 53100 787 174 222

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 6ns- 3008- 140-185-320 85 9% | M16 250 59 000 843 180 222
kemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. 145 65 200 899 185 222
De flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 150 75100 1000 200 240
1000 mm. Fraga oss garna om en offert. 3008- 155-200-340 85 %5 M16 250 82 000 1050 204 240
160 89 300 1110 209 240

forts. nésta sida

P
¥

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3008-200-340
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Spannelement typ 3008

Egenskaper

» God koncentricitet

« Sjalvlasande

» God béjmomentskapacitet

» Lampar sig for applikationer som roterar snabbt
« Latt att montera demontera utan specialverktyg

L
L1
Bestéllningsnr Skruvar Yitryck

Ma = atdragningsmoment axel hylsa
H . Typ | ds | d | D Yok | Ma ot | L

\ 160 103 000 1290 | 195 = 236

3008- 165 -220 370 103 | 1155 = M20 490 112 000 1360 | 199 | 236

170 121000 1430 | 203 @ 236

170 125 000 1470 201 241

pg L |l . i 3008- 180 -240 -405 107 1195  M20 490 145 000 1610 208 241
- 190 164 000 1730 211 241

190 165 000 1740 | 189 | 227

3008- 200 -260 -430 119 1315 = M20 490 189 000 1890 | 196 | 227

210 215000 2050 | 202 | 227

) 210 215000 2050 182 214

SSSU 3008- 220 -280 -460 132 1445  M20 490 243 000 2210 188 214

F 230 273000 2370 193 214

t 230 299 000 2600 | 197 | 224

3008- 240 -300 -485 140 155 | M24 840 333000 2770 | 201 | 224

) 250 369 000 2950 | 205 | 224

240 301000 2510 182 210

3008 &r ett tvadelat spannelement som lampar sig | 3008- 250 -320 -520 140 155 | M24 840 334000 2670 186 = 210
mycket val for applikationer som roterar snabbt. 260 365000 2800 | 188 | 210
Det dras at med sexkantskruv vilket innebar 250 410000 3280 | 208 | 236
att det &r I4tt att komma &t i trénga utrymmen. 3008- 260 -340 -570 155 170 M24 840 445 000 3430 | 209 236
Element kldmmer endast inat. Elementet klarar 210 489,000 3630 | 13 | 2%
del till héaa moment 260 432 000 3320 194 223
mede 9 ) 3008- 270 -350 -580 159 174 | M24 840 475 000 3520 198 223
280 520 000 3710 201 223

. . A 280 527 000 3760 | 204 | 228
Anvandningsomraden 3008- 200 -360 -590 159 | 174 | M24 | 840 575000 | 3960 | 207 | 228
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/ 300 625 000 4160 | 211 | 228
solidaxel vid trdnga utrymmen. 300 640 000 4270 20 233
3008- 310 -390 -650 166 183 M27 1250 693 000 4470 213 233

Applikationer 320 743000 4640 | 214 233
Montage av tappvaxlar pa maskinaxlar. 330 809 000 4900 | 192 | 214
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar. 3008- 340 -420 -670 186 203 M27 | 1250 871000 5120 | 195 = 214
Montage inom vindkraftverksindustrin. 350 935 000 5340 198 214
Stumma axel till axel montage. 340 909 000 5350 | 194 216
3008- 350 -440 -740 194 211 M27 1250 976 000 5580 197 = 216

Bestar av 360 1,046 000 5810 199 = 216
1 Sats sexkantskruvar kvalitet 10.9 360 1035000 5750 | 197 | 217
1 Framre inre hylsa 3008- 370 -460 -770 194 211 | M27 | 1250 1106 000 5980 | 199 | 217
1 Bakre yttre hylsa 380 1179 000 6210 | 202 | 217
380 1302 000 6850 | 204 222

I L 3008- 390 -480 -800 213 2317  M30 1700 1386 000 7100 206 @ 222

1jeknisk information, beral_mlng, smérjinstruk- 200 1472000 7350 | 208 | 222
tioner och to_Ier?nser se sid 34 - 39 och .58. 400 1391 000 6950 | 196 | 213
Montageanvisningar med exempel se sid 51 3008- 410 -500 -850 213 | 2317 = M30 | 1700 1465000 7140 | 197 213
- 52. 420 1553000 | 7390 @ 199 213
430 1825 000 8480 197 213

3008- 440 -530 -910 238 2567 = M30 1700 1,928 000 8760 | 198 = 213

450 2034 000 9040 200 213

450 1884 000 8370 | 185 | 201

3008- 460 -560 -940 238 2567 | M30 | 1700 1986 000 8630 | 187 | 201

470 2091000 8890 | 189 | 201

470 2367 000 10070 199 215

3008- 480 -590 -960 260 2787 =~ M30 1700 2 487 000 10360 201 215

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert

onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 490 26101000 101650 a2k
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 500 2644000 10570 | 177 | 191
mm. Fraga oss garna om en offert. 3008- 510 -620 -970 286 3047 = M30 | 1700 2753000 | 10790 | 177 | 191

520 2884 000 11090 178 191

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3008-620-970

&
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Spannelement typ 3009

Egenskaper

» God koncentricitet

« Sjalvlasande

* God bdjmomentskapacitet

» Lampar sig for applikationer som roterar snabbt
« Latt att montera demontera utan specialverktyg

3009 ar ett tvadelat spannelement som lampar
sig mycket val for applikationer som roterar
snabbt.

Det dras at med sexkantskruv vilket innebar

att det ar latt att komma at i trénga utrymmen.
Elementet klAmmer endast inat. Elementet klarar
héga moment.

Anvandningsomraden
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/
solidaxel vid tranga utrymmen.

Applikationer

Montage av tappvaxlar pa maskinaxlar.
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar.
Montage inom vindkraftverksindustrin.
Stumma axel till axel montage.

Bestar av

1 Sats sexkantskruvar kvalitet 12.9
1 Framre inre hylsa

1 Bakre yttre hylsa

Teknisk information, berdkning, smoérjinstruk-
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58.
Montageanvisningar med exempel se sid 51

- 52.

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert
Onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000
mm. Fraga oss garna om en offert.

L
L1
[ —
C 7
\
Dd 97— H-——- ds
— /
=

Bestéllningsnr Skruvar
Ma = atdragningsmoment
Typ |ds| d | D oy
38 1540
3009- 40 -50 -90 26 @313 M8 35 1820
42 2130
42 2030
3009- 45 -55 -100 29 343 M8 35 2520
48 3070
48 2390
3009- 50 -62 -110 29 @ 343 M8 35 2710
52 2870
50 2300
3009- 55 -68 -115 29 343 M8 35 3220
60 4300
55 3540
3009- 60 -75 -138 31 374 M10 70 4680
65 5990
60 4070
3009- 65 -80 -145 31 374 M 10 70 5250
70 6580
65 6000
3009- 70 -90 -155 38 @ 444 M 10 70 7500
75 9180
70 8130
3009- 75 -100 -170 43 494 M 10 70 9930
80 11900
75 11400
3009- 80 -110 -185 49 @ 56,5 M 12 121 13600
85 15100
80 14300
3009- 8 -115 -197 53 605 M12 121 15700
90 18600
85 14400
3009- 90 -120 -197 53 @ 605 M12 121 17100
95 20100
85 15300
3009- 90 -125 -215 53 605 M12 121 18100
95 21200
90 16700
3009- 95 -135 -230 58 @ 66,8 M 14 193 19700
100 22900
95 18300
3009- 100 -140 -230 58 66,8 M 14 193 21300
105 24600
105 26500
3009- 110 -155 -263 62 @ 708 M 14 193 30200
115 34100
115 39200
3009- 120 -165 -290 68 78 M 16 295 44000
125 48000
125 49300
3009- 130 -175 -300 68 78 M 16 295 54800
135 60500
135 65500
3009- 140 -185 -320 85 95 M 16 295 72300
145 79400
150 91500
3009- 155 -200 -340 85 95 M 16 295 99600
160 108000
160 124000
3009- 165 -220 -370 103 1155 M20 570 135000
170 145000
170 151000
3009 - 180 -240 -405 107 @ 1195 M20 570 174000
190 196000

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3009-240-405

81
91
102
96
112
128
99
109
110
92
17
143
129
156
184
136
161
188
185
214
245
232
265
298
303
340
355
358
370
414
339
381
423
360
402
446
372
415
458
386
427
469
504
549
594
682
733
768
789
843
897
970
1030
1100
1220
1280
1350
1560
1630
1710
1780
1930
2070

Yitryck
axel hylsa
Pa Pm
N/mm? Nimm?
206 281
220 281
233 281
212 279
229 279
246 279
191 248
200 248
196 248
170 254
197 254
220 254
199 276
221 276
241 276
192 259
21 259
228 259
201 268
217 268
231 268
207 274
220 274
233 274
220 285
232 285
227 285
226 285
220 285
232 285
201 273
214 273
225 273
214 292
226 292
237 292
191 267
201 267
211 267
187 257
197 257
206 257
204 267
212 267
219 267
225 280
232 280
233 280
239 293
246 293
252 293
215 262
220 262
226 262
243 283
248 283
252 283
234 275
238 275
242 275
241 281
248 281
251 281

forts. nésta sida
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Spannelement typ 3009

Egenskaper

» God koncentricitet

« Sjalvlasande

* God béjmomentskapacitet

» Lampar sig for applikationer som roterar snabbt
« Latt att montera demontera utan specialverktyg

L
L1
Bestallningsnr Skruvar Yttryck
Ma = atdragningsmoment axel hylsa
H . Typ | ds | d | D e | Na Nt | N
\ 190 199 000 2100 227 265
3009- 200 -260 -430 119 1315 M20 570 227000 2270 234 265
210 256 000 2440 239 265
210 258 000 2460 218 250
D d T - —- ds | 3009- 220 -280 -460 132 1445 M20 570 290 000 2640 223 250
230 324 000 2820 228 250
230 356 000 3090 234 261
3009 - 240 -300 -485 140 155 M24 980 395 000 3290 238 261
7 250 436 000 3490 243 261
=3 L 240 359 000 2990 217 245
F 3009- 250 -320 -520 140 155 M24 980 397 000 3180 221 245
t 260 433 000 3330 223 245
250 487 000 3900 247 275
g 3009- 260 -340 -570 155 170 M24 980 529 000 4070 248 275
270 580 000 4300 252 275

3009 ar ett tvadelat spannelement som lampar

sig mycket val for applikationer som roterar 260 515000 390 21 260
snabbt. 3009- 270 -350 -580 159 174 M24 980 565 000 4180 235 260
Det dras at med sexkantskruv vilket innebar 260 617000 4400 238 260
att det ar 1att att komma at i tranga utrymmen. 20 625000 4470 242 266
Elementet klammer endast inat. Elementet klarar | 3009+ 290 -360 -590 159 174 M24 980 680 000 4690 25 26
héga moment. 300 737 000 4920 248 266
300 755 000 5030 247 270
3009- 310 -390 -650 166 183 M27 | 1450 815 000 5260 250 270
Anvandningsomraden 320 873 000 5460 251 270
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/ 330 953 000 5780 226 248
solidaxel vid trdnga utrymmen. 3009- 340 -420 -670 186 203 M27 | 1450 1024 000 6020 229 248
350 1,097 000 6270 232 248
Applikationer 340 1072 000 6310 229 251
Montage av tappvéaxlar p4 maskinaxlar. 3009- 350 -440 -740 194 211 M27 1450 1148000 6560 231 251
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar. 360 1228 000 6820 234 251
Montage inom vindkraftverksindustrin. 360 1218 000 6770 232 252
Stumma axel till axel montage. 3009- 370 -460 -770 194 211 M27 | 1450 | 1299000 = 7020 = 234 252
Bests 380 1383 000 7280 236 252
estar av 380 1529000 = 8050 = 239 257
1 Sats sexkantskruvar kvalitet 12.9 3009- 390 -480 -800 213 2317 M30 1970 1624000 8330 = 241 257
1 Erakmre |nrehh3I/Isa 400 1722000 8610 243 257
akre ytire hylsa 400 1632000 8160 230 247
Teknisk information, beréikning, smérjinstruk- 3009- 410 -500 -850 213 2317 M30 | 1970 1718000 8380 231 247
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 420 1818000 | 8650 238 247
Montageanvisningar med exempel se sid 51 £ 21300 el 2 el
-52. 3009- 440 -530 -910 238 2567 M30 1970 2258000 10260 232 247
450 2379000 10570 234 247
450 2210000 9820 217 233
3009- 460 -560 -940 238 2567 M30 | 1970 2327000 | 10120 219 233
470 2447000 | 10410 221 233
470 2774000 11800 234 249
. - - - - 3009- 480 -590 -960 260 2787 M30 | 1970 2911000 | 12130 235 249
YI kan aven _erbjuda spemelle_:\ element en_Ilgt Ert 490 3052000 12460 237 29
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 500 3099000 | 12400 207 221
mm. Fraga oss garna om en offert. 3009- 510 -620 -970 286 3047 M30 | 1970 3226000 = 12650 207 221
520 3377000 = 12990 209 221

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3009-620-970

&
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Spannelement typ 3108

Egenskaper

» God koncentricitet

« Sjalvlasande

* God bdjmomentskapacitet

» Lampar sig for applikationer som roterar snabbt
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg

L
L1
/ Bestillningsnr Skruvar Yitryck
Ma = atdragningsmoment axel hylsa
S | & ) B 2|
] 7]

\ 110 15900 291 148 190

3108- 120 -140 -215 46 535 M12 100 21000 350 163 190

125 23400 376 168 190

130 24 400 377 162 193

3108- 135 -155 -245 46 535 M12 100 27 500 408 169 193

140 30700 439 175 193

Dd _= penl | I | ds 135 29 500 437 160 194
i 3108- 140 -165 -263 53 618 M14 160 32900 471 166 194

145 36 600 505 172 194

145 37400 516 176 205

3108- 150 -175 -275 53 61,8 M14 160 41200 550 181 205

155 45 300 585 186 205

] 155 55400 715 192 218

S 3108- 160 -185 -290 62 70,8 M14 160 60 500 756 197 218

F I 165 65 800 798 201 218

I 165 71300 864 218 242

t 3108- 170 -195 -320 62 70,8 M14 160 77 100 908 222 242

175 83 300 952 226 242

180 90500 1006 216 241

3108- 190 -220 -340 70 80 M16 250 103000 @ 1085 220 241

3018 ar ett tvadelat spannelement som lampar ggg 11(1); 888 1 é;g %S; 331
sig mycket val for applikationer som roterar 3108- 210 -240 -370 70 80 M16 250 116000 1108 204 221
snabbt. 215 123000 1151 207 221
. . . " 220 136 000 1242 218 238

Det dras at med sexkantskruv vilket innebar 3108- 230 -260 -405 70 80 M16 | 250 | 153000 1330 | 223 238
att det ar latt att komma at i trdnga utrymmen. 235 161000 1375 226 238
Elementet klAmmer endast inat. Elementet klarar 3108 %28 ey XA 1T 190 12; 888 1 ‘3118 lg; %gg
medel till laga/medelhdga moment. 250 2 187000 1504 19 209
250 205000 @ 1647 215 234

3108- 260 -300 -460 80 925 M20 490 225000 1733 218 234

Anvindningsomraden 270 247000 1835 | 222 234
. . . o 270 261000 1938 198 216
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/ 3108- 280 -320 -485 92 1045 M20 490 286000 2049 202 216
solidaxel vid tranga utrymmen. 290 313000 2162 205 216
290 307000 2123 202 218

. . 3108- 300 -340 -520 92 1045 M20 490 335000 2234 205 218
Applikationer . 310 363000 2345 209 218
Montage av tappvaxlar pa maskinaxlar. 310 401000 2592 199 214
3 5 i 3108- 320 -360 -570 105 117,5 M20 490 432000 2703 201 214

Montage gv pIar?etvaxIar pa masklngxlar. 550 6000 (5831 50 ST
Montage inom vindkraftverksindustrin. 330 413000 2508 181 197
Stumma axel till axel montage. 3108- 340 -390 -590 105 1175 M20 490 446000 2625 184 197
350 479000 2742 187 197

o 350 621000 3550 179 195
Bestar av , 3108- 360 -420 -630 140 155 M24 = 840 666000 3702 = 182 195
1 Sats sexkantskruvar kvalitet 10.9 370 713000 3856 184 195
1 Fréamre inre hylsa 370 750000 | 4055 176 191
3108- 380 -440 -660 152 167 M24 840 801000 4219 178 191

1 Bakre yttre hylsa 390 854000 4383 181 191
390 800000 4105 169 183

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- 3108- 400 -460 -690 152 167 M24 840 852000 4261 171 183
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 218 1 gg; 888 g gg? gg 1gg
Montageanvisningar med exempel se sid 51 3108- 420 -480 -720 174 189 M24 | 840 1101000 5246 = 174 186
-52. 430 1167000 5432 176 186
420 1138000 5423 180 194

3108 - 430 -500 -745 174 189 M24 840 1206000 5611 182 194

450 1348000 5992 186 194

450 1375000 @ 6113 178 191

3108- 460 -530 -790 186 203 M27 | 1250 1450000 6308 180 191

480 1608000 @ 6703 183 191

480 1566 000 6527 178 189

3108- 490 -560 -830 187 204 M27 @ 1250 1646000 6719 180 189

510 1805000 7082 182 189

. . . . . 510 1920000 | 7541 182 193
Vikan aven erbjuda speciella element enligt Ert 3108- 520 -590 -880 197 214 M27 | 1250 (2015000 7751 = 184 | 193
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 540 2206000 8174 187 193
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 540 2148000 7958 182 192
mm. Fraga oss garna om en offert. 3108- 550 -620 -930 198 215 M27 | 1250 (2245000 8164 183 192
570 2445000 8580 186 192

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3108-620-930 P
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Spannelement typ 3208

Egenskaper

» God koncentricitet

« Sjalvlasande

* God béjmomentskapacitet

» Lampar sig for applikationer som roterar snabbt
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg

L
L1
Bestéllningsnr Skruvar Yitryck

Ma = tdragningsmoment axel hylsa

storlek Ma Pa Pm
Typ | ds ginga Nm Nimm? | Nimm?

7

\ 95 20 600 434 | 162 | 231

3208- 100 -140 -230 74 84  M16 240 24100 484 | 171 231

105 28 000 535 | 180 & 231

105 29800 569 | 174 237

3208- 110 -155 -263 80 90 M16 240 34 200 623 182 237

115 38 900 677 | 189 237

Dd H—gr—ma9i -} - - ds 115 42700 743 | 190 | 245
3208- 120 -165 -200 88 98  M16 240 48100 803 | 197 | 245

125 52 500 842 | 198 | 245

125 57 200 916 | 216 270

3208- 130 -175 -300 88 98 M16 240 63 700 981 | 222 270

135 70 600 1047 | 229 270

/ 135 87 000 1290 | 220 | 268

e 3208- 140 -185 -320 112 1245 | M20 490 96 000 1372 | 226 268

F 145 105 000 1455 | 231 | 268

150 101000 1351 | 208 248

t 3208- 155 -200 -340 112 1245 = M20 490 110 000 1428 | 212 248

160 120 000 1505 | 217 248

7 160 128 000 1606 | 187 | 227

3208- 165 -220 -370 134 1465 @ M20 490 139 000 1692 | 191 | 227

3208 ar ett tvadelat spannelement som lampar sig 1;3 12] ggg } ;gg lgg gg;
mycket vél fér applikationer som roterar snabbt. 3208- 180 -240 -405 144 1565 M20 490 187 000 2078 | 204 238
Det dras at med sexkantskruv, vilket innebar 190 211000 2228 207 238
N SO 190 236 000 2492 | 205 | 242

att det ar latt att komma at i tranga utrymmen. 3208- 200 -260 -430 160 1725  M20 | 490 270000 | 2704 | 211 | 242
Elementet klammer endast inat. Elementet ar 210 306 000 2919 M7 242
konstruerat for hdga moment sa kallade heavy 210 316 000 3010 206 238
_ Heati 3208- 220 -280 -460 172 187  M24 840 356 000 3235 211 238
duty-applikationer. 230 398 000 3462 | 216 238
230 356 000 3103 | 188 | 216

3208- 240 -300 -485 176 191 @ M24 840 397 000 3315 | 193 | 216

Anvindningsomraden 250 441000 3520 | 197 | 216
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/ 240 425,000 356 | 196 | 24
PP mme 9 3208- 250 -320 -520 184 199 = M24 840 471000 3770 | 200 224
solidaxel vid tranga utrymmen. 260 514 000 3955 | 202 | 224
250 556 000 4448 | 215 | 243

o 3208- 260 -340 -570 206 @ 223 @ M27 | 1250 604 000 4650 | 216 | 243
Applikationer . ] 270 663 000 4916 | 220 243
Montage av tappvaxlar pa maskinaxlar. 280 702 000 5012 | 211 | 235
Montage av p|anetvéx|ar pé maskinaxlar. 3208- 290 -360 -590 210 227 M 27 1250 765 000 5275 214 235
Montage inom vindkraftverksindustrin L (600 i Rt B )
. . 300 912000 6080 | 229 | 252

Stumma axel till axel montage. 3208- 310 -390 -650 220 237 M27 | 1250 986 000 6364 | 232 252
320 1,057 000 6606 @ 233 | 252

s 330 1081000 6555 197 218
Bestar av , 3208- 340 -420 -680 246 263 M27 1250 1163 000 6846 200 218
1 Sats sexkantskruvar kvalitet 10.9 350 1249 000 7139 202 218
1 Framre inre hylsa 340 1229 000 7233 | 202 | 223
3208- 350 -440 -740 258 2767 @ M30 | 1700 1319000 7538 | 204 | 223

1 Bakre yttre hylsa 360 1412000 7845 | 206 | 223
B B 360 1325000 7365 194 214

Teknisk information, berdkning, smorjinstruk-  3208- 370 -460 -760 258 2767  M30 1700 1416 000 7658 196 214
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. il k01 0 A" S R .
Mont .. d ! il 52 380 1692 000 8909 | 202 | 220
ontageanvisningar med exempei se si 3208- 390 -480 -800 298 3167 = M30 | 1700 1801000 9236 | 204 | 220

- 52, 400 1912000 9565 | 206 | 220
400 1958 000 9794 | 211 | 228

3208- 410 -500 -840 300 3187  M30 1700 2062 000 10060 212 228

420 2184 000 10402 214 228

430 2553 000 1876 | 212 | 228

3208- 440 -530 -890 338 3590 @ M33 | 2210 2696 000 12255 | 214 | 228

450 2842000 12635 | 216 | 228

450 2840 000 12625 216 232

3208- 460 -560 -940 338 3590  M33 | 2210 2990 000 13003 217 | 232

470 3144000 13382 219 232

vl Pk S 3208 igg 500 -980 360 3810 @ M33 | 2210 gigé 888 1431 gﬂs %ﬁ ggg
6nskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De . 2% . . : 3604 000 43 | 215 | 228
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 500 4013000 16 055 206 221
mm. Fraga oss gérna om en offert. 3208- 510 -620 -1020 396 4170 M33 2210 4178 000 16384 | 207 221
520 4373000 16820 @ 208 221

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3208-620-1020
&
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Spannelement typ 3209

Egenskaper

» God koncentricitet

« Sjalvlasande

* God bdjmomentskapacitet

» Lampar sig for applikationer som roterar snabbt
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg

L
L1
/ Bestallningsnr Skruvar Yitryck
Ma = atdragningsmoment axel hylsa
|
[ | Typ |ds| d | D Sgt:r:I;: Mn? N/lr)n?n’ N}/)mn:n’
] 7]

\ 95 26 000 547 204 273

3209- 100 -140 -230 74 84 M16 295 30100 603 213 273

105 34 600 660 222 213

105 37 200 710 217 281

3209- 110 -155 -263 80 90 M16 295 42 400 m 225 | 281

115 47 800 833 233 281

bd 99 F/—f - —- ds 115 52700 918 235 | 290
3209- 120 -165 -290 | 88 98 M16 295 59 000 985 242 290

125 64400 | 1032 243 290

125 70300 | 1125 265 319

3209- 130 -175 -300 88 98  M16 295 77800 | 1198 212 319

135 85900 | 1273 278 319

/ 135 104000 | 1551 25 313

= 3209- 140 -185 -320 112 1245 | M20 570 115000 | 1643 271 313

F T 145 125000 | 1735 276 313

t | 150 121000 | 1620 249 289

3209- 155 -200 -340 112 1245 = M20 570 132000 @ 1705 254 289

160 143000 1791 258 289

/ 160 154000 | 1932 225 | 265

3209- 165 -220 -370 | 134 | 1465 @ M20 570 167000 | 2028 229 | 265

3209 &r ett tvadelat spannelement som Iampar sig 170 180000 | 2124 | 233 | 265
o e oo 170 193000 @ 2277 2837 211

mycket val for applikationer som roterar snabbt. 3200- 180 -240 -405 144 1565 M20 570 23000 | 2481 | 244 217
Det dras at med sexkantskruv, vilket innebar 190 252000 2653 247 277
att det dr latt att komma at i tranga utrymmen. 3209 ;gg 260 -430 160 1725 = M20 570 ggg 388 gggg gg? ggg
Elementet klammer endast inat . Elementet ar 210 363000 | 3463 257 283
konstruerat for hoga moment sa kallade heavy 210 377000 = 3588 245 277
duty-applikationer. 3209- 220 -280 -460 172 187  M24 980 422000 | 3840 250 277
230 471000 | 4094 265 217

230 424000 | 3693 24 | 252

3209- 240 -300 -485 176 | 191 @ M24 980 471000 | 3931 229 | 252

Anvﬁndningsomréden 250 521000 4171 233 252
: L . 240 506000 @ 4218 233 261
Glappfri sammanbindning av axlar/halaxel/ 3200- 250 -320 -520 184 199 M24 980 558000 4471 | 237 | 261
solidaxel vid tranga utrymmen. 260 608 000 4684 239 261
250 656000 | 5253 253 | 282

il 3209- 260 -340 -570 | 206 = 223 | M27 | 1450 713000 | 5487 264 282
Applikationer . . . 270 780000 | 5785 258 | 282
Montage av tappvaxlar pa maskinaxlar. 280 826000 5905 249 273
Montage av planetvaxlar pa maskinaxlar. 3209- 290 -360 -590 210 227  M27 1450 899000 6199 252 273
Montage inom vindkraftverksindustrin. L ci I -
. 300 1072000 | 7150 269 292

Stumma axel till axel montage. 3209- 310 -390 -650 220 237 M27 | 1450 1157000 | 7470 | 272 | 292
320 1239000 | 7748 273 292

Bestér av 330 1273000 7716 232 253
. 3209- 340 -420 -680 246 263  M27 1450 1367000 = 8043 235 253

1 Sa"ts se)'(kantskruvar kvalitet 12.9 350 1464000 | 8371 237 253
1 Framre inre hylsa 340 1446000 | 8509 237 259
1 Bakre yttre hylsa 3209- 350 -440 -740 | 258 2767 = M30 | 1970 1549000 @ 8851 240 | 259
360 1655000 | 9196 242 | 259

L i L . 360 1558000 @ 8657 | 228 248
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk-  3309. 370 -460 -760 258 2767 M30 1970 1662000 8986 230 248
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. ggg } ;gg ggg 132;1 ggg ggg
Montageanvisningar med exempel se sid 51 3209- 390 -480 -800 | 298 3167 & M30 | 1970 2110000 | 10822 239 | 255
- 52, 400 2238000 | 11191 | 241 | 255
400 2295000 | 11476 247 264

3209- 410 -500 -840 300 3187  M30 1970 2415000 | 11784 248 264

420 2555000 | 12168 250 264

430 3095000 | 14396 257 273

3209- 440 -530 -890 | 338 3500 = M33 | 2650 3263000 | 14833 259 | 273

450 3436000 | 15272 261 273

450 3442000 | 15299 261 277

3209- 460 -560 -940 338 3500 M33 | 2650 3619000 15736 263 217

470 3801000 | 16175 265 277

. , . . . 470 3964000 | 16870 257 273
Vikan aven erbjuda speciella element enligt Ert 3200- 480 -500 -980 360 3810 = M33 | 2650 4158000 (1738 | 259 | 273
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De 490 4357000 17787 260 273
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 500 4859000 19439 250 264
mm. Fraga oss garna om en offert. 3209- 510 -620 -1020 396 417,0 M33 2650 5058000 19835 250 264
520 5288000 | 20339 252 264

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3209-620-1020 P
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Spannelement typ 3061, 3062, 3063

Egenskaper —
« Sjalvcentrerande —
* Klarar medel till héga moment 3
* Ingen axiell rérelse vid montage
« Sjalvlasande
« Latt att montera/demontera utan specialverktyg
« Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,015 - 0,03 mm ]
" 3061
Hy Bestillning L A B B il B S
¢H§1 - Typ | d ‘ D| H1 ‘HZ ‘ H3‘H4‘D1 prsl it il (| el
I —1 3061- 14 - 55 17 23 31 39 62 M 8 4 290 4 459 17
. 3061- 16 - 55 17 23 31 39 62 M 8 41 330 41 401 17
3061- 18 - 55 17 23 31 39 62 M 8 41 370 41 357 17
‘ 3061- 19 - 55 17 23 /31 39 62 M 8 41 390 41 338 17
3061- 20 - 55 17 23 31 39 62 M 8 4 410 41 321 17
3061- 22 - 55 17 23 31 39 62 M 8 41 450 41 292 17
o~~~ 4 D D1 3061- 24 - 55 17 23 31 39 62 M 8 41 0 41 28 117
3061- 25 - 55 17 23 31 39 62 M 8 41 510 41 257 17
3061- 28 - 55 17 23 31 39 62 M 8 41 580 41 229 17
3061- 30 - 55 1723 31 39 62 M 8 4 620 41 214 17
Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3061-30-55

Denna serie har utvecklats for att tillgodose
kraven pa stor radiell och axiell noggrannhet vid
medel-hdga till hdga moment. Det héga yttrycket
mot bade nav och axel gor att man minskar 3062
risken for passningsrost. Serien ar avsedd for
att ersatta till exempel koniska klambussningar
och finns anpassad for de flesta standardiserade
axelmatten.

3062- 24 - 65 17 23 3139 72 M 8 41 620 51 334 123
Anvéndningsomraden 3062- 25 - 65 17 23 31 39 72 M 8§ 41 640 51 321 123
Ar speciellt lAmpad for hdga varvtal, dar kast och  3062- 28 - 65 17 23 31 39 72 M 8 41 720 51 287 123
vibrationer kan fororsaka skador. Den framre 3062- 30 - 65 17 23 31 39 72 M 8 4 770 51 268 123
ringen har en négot storre diameter for att mon- 3062- 32 - 65 17 123 31 39 72 M 8 41 820 51 251 123
teras mot navet for att pa sa satt undvika axiella 3062- 35 - 65 17 23 31 39 72 M 8 41 900 51 229 123
glidningar vid montage. 3062- 38 - 65 17 23 31 39 72 M 8 41 980 51 211 123

3062- 40 - 65 17 23 31 39 72 M 8 41 1030 51 201 123

Applikationer e _ _
Tunga remskivor och svanghjul m.m. Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3062-40-65
Bestar av

1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9

2 Inre tryckring

3 Yttre tryckring

3062

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- — . 2

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. Bestillning _ Axial al}"{gl‘;a
Montageanvisningar med exempel se sid 42
- 44.

3063- 30 - 80 20 26 34 42 8 M 8§ M 1080 72 318 119
3063- 32 - 80 20 26 34 42 8 M 8 4 1150 72 299 19
3063- 35 - 80 20 26 34 42 8 M 8 4 1260 72 273 19
3063- 38 - 80 20 26 34 42 8 M 8 4 1370 72 251 119
3063- 40 - 80 20 26 34 42 8 M 8§ 4# 1440 72 239 119
3063- 42 - 80 20 26 34 42 8 M 8 # 1510 72 221 19
3063- 45 - 80 20 26 34 42 8 M 8 4 1620 72 212 119
3063- 48 - 80 20 26 34 42 8 M 8 4 1730 72 199 119
3063- 50 - 80 20 26 34 42 8 M 8 4 1800 72 191 119

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert =
dnskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De ~ Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3063-50-80
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000

mm. Fraga oss garna om en offert.

QP
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Spannelement typ 4061

Egenskaper

» Sjalvcentrerande

* Klarar mycket h6ga moment

* Ingen axiell rérelse vid montage

+ Sjalvlasande

 Latt att montera/demontera utan specialverktyg

» Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,025 - 0,045 mm %—r—%ﬁt =

H3
H2
H1 ‘

He —~

Tillsammans med 1008 utgér dessa element det
kraftigaste MAV har att erbjuda. Den 6verférda
kraften i forhallande till diametern ar bland de
storsta som gar att erhalla med noggrann koncen-
tricitet.

Anvdndningsomraden

Elementen anvands vid stora masstroghetsmo-
ment, kraftiga vibrationer snabba acceleratio-

ner samt nar kraven pa koncentricitet ar héga.

Vid stora radialkrafter vid axelanden. Det héga
yttrycket mot bade nav och axel gor att man mins-
kar risken for passningsrost.

Applikationer
Fastsattning av svanghjul pa mekaniska pressar,
turbinrotorer och valsar i valsverk.

Bestar av

1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9
2 Framre inre tryckring

3 Yttre tryckring

4 Bakre inre tryckring

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk-
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58.
Montageanvisningar med exempel se sid 52

- 53.

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000
mm. Fraga oss garna om en offert.

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 4061-100-145

E==== ]
1 2 3 4
%,
s
=== A SN
Bestéllningsnr e é'sdrlggrﬂr‘lggfwmm Overfort | Axial
o] | 0 g | o
4061-24 - 55 32 40 46 12 M 6 17 800 67
4061-25- 55 32 40 46 12 M 6 17 840 67
4061-28 - 55 32 40 46 12 M 6 17 940 67
4061-30 - 55 32 40 46 12 M 6 17 1000 67
4061-32- 60 44 54 60 17 M 6 17 1250 78
4061-35- 60 44 54 60 17 M 6 17 1360 78
4061-38 - 75 44 54 62 17 M 8 4 2740 144
4061-40 - 75 44 54 62 17 M 8 41 2880 144
4061-42 - 75 44 54 62 17 M 8 41 3030 144
4061-45- 75 44 54 62 17 M 8 41 3240 144
4061-48 - 80 56 66 74 22 M 8 4 3950 165
4061-50 - 80 56 66 74 22 M 8 4 4120 165
4061-55- 85 56 66 74 22 M 8 4 5090 185
4061-60 - 90 56 66 74 22 M 8 41 6140 206
4061-65- 95 56 66 74 22 M 8 4 6 690 206
4061-70 - 110 70 80 90 28 M 10 83 11 800 338
4061-75- 115 70 80 90 28 M 10 83 12700 338
4061-80 - 120 70 80 90 28 M 10 83 14 900 372
4061-85- 125 70 80 90 28 M 10 83 15 800 372
4061-90 - 130 70 80 90 28 M 10 83 18 200 405
4061-95- 135 70 80 90 28 M 10 83 19 300 405
4061-100- 145 = 90 102 114 35 M 12 145 27700 555
4061-110- 155 90 102 114 35 M 12 145 33300 605
4061-120- 165 @ 90 102 114 35 M 12 145 42 400 706
4061-130- 180 104 116 130 42 M 14 230 53700 826
4061-140- 190 104 116 130 42 M 14 230 67 400 963
4061-150- 200 104 116 130 42 M 14 230 77400 1030
4061-160- 210 104 116 130 42 M 14 230 88100 1100
4061-170- 225 134 149 165 55 M 16 355 111500 1310
4061-180- 235 134 149 165 55 M 16 355 126500 1410
4061-190- 250 134 149 165 55 M 16 355 142400 1500
4061-200- 260 134 149 165 55 M 16 355 149900 1500
4061-220- 285 134 150 166 55 M 16 355 185500 1690
4061-240- 305 134 150 166 55 M 16 355 224800 1870
4061-260- 325 134 150 166 55 M 16 355 255700 1970
4061-280- 355 165 177 197 66 M 20 690 369900 2640
4061-300- 375 165 177 197 66 M 20 690 440300 2940
4061-320- 405 165 177 197 66 M 20 690 493200 3080
4061-340- 425 165 177 197 66 M 20 690 549000 3230
4061-360- 455 190 203 225 76 M 220 930 680300 3780
4061-380- 475 190 203 225 76 M 22 930 752300 3960
4061-400- 495 190 203 225 76 M 220 930 863900 4320
4061-420- 515 190 203 225 76 M 22 930 907 000 4320
4061-440- 535 190 203 225 76 M 220 930 950200 4320
4061-460- 555 190 203 225 76 M 22 930 993400 4320
4061-480- 575 190 203 225 76 M 22 930 1209000 5040
4061-500- 595 190 203 225 76 M 22 930 1260000 5040
4061-520- 615 190 203 225 76 M 22 930 1404000 5400
4061-540- 635 190 203 225 76 M 22 930 1458000 5400
4061-560- 655 190 203 225 76 M 22 930 1613000 5760
4061-580- 675 190 203 225 76 M 22 930 1670000 5760
4061-600- 695 190 203 225 76 M 22 930 1782000 5940

e s

Pa Pm
N/mm? N/mm?
308 134
295 134
264 134
246 134
190 101
174 101
296 150
281 150
268 150
250 150
207 124
198 124
203 131
208 138
191 131
229 145
213 139
220 147
207 141
213 148
202 142
210 145
209 148
223 162
201 145
217 160
217 163
217 166
186 141
188 144
190 145
181 139
185 143
188 148
182 146
190 150
197 157
194 153
191 153
183 145
182 145
188 152
179 146
171 141
164 136
183 153
176 148
181 153
174 148
179 153
173 149
173 149
P
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Spannelement typ 5061

Egenskaper

« Sjalvcentrerande

* Klarar laga till medelh6ga moment

* Ingen axiell rérelse vid montage

« Sjalvlasande

 Avdragarskruvar erfordras

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg
« Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,015 - 0,03 mm

H4
i Bestéliningsnr o Shauvar | Overfort L

— e | a] 0 Sork | e e i

5061- 6 -14 10 19 22 26 23 25 M4 5 21 7 213 134

5061- 8 -15 12 22 25 29 24 27 M4 5 28 7 0177 104

5061- 9 -16 14 24 27 31 26 29 M4 5 42 9 182 112

5061-10 -16 14 24 27 31 26 29 M4 5 47 9 166 112

d D D1D2 5061- 11 -18 14 25 28 32 28 32 M4 5 52 9 149 99
5061- 12 -18 14 25 28 32 28 32 M4 5 57 9 | 138 99

5061-14 -23 14 25 28 32 33 38 M4 5 66 9 114 78

5061- 15 -24 16 30 37 43 40 44 M6 17 125 17 167 | 115

5061- 16 -24 16 30 37 43 40 44 M6 17 134 17 159 115

5061- 17 -25 18 33 40 46 41 45 M6 17 189 22 179 131

5061-18 -26 18 33 40 46 42 47 M6 17 200 22 169 126
Denna serie har utvecklats for att tillgodose kraven ' spe1. 19 .27 18 33 40 46 43 49 M6 17 212 2 | 160 | 122
pa stor radiell och axiell noggrannhet vid med-
elhéga moment. Serien ar speciellt framtagen 5061-20 -28 |18 33 40 46 44 50 M6 17 223 22 152 M7
for tunnvaggiga nav, vilket ger ett Iagre axel/nav 5061- 22 -32 25 40 47 53 48 54 M6 17 245 22 100 74
tryck per mm2. Detta gér att att serien inte lampar 5061-24 -34 25 40 47 53 50 56 M6 17 401 33 138 104

sig for ogastvanliga miljoer da det finns risk for
passningsrost. 5061-25-34 25 40 47 53 50 56 M6 | 17 418 33 133 104

5061- 28 -39 25 40 47 53 55 61 M6 17 468 33 17 N

Anvandningsomraden

Ar speciellt lampad for héga varvtal dar kast och S061- 30 - 41 25| 40) 47| 53| 57| 62) M6 7 501 33 1109 | &
vibrationer kan férorsaka skador. Den framre 5061-32 -43 25 40 47 53 59 65 M6 17 713 45 137 110
ringen har en nagot stérre diameter for att mon- 5061- 35 -47 32 47 54 60 62 68 M6 17 780 45 99 79

teras mot navet for att pa sa satt undvika axiella
glidningar vid montage. Den lampar sig for auto- R A R Ui £18 9| Gl
mations-, férpacknings- och textilindustrin. 5061- 40 -53 32 47 54 60 69 75 M6 17 891 45 86 70

5061-42 -55 32 47 54 60 71 78 M6 17 936 4 8 67

Applikationer
5061- 45 -59 45 62 70 78 80 86 M8 41 1850 82 | 102 82

Montage av vinkelkugghijul, elastiska kopplingar

samt kamdrivningar mm. 5061-48 -62 45 62 70 78 81 8 M8 41 1980 82 9% 78
. 5061- 50 -65 45 62 70 78 8 92 M8 41 2060 82 | 91 75

Bestar av

1 Sats av insexskruvar, kv 129 5061- 55 - 71 55 73 81 89 92 98 M8 41 2550 93 7 63

2 Inre tryckring 5061- 60 -77 55 73 81 89 98 104 M8 41 2780 93 70 58

3 Distanshylsa

4 Yttre tryckring 5061- 65 -84 55 73 81 89 105 111 M8 4 3010 93 | 65| 53

5061-70 -90 65 86 96 106 113 119  M10 83 5320 @ 182 84 69

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk-  5061- 75 -95 65 86 96 106 119 126 M10 = 83 5700 152 78 65
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 5061- 80 - 100 65 86 96 106 125 131 M10 83 810 203 98 83

Montageanvisningar med exempel se sid 54
- 55, 5061- 85 - 106 65 86 96 106 131 137 M10 83 8610 203 92 78

5061- 90 - 112 65 86 96 106 137 144 M10 83 9120 203 87 74
5061- 95 -120 65 86 96 106 142 149 M10 83 11230 236 95 80
5061-100-125 70 94 107 119 153 160 M12 145 15100 303 | 108 92
Vikan aven erbjuda speciella element enligt Ert 5061-110- 140 70 94 107 119 168 174 M12 145 16600 303 97 82
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000 5061-120 - 155 90 115 128 140 187 198  M12 | 145 24200 = 404 93 7

mm. Fraga oss garna om en offert. 5061-130- 165 90 115 128 140 197 208 M12 145 26200 404 85 72

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 5061-100-125

&
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Spannelement typ 6901

Egenskaper

« Sjalvcentrerande

* Klarar medelhdga till héga moment

« Sjalvlasande

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg
« Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,02 - 0,04 mm

N

Denna serie har utvecklats for att tillgodose
kraven pa stor radiell noggrannhet vid medel-
héga moment. Serien ar speciellt framtagen for
att klara samma applikationer som 1062 men for
att klara att 6verfora ett hgre moment men med
lagre axeltryck per mm2. Detta gor att serien inte
lampar sig for ogastvanliga miljder da det finns
risk fér passningsrost eller intrdngning av smuts.

Anvandningsomraden

Ar speciellt ampad fér héga varvtal dar kast och
vibrationer kan fororsaka skador men dar man
behover 6verfora ett hégre moment med lagre
axeltryck an vid anvandning av 1062. Detta gor
att den inte lampar sig for ogastvanliga miljéer,
om den inte innesluts av ett skyddslock. Annars
rekommenderas att man anvander serie 4061
eller 1008 i stallet.

Applikationer
Turbindrifter och stora flaktdrifter m.m.

Bestar av

1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9
2 Inre tryckring

3 Yttre tryckring

Teknisk information, berdkning, smoérjinstruk-
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58.
Montageanvisningar med exempel se sid 44

- 45.

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000
mm. Fraga oss garna om en offert.

Bestallningsnr m:‘:&.‘gﬂir’“en‘
| | o G B
6901- 18 - 47 26 30 42 48 M6 17
6901- 19 - 47 26 30 42 48 M6 17
6901- 20 - 47 26 30 42 48 M6 17
6901- 22 - 47 26 30 42 48 M6 17
6901- 24 - 50 26 31 43 49 M6 17
6901- 25 - 50 26 31 43 49 M6 17
6901- 28 - 55 26 31 43 49 M6 17
6901- 30 - 55 26 31 43 49 M6 17
6901- 32 - 60 26 31 43 49 M6 17 1
6901- 35 - 60 26 31 43 49 M6 17 1
6901- 38 - 65 26 31 43 49 M6 17 1
6901- 40 - 65 26 31 43 49 M6 17 1
6901- 42 - 75 30 36 51 59 M8 41 2
6901- 45 - 75 30 36 51 59 M8 4 2
6901 - 48 - 80 30 36 51 59 M8 41 2
6901- 50 - 80 30 36 51 59 M8 4 2
6901 - 55 - 85 30 36 51 59 M8 41 3
6901 - 60 - 90 30 36 51 59 M8 4 4
6901 - 63 - 95 30 36 51 5 M8 4 4
6901- 65 - 95 30 36 51 59 M8 4 4
6901- 70 -110 40 47 60 70 M10 83 7
6901- 75 -115 40 47 60 70 M10 83 7
6901- 80 -120 40 47 60 70 M10 83 8
6901- 85 -125 = 40 47 60 70 M10 83 9

6901- 90 -130 40 47 60 70 M10 83 10
6901- 95 -135 40 47 60 70 M10 83 13
6901- 100 - 145 46 53 71 83 M12 145 15
6901- 110 - 155 = 46 53 71 83 M12 145 16
6901- 120 - 165 46 53 71 83 M12 145 20
6901- 130 - 180 = 46 53 71 83 M12 145 27
6901- 140 - 190 51 59 82 8 M14 230 32
6901- 150 - 200 51 59 82 86 M14 230 43
6901- 160 - 210 51 59 82 8 M14 230 46
6901-170 -225 51 59 82 86 M14 230 59
6901-180 - 235 51 59 82 8 M14 230 62
6901-190 -250 51 59 82 8 M14 230 83
6901-200 -260 51 59 82 8 M14 230 87
6901- 220 - 285 64 72 98 102 M16 355 104
6901-240 - 305 64 72 98 102 M16 355 142
6901- 260 - 325 64 72 98 102 M16 355 185
6901-280 - 355 75 83 121 127 M20 690 207
6901- 300 - 375 75 83 121 127 M20 690 259
6901- 320 - 405 90 98 140 148 M20 690 355
6901- 340 - 425 = 90 98 140 148 M20 600 441
6901 - 360 - 455 110 118 164 174 M24 1200 518
6901- 380 - 475 | 110 118 164 174 M24 1200 615
6901 - 400 - 495 110 118 164 174 M24 1200 647

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 6901-100-145

510
540
570
620
680
710
790
850
210
320
430
510
200
350
510
610
830
180
390
530
010
510
010
700
300
600
000
400
500
800
600
700
600
400
900
000
400
700
800
600
000
000
000
000
000
000
000

57
57
57
57
57

57

57

57

76

76

76

76
105
105
105
105
139
139
139
139
200
200
200
229
229
286
299
299
342
427
466
583
583
699
699
874
874
952
1190
1428
1500
1700
2200
2600
2900
3200
3200

axYe}tryh();{I(sa
e
321 123
304 123
289 123
262 123
241 115
231 115
206 105
192 105
241 128
220 128
203 118
192 118
220 123
205 123
193 116
185 116
224 145
205 137
196 130
190 130
190 121
177 115
166 m
179 121
169 17
200 141
172 19
157 m
164 19
190 137
173 128
202 152
189 144
214 162
202 155
239 182
227 175
179 138
205 162
228 182
187 148
204 163
205 162
225 180
193 152
205 164
195 158
P
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Spannelement typ 6902

Egenskaper

« Sjalvcentrerande

« Klarar medelhdga till hdga moment

* Ingen axiell rérelse vid montage

« Sjalvlasande

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg
« Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,015 - 0,03 mm

H4
H3
2 Bestallningsnr Skruvar Yitryck
fe— H1 — Ma = 4tdragningsmoment axel ‘hylsa
e e | Typ |d‘ D | D1 ‘H1 ‘HZ‘H3‘H4 Sorex | Ma G|
6902- 18 -47 53 26 30 42 48 M6 17 310 35 197 76
6902- 19 -47 53 26 30 42 48 M6 17 330 35 187 76
6902- 20 -47 53 26 30 42 48 M6 17 350 35 178 76
6902- 22 -47 53 26 30 42 48 M6 17 380 35 162 76
I T 4 DD 6902- 24 -50 56 26 31 43 49 M6 17 420 35 148 71
6902- 25 -50 56 26 31 43 49 M6 17 40 35 142 7
6902- 28 -55 61 26 31 43 49 M6 17 40 35 127 65
6902- 30 -55 61 26 31 43 49 M6 17 50 35 118 65
7,j|j:\7, 6902- 32 -60 66 26 31 43 49 M6 17 740 46 148 79
N 6902- 35 -60 66 26 31 43 49 M6 17 810 46 135 79
6902- 38 -65 71 26 31 43 49 M6 17 880 46 125 73
Denna serie har utvecklats for att tillgodose 6902- 40 -65 71 26 31 43 49 M6 17 930 46 118 73

kraven pa stor radiell och axiell noggrannhet vid 6902- 42 -75 81 30 36 51 59 M8 41 1350 64 135 76
medelhéga moment. Serien &r speciellt framtagen goga. 45 .75 81 30 36 51 59 M8 41 1450 64 126 76
for att klara samma applikationer som 1062, men gq) 45 gy g5 30 35 51 59 M8 41 1540 6 119 71
for att klara att 6verfora ett hdgre moment men

med lagre axeltryck per mm2. Detta gor att serien 6902- 50 - 80 | 8630/ 36) 51/ 59| M8 ad 1610 64 14 L

inte 1ampar sig for ogastvanliga miljder da det 6902- 55 -85 91 30 36 51 59 M8 4 2360 86 138 89
finns risk for passningsrost eller intrdngning av 6902- 60 -90 96 30 36 51 59 M8 41 2570 86 126 84
smuts. Skillnaden med denna 6901 ar att element 6902- 63 -95 102 30 36 51 59 M8 41 2700 86 120 80
forsetts med en distansring som monteras mot 6902- 65 - 95 102 30 36 51 59 M8 41 2790 86 17 80

navet for att undvika axiella rorelser vid montage. 'ga00 70 . 110 117 40 47 60 70  M10 83 4310 123 17 74

6902- 75 - 115 122 40 47 60 70  M10 83 4620 123 109 4l

Anvandningsomraden

Ar speciellt Ampad fér héga varvtal dér kast och ~ 6902- 80 =120 127 40 47 60 70 M10 83 4930 123 102 68
vibrationer kan férorsaka skador men dar man 6902- 85 - 125 132 40 47 60 70  M10 83 5990 141 110 75
behover dverfora ett hogre moment med lagre 6902- 90 - 130 137 40 47 60 70 M10 83 6340 141 104 72
axeltryck @n vid anvéndning av 1062. Detta gor 6902- 95 - 135 142 40 47 60 70 M10 | 83 8360 176 123 86
att den inte lampar sig for ogastvanliga miljcer, 6902- 100 - 145 153 46 53 71 83 M12 145 9200 184 106 73

om den inte innesluts av ett skyddslock. Annars

. . 6902- 110 - 155 163 46 53 71 83 M12 | 145 10100 184 9% 68

rekommenderas att man anvander serie 4061

eller 1008 i stallet. 6902- 120 - 165 173 46 53 71 83 M12 = 145 12600 210 101 74
6902-130 - 180 188 46 53 71 83 M12 | 145 17100 263 17 84

Applikationer 6902- 140 - 190 199 51 59 82 8  M14 = 230 20100 287 107 79

Turbindrifter och stora flaktdrifter. 6902- 150 - 200 209 51 59 82 8  M14 | 230 26900 @ 359 124 93

6902-160-210 219 51 50 82 8 M14 230 28700 359 17 89
. 6902-170- 225 234 51 50 82 86 M14 230 36600 430 132 100

1 Sats av insexskruvar 6902-180-235 244 51 50 82 8 M14 230 38700 430 124 9

2 Inre tryckring B

3 Distansring 6902-190 - 250 250 51 50 82 86 M14 230 51100 538 147 112

4 Ytire tryckring 6902-200-260 269 51 50 82 8 M14 230 53800 538 140 108

6902-220 - 285 204 64 72 98102 M16 | 355 65100 592 111 86
Teknisk information, berdkning, smorjinstruk-  6902-240 - 305 314 64 72 98102 M16 355 88700 740 128 101
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 6902-260-325 334 64 72 98102 M16 | 355 115400 887 141 113

Montageanvisningar med exempel se sid 55 oo 0 366 364 75 83121127 M20 690 127000 900 115 91

- 56.

6902 - 300 - 375 384 75 83 121 127 M20 690 159000 @ 1100 125 100

6902 - 320 - 405 414 90 98 140 148 M20 690 219000 1400 126 99
Vi kan aven erbjuda Specie”a element en||gt Ert 6902 - 340 - 425 434 90 98 140 148 M20 690 271000 1600 138 111
6nskemal i till exempel fOSt_ffi'Ft eller speciella _métt. De 6902 - 360 - 455 464 110 118 164 174 M24 1200 318000 13800 18 94
flesta elementen gér att f& i diametrar fran 6 ill 1000 5995 380 . 475 484 110 118 164 174 M24 1200 378000 2000 = 126 | 101
mm. Fraga oss garna om en offert.

6902 - 400 - 495 504 110 118 164 174 M24 1200 398000 2000 120 97

Q& Bestallningsexempel = Typ - d - D = 6902-100-145
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Spannelement typ 6903

Egenskaper

« Sjalvcentrerande

 Ingen axiell rérelse vid montage

» Klarar medelhdga till hdga moment

« Sjalvlasande

» Latt att montera/demontera utan specialverktyg

« Koncentricitet max 0,025 - 0,045 mm

» Vinkelavvikelse beroende pa flans som elemen-
tet trycker mot normalt max 0,05 mm

ety

H4 —_ Yitryck

H3 BeSta"nmgsnr Ma:égrlgrl\'ilr:{:‘g:wmem axel r){wlsa
H2 =~ storlek E] Pa Pm
"<H1 - Typ | d ‘ D ginga Nm Nimm? | Nimm?

fffff - 6903 - 20 - 47 12 [ 17 | 29 | 35 M6 17 280 28 154 65

6903 - 22 - 47 12 17 129 35 M6 17 310 28 140 65
6903 - 24 - 50 12 |17 | 29 | 35 M6 17 400 33 154 74
6903 - 25 - 50 12 17 129 35 M6 17 420 33 148 74
6903 - 28 - 55 12 1 17 [ 29'| 35 M6 17 470 89 132 67
6903 - 30 - 55 12 17 1 29 35 M6 17 500 33 123 67

?;\ 6903- 32 -60 12 17 29 35 Me 17 710 45 154 82
b {,
% T 6903- 35 -60 12 17 29 35 M6 17 780 45 141 82

6903 - 38 - 65 12117 | 29 | 35 M6 17 850 45 130 76

Detta ar ett element som tagits fram for ett speci-

ellt syfte namligen att lasa fast ett annat element i |6903- 40 -65 12 17 29 '35 M6 7 890 4 123 76
axialled. . 6903- 42 -75 15 21 36 44 M8 4 1510 72 152 85
Spannelement har ungefar samma egenskaper

som typ 1062 . Elementet ar gjort for att klara 6903- 45 - 75 15 21 36 44 M8 41 1620 72 142 85

medel till hdga moment. Konstruktionen gor att
man i manga fall slipper en lasring direkt vid lagret
och i stallet kan montera dammskyddsbrickor eller 6903 - 50 - 80 15 21 36 44 M8 41 1800 72 127 80
oljestankskydd i direkt anslutning till lagret.

6903 - 48 - 80 15 21 36 44 M8 4 1730 72 133 80

6903 - 55 - 85 15 21 36 44 M8 41 2 260 82 132 86

Anvéndningsomraden 6903- 60 -90 15 21 36 44 M8 41 2470 & 121 81
Lasning av flans eller ett lagerlock pa en axel (se

aven montagebild). Det &r naturligtvis viktigt att 6903- 65 -95 15 21 36 44 M8 4 3010 9 126 86
flansen och lagerlocket ar ordentligt anpassade. 6903- 70 - 110 20 26 46 56 M 10 83 4730 135 160 102

Applikationer 6903- 75 - 115 20 26 46 56 M10 83 5070 135 149 97

Montage av svanghjul och pa axlar t.ex. 6903- 80 -120 20 26 46 56  M10 | 83 5410 135 112 75

Bestar av 6903 - 85 - 125 20 26 46 56 M10 83 6 460 152 19 81
1 Sats av insexskruvar, kv. 12.9
2 Yitre tryckring 6903- 90 -130 20 26 46 56  M10 | 83 6840 152 112 78

3 Inre tryckring 6903- 95 -135 20 26 46 56  M10 8 8020 169 118 83

Teknisk information’ beré'kning, sm&rjinstruk. 6903 - 100 - 145 25 31 56 68 M12 145 10 100 202 107 74
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 6903- 110 - 155 25 31 56 68  M12 145 11100 202 97 69
Montageanvisningar med exempel se sid 56

- 57. 6903-120 - 165 25 31 56 68  M12 | 145 13600 227 100 73

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 6903-100-145

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert
onskemal i till exempel rostfritt eller speciella matt. De
flesta elementen gar att fa i diametrar fran 6 till 1000
mm. Fraga oss garna om en offert.
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Spannelement typ 1204 Miniserie

Egenskaper

« Stel axelkoppling med hogt dverférbart moment
och kompakt konstruktion

» Sammankoppling av axlar med samma eller
olika dimensioner genom modifierad innerring
eller adaptorhylsa

» Axeltolerans h7-h9

* Axelytidmnhet Ra= 0,8-1,6 um

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg

* God koncentricitet

Bestllningsnr e a;:’r':gr#,}g‘s’nﬂmm

L wp 4| 0 e
1204 6 - 35 19 M5 4 25 9 491
1204- 7 - 35 19 M5 4 30 9 421
1204- 8 - 35 19 M5 4 35 9 368
1204- 9 -39 23 M5 4 45 1 327
1204 - 10 - 39 23 M5 4 55 1 294
° 1204- 11 - 39 23 M5 4 60 1 268
1204 - 12 - 44 30 M5 4 75 13 226
1204 - 13 - 44 30 M5 4 85 13 209
1204 - 14 - 44 30 M5 4 90 13 194
1204 - 15 - 52 34 M6 12 160 22 275
Bestar av 1204 - 16 - 52 34 M6 12 170 22 258
; E?;fnf:’;‘:tﬁgtfr';';’k"r’i:g- 10.9 1204 - 17 - 52 34 M6 | 12 180 22 242
3 Slitsad mellanhylsa 1204 - 18 - 52 34 M6 12 195 22 229
4 Bakre yttre tryckring 1204- 19 - 52 34 M6 12 205 2 216
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- 1204 - 20 - 60 40 M6 12 360 36 240

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. o
Montageanvisningar med exempel se sid 41  Bestallningsexempel = Typ - d - D = 1204-20-60
-42.

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 6ns-
kemal i till exempel rostfritt eller speciella matt.
Fraga oss garna om en offert.
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Spannelement typ 2061 Miniserie

Egenskaper

* Axel/nav forband

* Medium till h6ga dverférbara moment

» Enkelkona, sjélvcentrerande, sjalvlasande

» For allmanna andamal. Rekommenderas for
servo- och stegmotorer.

 Inga axiella rérelser av nav vid installation

* God béjmomentskapacitet

¢ Toleranser axel h7-h11, nav H7-H11

» Axel och nav ytjamnhet Ra= 0,8-1,6 um

 Latt att montera/demontera utan specialverktyg Bestallningsnr Skruvar Overfort | Axial Yttryck

« Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,015 - 0,03 mm Ma=ataragningsmoment | - morment | kraft e TPl

storlek Ma Mt Fax Pa Pm
Typ |d | D ganga Nm Nm kN N/imm? Nimm?

2061-6- 22 25 205 13 4 5 22 7 323 88

L 2061-7- 22 25 205 13

4.5 26 7 277 88

Teknisk information, berdkning, smorjinstruk-  2061-24- 43 48 30,0 19 510 375 31 230 129
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58.
Montageanvisningar med exempel se sid 42

- 43, 2061-28- 50 55 330 21

2061-25- 43 48 30,0 19 5 10 391 31 221 129
5 10 547 39 218 122
2061-30- 50 55 33,0 21 5 10 586 39 203 122

2061-32- 55 60 330 21 5 10 625 39 191 m

M
M
2061-8- 22 25 205 13 M 4 5 29 7 2242 88
= | _'_ — 2061-9- 25 28 205 13 M 4 5 33 7 2n5 T
- W _ 2061-10- 25 28 205 13 M 4 5 37 7 194 T
? 2061-11- 27 30 205 13 M 4 5 54 10 25 9%
o1 - - g p 61-12- 27 0 205 13 M 4 5 58 10 215 9%
2061-14- 30 33 245 15 M 4 5 102 15 231 108
¢ 2061-15- 30 33 245 15 M 4 5 M0 15 215 108
) g}%_rr__/_ 2061-16- 30 33 245 15 M 4 5 M7 15 202 108
= ﬁ T 2061-17- 34 37 245 15 M 4 5 124 15 190 9%
} 2061-18- 34 37 245 15 M 4 5 131 15 179 %
Bestar av 2061-19- 34 37 245 15 M 4 5 139 15 170 95
1 Sats av insexskruv kv. 12.9
2 Slitsad inre tryckring 2061-20- 40 45 30,0 19 M 5 5 235 23 207 104
3 Slitsad yttre tryckring 2061-22- 40 45 300 19 M 510 258 23 189 104
M
M
M
M
M
M

2061-35- 55 60 33,0 21 5 10 684 39 174 11

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 2061-35-55

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 6ns-
kemal i till exempel rostfritt eller speciella matt.
Fraga oss garna om en offert.
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Spannelement typ 3008 Miniserie

Egenskaper

» Tvadelat yttre spannelement med hogt dverfor-
bart moment

» Enkelkona

* God koncentricitet

+ Sjalvlasande

* God béjmomentskapacitet

* Rekommenderas fér hoga hastigheter

» Axel och héalaxel ytjigmnhet Ra = 0,8 — 1,6 pm

. Yitryck
-— L 4_‘ BeSta"mngsnr Ma=at§r|§g:'ilr‘|ggr£omem axeftryh():/lsa
torlek | M P P
ey o |as| a | D pus B
- - 9 21 4.6 122 301
3008 - -12- 35 1N M 5 5
10 40 79 188 301
\J 11 29 53 114 258
3008 - -14- 38 1 M 5 5
D d T+ H4-—-—- ds 12 51 8,4 167 258
13 96 14 200 308
3008 - -16- 41 15 M 6 12
7j 14 132 18 239 308
15 121 16 190 274
i - 3008 - -18- 44 15 M 6 12
16 159 19 220 274
i E 17 146 17 179 247
3008 - -20- 47 15 M 6 12
Bestar av 18 186 20 203 247
1 Sats sexkantskruy, kv. 10.9 19 172 18 145 235
2 Slitsad inre tryckring
3 Yttre tryckring 3008- 20 -24- 50 18 M 6 12 218 21 165 235
o . o L 21 267 25 184 235
Teknisk information, berdkning, smérjinstruk-
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. Bestallningsexempel = Typ - d - D = 3008-24-50
Montageanvisningar med exempel se sid 51
- 52.

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 6ns-
kemal i till exempel rostfritt eller speciella matt.
Fraga oss garna om en offert.
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Spannelement typ 5061 Miniserie

Egenskaper

» Axel/nav férband

* Medium &verférbara moment.

» Konstruerad fér tunnvaggiga nav

» Enkelkona, sjélvcentrerande, sjalvlasande
 Inga axiella rérelser av nav vid installation

* God béjmomentskapacitet

¢ Toleranser axel h7-h11, nav H7-H11

» Axel och nav ytjamnhet Ra= 0,8-1,6 um

» Latt att montera/demontera utan specialverktyg

< Koncentricitet/vinkelavvikelse max 0,015 - 0,03 mm A Yitryck
’ ’ BeSta"nmgsnr Ma = agrlggr:gnﬂoment axe}trslﬁglsa
storlek M P P
L Typ | d | D gédnga Nrf1l Nlm?nl Nlmnr:12
——=
) 5061- 6 -14 25 26 10 M4 5 21 7 2713 134
ey
_9 _ 1 5061- 7 -15 27 29 12 M4 5 25 7 202 104
5061- 8 -15 27 29 12 M4 5 28 7 177 104
f 5061- 9 -16 29 31 14 M4 5 42 9 182 | 112
= I - d D D1 5061- 10 -16 20 31 14 M4 5 47 9 186 112
l 5061- 11 -18 32 32 14 M4 5 52 9 149 99
Z 5061- 12 -18 32 32 14 M4 5 57 9 138 99
5061- 13 -23 38 32 14 M4 5 61 9 123 78
5061- 14 -23 38 32 14 M4 5 66 9 114 78
. 5061- 15 -24 | 44 43 16 M6 17 125 17 167 | 115
Bestar av
1 Sats av insexskruv, kv. 12.9 5061- 16 -24 44 43 16 M6 17 134 17 159 115
2 Slitsad inre tryckring 5061- 17 -25 | 45 43 16 M6 17 142 17 149 1M
3 Distanshylsa . :
4 Slitsad yttre tryckring 5061- 18 -26 47 46 18 M6 17 200 22 169 126

5061- 19 - 27 49 46 18 M6 17 212 22 160 122

B o , 5061- 20 -28 50 46 18 M6 17 223 22 152 17
For applikationer med extremt tunna nav kan vi ta

fram specialkonstruerade spéannforband enligt Ert  Bestallningsexempel = Typ - d - D = 5061-20-28
onskemal.

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk-
tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58.
Montageanvisningar med exempel se sid 54

- 55,

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 6ns-
kemal i till exempel rostfritt eller speciella matt.
Fraga oss garna om en offert.
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Spannelement typ 7903 Miniserie

Egenskaper

* Medium till hdga 6verférbara moment

» Enkelkona

« Sjalvcentrerande

 Sjalvlasande

» Samtidig lasning av angransande delar (ex
lagerring)

* God béjmomentskapacitet

« Toleranser axel h7-h11, nav H7-H11

* Axel och nav ytjamnhet Ra = 0,8 - 1,6 um

« Latt att montera/demontera utan specialverktyg —JESelITEELe . aryek

« Koncentricitet max 0,025 - 0,045 mm

» Vinkelavvikelse beroende pa flans som elemen-
tet trycker mot normalt max 0,05 mm

storlek Ma Pa Pm
Typ | d | D ganga Nm Nimm? N/mm?

7903- 5 -16 13,5 M2,5 1,2 7 2,9 197 62

- L o 7903- 6 - 16 13,5 M2,5 12 8 2,9 164 62

7903 - 6,35 - 16 13,5 M2,5 1,2 9 2,9 155 62

A, 7903- 7 -17 13,5 M2,5 1,2 10 2,9 141 58

L 4 % 7903- 8 - 18 135 M25 1.2 11 29 123 55

‘ 7903- 9 -20 15,5 M2,5 1,2 17 39 130 58

D — d 7903 - 9,53 - 20 15,5 M2,5 1,2 18 39 123 58

7903- 10 - 20 15,5 M2,5 1,2 19 39 17 58

- * 7903- 11 - 22 15,5 M2,5 1,2 21 39 106 53

4" = 7903- 12 -2 | 155 M25 | 12 23 39 97 53

7903 - 14 - 26 20 M3 2,2 42 6 95 51

Bestar av 7903- 15 - 28 20 M3 22 45 6 89 48

; gﬁ‘::;g??i‘rsektrr?\ékm;zg 7903- 16 - 32 21 M4 5 83 104 145 72

3 Slitsad inre tryckring 7903 - 17 - 35 25 M4 5 88 104 17 57

Teknisk information, berdkning, smérjinstruk- 7903- 18 - 35 % M4 S o 104 110 5

tioner och toleranser se sid 34 - 39 och 58. 7903- 19 - 35 25 M4 5 99 104 104 57
Montageanvisningar med exempel se sid 56

.57 7903- 20 -38 26 M5 10 170 171 162 85

7903- 22 -40 26 M5 10 180 171 147 81

7903 - 24 -47 32 M6 17 290 24,2 149 76

7903 - 25 -47 32 M6 17 300 24,2 143 76

7903 - 25,4 - 47 32 M6 17 300 242 141 76

7903 - 28 -50 32 M6 17 500 36,3 192 107

7903 - 30 -55 32 M6 17 540 36,3 179 97

7903- 32 -55 32 M6 17 580 36,3 168 97

7903 - 35 -60 37 M6 17 840 485 167 97

7903 - 38 -65 37 M6 17 920 485 154 90

7903 - 40 -65 37 M6 17 970 48,5 146 90

7903 - 42 -75 44 M8 41 1400 67 163 91

7903 - 45 -75 44 M8 41 1500 67 152 91

7903 - 48 -80 44 M8 41 2140 89,4 190 14

7903 - 50 -80 44 M8 41 2230 89,4 182 114

Bestallningsexempel = Typ - d - D = 7903-19-35

Vi kan aven erbjuda speciella element enligt Ert 6ns-
kemal i till exempel rostfritt eller speciella matt.
Fraga oss garna om en offert.
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Teknisk information spannelement

Allmant

Inom maskintekniken har man behov av att fixera
maskinelement till varandra sa att de ej kan rora sig axiellt eller
rotera fritt i forhallande till varandra. Ett av de vanligaste fallen
ar att ett nav av nagot slag skall monteras pa en cylindrisk
axel. Exempel pa detta ar montering av kilremsskivor, kugghjul,
kammar och momentarmar m.m.

Lasning av element till varandra ar vanligt forekommande
inom kraftéverforingstekniken. Det finns ett flertal metoder att
koppla element till varandra. Precisionen har 6kat med battre
och mer avancerade produktionsmaskiner.

Idag ar de vanligast fdrekommande metoderna olika former
av kilférband, pinnar och sprintar pa grund av att de ar latta
att tillverka och anvanda. Det férekommer ocksa olika typer av
splines, koniska axeltappar mm.

Den mest sofistikerade metoden ar att krympa ihop nav och
axel och 6verfora krafter och moment genom friktion. Trots
detta férbands goda egenskaper anvandes det fortfarande
inte ofta da det erfordras speciella krav vid konstruktion och
montage.

Spannelement erbjuder en enkel metod att anvanda
krympférband med ett stort antal anvandningsmajligheter till
laga kostnader da elementet massproduceras i ett stort antal
varianter. | de fall dar det inte finns ett standardelement som
kan anvandas kan vi aven tillverka specialelement.

Exempel pa traditionella axel-navférband
FLATKIL

Laser mot en plan yta pa axeln.
Kraver noggrann passning och
deformerar |att navet vid stora
belastningar.

Overfér momentet via kilsidorna. Ar
billigt att producera. Slas latt upp och
fororsakar glapp och oljud. Ytorna kan
darvid |att skara.

WOODRUFFKIL

maZ

L

TANGENTIALKIL

Svart och dyrt att producera.
Anvandes framst nar glappfrihet
erfordras eller vid drifter dar
vibrationer férekommer.

Anvands vid héga dynamiska
moment, omkastningar av
rotationsriktningen. Dyrt och
komplicerat att tillverka.

Svart att montera och demontera.
Anvands vid mattliga moment och dar
axialkrafter kan forekomma.

Dyrt. Anvands vid frekvent montering
och demontering eller dar axiell
rorelsefrihet kravs.

Ovan namnda lassystem kan inte dverféra moment mellan nav
och axel utan att nagon form av laselement placeras mellan
elementen. Bearbetningen for dessa laselement komplicerar
och férdyrar férbandet.

Typiska skador pa traditionella axel/navférband

Traditionella kil- eller splines-férband har en del nackdelar
speciellt vid intermittenta och eller reversibla drifter. Initialt ar
kilspar eller splines en punkt dit lasterna koncentreras, vilket
reducerar axelns hallfasthet. Det ar ocksa sa att de nédvandiga
axeltoleranserna gor att monterade delar rér sig mikroskopiskt

i forhallande till varandra, vilket leder till forslitning eller andra
skador. Figurer nedan visar olika utmattningsbrott pa axlar
(bilderna kommer fran ASM international)

Fig 1 Axelskada pa grund
handlat stal C45)

i
\j‘@

Fig 4 Skada pa en splinesaxel

I

s

Fig 3 Utmattningsbrott

Dessa nackdelar elemineras med press eller krymppassning
dar hoga radiella kontakttryck genereras fran axel/nav pass-
ning. Jamfort med kil/splines-férband mojliggdér krymppassning
mindre axeldimetrar och lagerstorlekar.

Axel-navférband med traditionell lasning

| de flesta fall &r kostnaden hog da komponenterna maste
genomga flera bearbetningsoperationer (svarvning- frasning-
brotschning, slipning....). Ofta erfordrar delarna anpassning av
kvalificerad arbetskraft.

MONTERING Normalt &r montage enkelt om det inte
erfordras en axiell positionering av
elementen, t.ex. vid kamskivor. D& blir
montagekostnaden hogre.
DEMONTERING Ofta betydligt svarare pa grund av
skarningar passrost mm. Kraver ofta
specialverktyg som inte alltid finns pa
plats nar de behdvs.

SPEL Det ar ovanligt med glappfria forband.
Momentstotar och reverseringar okar
glappet och kan aventyra férbandets
sakerhet.

BROTT Spar i nav och axel ar brottanvisningar

och kan leda till utmattningsbrott
vid variabel belastning. Eller till
overdimensionering da belastnings-
variationerna ar svara att forutspa.
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Teknisk information spannelement

Axel-nav forband med spannelement

BERAKNING Dimensioneringen av forbandet ar
férenklad genom att berékningarna finns
redovisade i tabeller. Berdkningarna ar
gjorda med erforderliga sékerhetsfaktorer.
Normalt behéver man endast kanna till
det vridmoment eller den axialkraft som
skall overforas. Extra kontroll bor goras
vid stora masstroghetsmoment och
kraftiga accelerationer och retardationer.
TILLVERKNING Forbanden erfordrar normalt endast
svarvning till mattlig noggrannhet,
normalt H7/h7 till H11/h11. Den ytfinhet
som erfordras ar normalt den som

kan uppnas vid svarvning. Slipning

av ytorna erfordras normalt endast i
speciella applikationer utsatta for kraftiga
utmattningspakanningar.

SPEL Vid monteringen elimineras bade radiella
och axiella spel. Mindre toleransfel
kompenseras automatiskt.
INSTALLNINGAR  Med spannelement erhélls maximal frihet
vid installning av forbandet.

BROTT Narvaron av spar som kan utgora
brottanvisningar ar eliminerad vid
spannforband. Dimensioneringen av
elementen tar hansyn till de ytryck
som uppkommer mellan axel och nav.
Yttrycken blir hdga och kan i vissa fall
stélla krav pa att hoghallfasta material
anvandes.

MONTERING Méjligheten att anvanda goda
tillverkningstoleranser och att ingen
efterjustering normalt erfordras gor
montaget enkelt. Spannelementen
erfordrar endast dragning med en
momentnyckel.

DEMONTAGE Inga specialverktyg erfordras. Samma
skruvar anvandes fér montage och
demontage. Efter det att ett antal skruvar
flyttats Over till avdragarhalen dras
konorna latt isar och férbandet ar I6st.
Yttrycken ar oftast sa hoga i forbandet att
risken fér passningsrost elimineras.

Trots att ett spannelement har nagot hégre kostnad an t.ex. ett

kilférband uppvager fordelarna latt denna nackdel bland annat

genom:

o Latt att montera/demontera utan specialverktyg

¢ Enkel dimensionering

* Enklare maskinbearbetning

¢ Mindre materialatgang

¢ Mindre lagerhallning genom anvandandet av
standardiserade element

¢ Langre livslangd och hogre precision hos forbandet

¢ Gar att fa i kundanpassade utforanden. Kontakta oss

Dimensionering och berakning

For optimalt val av spannelement kan féljande formler och
tabeller tjana som stdd:

Grundparametrar

Med hjalp av den 6verférda effekten och varvtalet och den

typ av element som skall monteras kan vridmoment (Mt) och
eventuell axialkraft (Fax) faststallas. Axeldimensionen bestdms
i huvudsak av de moment och krafter som skall dverféras men
ocksa av standardiseringsskal. Diametern hos en solid axel
bestams enligt féljande formler:

P« 9550
M= —f
Mt; = det teoretiskt dverférbara momentet i Nm
P = effekten i kW
n = varvtalet i v/min
3/ Mt; « 5093
d= k
t
d = axeldiametern i mm
k¢ = tillaten pakanning i N/mm?

Val av spannelement

Det 6verférbara momentet for en given axeldiameter beréknas
enligt formeln:

d \2
Mt = \/Mtt2 + (Faxt . m)

Mt = dverforbart moment i Nm. (Med Fax; = 0, Mt; = Mt)
Faxi = teoretisk axialkraft i N
d = axeldiameter i mm

Nar det 6verférbara momentet beraknats valjs element dar
(Mt.) ar lika med eller mindre an det i katalogen angivna
vardet. Hansyn maste aven tas till andra férhallanden som
axialkraft, koncentricitet och vinkelfel, axiella rorelser mm. |
tabellen pa sidan 3 anges egenskaperna hos respektive
spannelement.

Kontroll av navet

Nar valet av spannelement ar klart maste man kontrollera
navets ytterdiameter (Dem) sa att detta klarar de pakanningar
som spannelementet ger upphov till. Tabell 1 pa sidan 37 ger
forhallandet mellan ytterdiametern (Dem) och innerdiametern
(D) baserat pa yttrycket (Pm) utnyttjandekoefficienten (C) och
strackgransen (Rsg 2) hos materialen i naven.

D -D ’RSO’2+Pm‘C
em = RSO’Q -Pm-«C

. N g Dem = navets ytterdiameter i mm
¢ Kan levereras i rostfritt utférande D = pavets innerdiameter i mm
¢ Hogre 6verforbart moment pa mindre axeldiameter Rsg, = materialets undre strackgrans i N/mm?
* Latt att flytta montaget i axialled Pm = yttrycket mot navets innerdiameter i N/mm?
Tas hansyn till ovanstaende redan pa konstruktionsstadiet, fas
ofta en helt annorlunda syn pa anvandandet av spannférband.
Spannelement mojliggér helt nya synsatt pa axel-navforband.
Vi har mangarig erfarenhet av spannelement och vara
erfarenheter, konstruktions- och berakningsresurser star till
kundens férfogande.
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Teknisk information spannelement

Tangentialpakénningen (Ote) vid ytterdiametern (Dem) berak-
nas med formlerna:

—2.pm. . Q _(.D Y
Ore=2Pm* 379 Q_(Dem)
(0N = tangentialpakanningen vid navets ytterdiameter
i N/mm?
Den elastiska formférandringen hos navet beréknas enligt:
- . . Q . Q
ADem =2+ Pm E'1-Q
ADem = navets formférandring i mm

E = elasticitetsmodulen hos materialet
(Hos stal 205940 N/mm?)

Berakning av det 6verforbara vridmomentet hos ett ele-
ment last pa navets ytterdiameter

Nar ett spannelement anvandes for att |asa ett element pa
navets ytterdiameter ar det 6verférbara momentet beroende
av yttrycket mellan nav och det yttre elementet. Detta yttryck
ar i praktiken det yttryck som spannelementet utdvar pa navets
innerdiameter minus det yttryck som atgar for att deformera
navet sa att spelet mellan navets ytterdiameter och det yttre
elementet elimineras. Detta kan beraknas enligt foljande:

Cl 1-Q -
Pdm=2."|5-E- a APmg = Pm - Pd,,
Pd,, = erforderligt yttryck for att deformera navet i N/mm?
Cl,, = spel mellan nav och ytterdiameter i mm

APm, = resterande yttryck i N/mm?

Detta varde anvands for att berdkna det yttryck som kan
anvandas for att éverféra vridmoment. Fdljande formel kan
anvandas nar elasticitetsmodulen (E) hos navet och det Iasta
elementet ar detsamma:

)2

Q
T-Q

(1 Do?

- mz)z Q= T

Pu=APmg Do

Nem * Dem «

Nem = Pu+*Dem e H1 541000

Mter, =

Pu = yttryck for 6verféring av vridmoment i N/mm2

Do = ytterdiameter hos det lasta elementet i mm

Dem = navets ytterdiameter i mm

D = laselementets ytterdiameter i mm

Mter, = 6verforbart vriidmoment mellan navet och det lasta
elementeti Nm

Nem = radialkraft

W = friktionskoefficient ( 0,12 for anoljat stal)

H1 = laselementets 1angd (kontaktyta) i mm

Det ar uppenbart att det slutgiltigt dverforbara momentet ar
beroende av det material som anvands i nav och det lasta
elementet (Elasticitetsmodulen och friktionskoefficienten),
samt av spelet mellan elementen och tjockleken hos navet.
Vid konstruktion av ett forband maste hansyn tas till samspelet
mellan dessa faktorer och att erforderlig sékerhetsmarginal
erhalls. Det ar olampligt att lasa en halaxel med denna metod.

Berakning av halaxelférband

Om ett spannférband anvandes i samband med halaxel galler
féljande berakningsunderlag:

dia < d'A\/

diz = halaxelns innerdiameter i mm

d = halaxelns ytterdiameter i mm

Pa = yttrycket pa halaxelns ytterdiameter i N/mm?

Oy = tangentialpakanning vid halaxelns innerdiameter N/mm?
C = utnyttjandekoefficient (se sidan 38)

R80y2-2'Pa'C
RSO’Q

a=(4

Adiz=halaxelns deformation i mm

2 _ 2<Pa-d
) Ada= EL(1-Q)

Berdkning av moment mellan en halaxel och en inre axel

Man kan utnyttja det yttryck som uppstar mellan halaxel och

en inre axel nar halaxeln deformeras av ett yttre tryck for att
Overféra moment. Moment kan pa sa satt éverforas mellan tre
element. S& som i det tidigare exemplet ar momentet beroende
av spelen, tjockleken hos halaxeln samt av de material som
ingar i de olika elementen. Foéljande formler géller:

Cl

Pd,= 5. g *E*(1-Q) APa; =Pa- Pd,
_Nia'dia'ld'
Nig = APaq * diy * T * H1 Mtia =5 9000

Pd, = tryck for att deformera halaxeln i N/mm2

APay = restyttryck som kan utnyttjas N/mm?

Mti, = dverforbart viidmoment fran den drivande axeln i Nm

Niz  =radialkrafti N

HA1 = klamlangden hos laselementet - kontaktlangden hos
axeln i mm

Ett spannelement genererar mycket héga tryck som resulterar
i elastisk deformation av axlar och nav. Man maste ta hansyn
till placering av lager sa att man ej infér oonskade belastningar
pa dessa . Man maste ocksa se till att tangentialpdkénningarna
(o 0ch Oy ), och yttrycken (Pm) och (Pa) ej dverstiger den
undre stréckgransen (Rs 2) hos respektive material i axel och
nav. Om sa ar fallet, maste ett Iangre spannelement véljas som
ger ett l1agre yttryck.

Temperaturomrade

Temperaturomradet for spannelementen ar -15 till +130 °C.
Alla komponenter skall halla samma temperatur.
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Teknisk information spannelement

Nedanstaende tabell ar till stor hjélp for att faststélla den erforderliga ytterdiametern hos navet (Dem) baserat pa den undre stréackgransen (Rsg )
hos materialet, yttrycket mot navet (Pm) samt utnyttjandekoefficienten (C). Tabellen anger erforderligt férhallande mellan inner- och ytterdiameter

(Dem/D). For varden 6ver 2,5 bér man av ekonomiska skal évervaga att byta typ av spannelement eller material i navet.

Tabell 1
Dem/D Undre stréckgréins Rs, ,
Pm C 140 160 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 320 | 340 360 | 380 | 400 | 420 | 440 | 460 | 480 500
100 245 208 18 173 163 15 150 145 141 138 135 133 131 129 127 126 125 124 122
100 080 191 173 161 153 146 141 137 134 131 129 127 125 124 122 121 120 119 118 118
060 158 148 141 136 132 129 126 124 122 121 120 118 147 116 | 145 | 115 | 114 113 113
1,00 232 204 186 173 164 157 151 147 143 140 137 135 133 131 120 128 126 125
110 080 209 18 171 160 153 147 142 138 135 133 130 128 127 125 | 124 | 122 121 120 119
060 167 15 147 14 136 133 130 127 125 123 122 120 119 118 117 116 116 115 1,14
1,00 224 200 184 173 165 158 153 148 145 141 139 136 134 132 131 129 128
120 080 232 200 18 169 160 153 147 143 139 136 134 131 129 128 126 125 124 122 1.2
060 177 162 153 146 140 136 133 130 128 126 124 122 121 120 119 118 117 | 116 | 1,16
1,00 249 217 197 183 | 173 165 159 154 150 @146 143 140 138 136 134 132 130
130 0,80 217 | 193 | 178 167 159 153 148 144 140 137 135 132 130 129 127 126 125 124
060 18 170 159 151 145 140 136 133 130 128 126 125 123 122 121 120 119 118 1,17
1,00 238 212 19 183 173 166 160 155 151 147 144 141 139 137 135 133
140 0,80 238 207 18 175 166 159 153 148 144 141 138 135 133 131 130 128 127 126
060 200 179 166 156 150 144 140 136 133 131 129 127 | 125 124 122 121 120 119 1718
1,00 230 208 19 182 173 166 161 156 152 148 145 143 140 138 136
150 0,80 224 200 18 173 165 158 153 148 145 141 139 136 134 132 131 | 120 128
060 214 18 173 162 154 148 143 140 136 134 131 129 127 126 124 123 122 121 120
1,00 252 224 205 191 181 173 167 161 157 153 149 146 144 141 139
160 0,80 243 213 194 181 171 164 158 153 149 145 142 139 137 135 133 131 130
060 232 200 181 169 160 153 147 | 143 139 | 136 134 131 129 128 126 125 124 122 1.2
1,00 242 219 202 190 181 173 167 162 157 154 | 150 147 145 142
170 0,80 229 206 19 179 170 163 157 153 149 | 145 142 140 138 136 134 132
0,60 213 1% 176 1685 157 151 146 142 139 136 134 132 130 128 127 125 124 123
1,00 23 214 200 189 180 173 167 162 158 154 151 148 146
180 0,80 248 219 200 187 177 169 162 157 153 149 146 143 140 138 136 134
0,60 227 200 18 171 162 156 150 146 142 139 136 134 132 130 128 127 126 125
1,00 254 229 211 198 | 188 180 173 168 | 163 159 155 152 = 149
190 0,80 23 21 195 18 175 168 162 157 | 153 | 149 | 146 | 143 141 139 137
0,60 244 211 191 178 168 160 154 149 145 142 139 136 134 132 130 129 127 126
1,00 245 224 208 19 187 180 173 168 163 159 15 = 153
200 0,80 252 224 205 191 181 173 167 161 157 153 149 146 144 141 139
0,60 224 | 200 184 173 165 158 153 148 145 141 | 139 | 136 134 | 132 131 129 128

Ovanstaende tabell ar baserad pa ovanstaende formler. Utnyttjandekoefficienten (C) géller for alla typer av spadnnelement. Anvands
andra former pa naven bor det nav som mest liknar det anvanda véljas.

ADem = deformationen av navets ytterdiameter.

Li=L Ly=2L
ADem/2 L LT b2l
}
Pm
1N N 1N N
T
e— L —= le— L — ~— L —
T
N o £
- 2@ so0f - 1T - T~
: |
}
I I I I
Cc=1 c=0,8 C=0,6
&%
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Teknisk information spannelement

Exempel

Notera att det normalt inte &r nddvandigt att 6ka axeldiametern
for att sanka yttrycket nar man monterar ett spannelement
Over ett gammailt kilspar, vilket leder till att man slipper dyra
ombearbetningar, speciellt vid stora diametrar. Lat oss till
exempel anta att vi skall éverféra 100 kW vid 600 v/min.
Diametern hos axeln berédknas da enligt foljande:

100 + 9550
Mt =500

_ ,3/1590 *+ 5093 _
d= ~ 10 - 43,27 mm

detta med en sakert vald stréackgrans pa 100 N/mm? . Vi kan
valja ett spannelement 1061-045-075 vilket kan 6verfora

1740 Nm med en axeldiameter pa 45 mm, och en langd

pa elementet lika med 42 mm. Valjs ett kilférband, blir
kildimensionen 14 mm med héjd 9 mm. Axeldiametern med
samma karndiameter blir 49 mm. Langden hos kilen 53 mm.
Detta erfordrar en navlangd pa ca 60 mm. | det forsta fallet
vager axeltappen ca 0,5 kg, medan den i den andra fallet vager
ca 0,9 kg. Detta ger vikt och kostnadsbesparingar samt en
battre koncentricitet och dynamisk balans hos spannférbandet.

=1590 Nm

Utnyttjandekoefficient for halaxelfoband

For att berakna innerdiametern hos en halaxel bér man
anvanda en utnyttjandekoefficient (C) lika med 0,8. Axel-
langden bor vara minst tva ganger langden hos spann-
elementets innerring pa den del som utsatts for tryck (Pa). |
de flesta andra fall kan man anvanda vardet 1. Anvandandet
av spannelement blir alltmer vanligt, speciellt vid stdrre och
dyrare maskiner. Ett vanligt exempel ar halaxlar hos vaxellador
dar maskinaxeln lases med spannelement. Med ett sadant
forband kan vaxelladan kopplas direkt till maskinaxeln utan
mellanliggande kopplingselement, vilket ofta ger bade vikt och
kostnadsbesparingar.

Sammanfattning

Det blir inom kraftéverforingstekniken alltmer vanligt med
spannférband. Spannférbandet bor inte bara ses som ett
alternativ till konventionella férband utan som en metod att
spara vikt samt kostnader. Denna typ av montage ger ocksa
ett sékrare forband. Krav pa sankta lagerkostnader och hoga
stallkostnader fér moderna bearbetningsmaskiner har medfért
att formonterade standardkomponenter anvands i allt stérre
utstrackning. Spannelement &r ett bra exempel pa denna
filosofi. Spannelementet kan ocksa anvandas for att ersatta
moment som ger en dalig miljé i verkstaderna t.ex. svetsning.

Ytterligare faktorer att ta hansyn till

Vi har tidigare beskrivit att egenskaperna hos ett spannelement
(Mt-Fax-Pa-Pm) ar direkt proportionella mot dragkraften i
skruvarna (Fv) samt friktionskoefficienten () mellan de

olika ytorna. | speciella fall, t.ex. vid tunnvaggiga nav och nar
inte spannelementets hela kapacitet behdver utnyttjas kan
man behdva reducera skruvarnas atdragningsmoment och
darigenom reducera yttrycken (Pm och Pa) med ett reducerat
overférbart moment som resultat. Tabell 2 anger data for olika
skruvdimensioner i kvalitet 8.8 - 10.9 - 12.9. Berakningarna

ar baserade pa en friktionskoefficient (i) lika med 0,14.
(anoljade skruvar). Sa som namnts pa andra stéllen i denna
katalog &r de typer av spannelement berdknade med en
friktionskoefficient w = 0.12 fér anoljade skruvar. For torra
gangor bor ett hégre varde anvandas . = 0.15. Efter montage
ar friktionen i ett spannelement mycket hdgre speciellt

nar man tar hansyn till vilofriktionen. Detta ger varden pa
momenten som ar 1,5 till 3 ganger hogre an de beraknade. Da
forhallandena varierar starkt mellan olika inbyggnadsfall i form
av vibrationer, utnyttjandekoefficient, formfaktor, dverlast mm
har hansyn till ovanstaende extra sakerhet inte tagits.

Tabell 2
Skruvar 8,8 10,9 12,9
Fv Ma Fv Ma Fv

M4 3 3900 4 5400 5 6 400

M5 6 6 300 8 8400 10 10 600
M6 10 8900 14 12 400 17 15100
M8 25 17 000 35 23800 41 27900
M10 49 27 000 69 38100 83 45800
M12 86 40 500 120 56 600 145 68 400
M 14 135 54 800 190 77100 230 93300
M 16 210 75600 295 106000 355 128000
M18 290 92100 405 129000 485 154000
M20 410 118000 580 167000 690 199000
M22 550 146000 780 206000 930 246 000
M 24 710 171000 1000 241000 1200 289 000
M 27 1050 228000 1500 326000 1800 391000
M 30 1450 282000 2000 383000 2400 466 000

Montage av flera element intill varandra

| applikationer dar flera element (n) monteras intill varandra
och spannes ihop av endast en skruvsats (Serie 3003) blir det
overférda momentet ( Mt; ) inte en multipel av antalet element.
Detsamma géller dar varje element har egen skruvsats

pa grund av varje elements deformerande kraft pa axeln.
Momentet kommer att reduceras enligt nedanstaende formel
samt tabellvarden:

Mt; = nx Mt x frg

n = antal element
Mt = Overfort moment / element i Nm
frs = reduceringsfaktor beroende pa antal element

Tabell for reduceringsfaktor frg

. Antal element n
Serie

2 3 4
2005 1062 6902 0,80 0,75 0,70
3003 0,77 0,62 0,50

1008 0,80 0,75 -

4061 0,85 - )

Roterande béjmoment

Boéjmoment pa forbandet genereras av t.ex. krafter fran
kugghijul, kilremsskivor eller egenvikt som angriper vid

sidan av férbandets centrumlinje. Ett typiskt exempel ar

en bandtransportér dar dragkraften i bandet orsakar ett
béjmoment mellan trumgavel, spannelement och maskinaxel.
| praktiken blir detta moment vaxlande pa forbandet genom
rotationen, darfér benamningen "roterande béjmoment".
Spannelementet ar ett utomordentligt bra forband for

att hantera sadana problem. Tabellen nedan ger tillatna
bdjmoment i procent av det tillatna dverforbara momentet (Mt)
for olika typer av spannelement.

Spéannelement | %-tal
4061 =35%
1008 = 32%
6901 - 6902 =29%
1061 - 1062 - 5061 - 6903 = 28%
2005 =22%

Radiella laster centrerade pa spannférbandet

Denna typ av pakanning éverfores med hjalp av yttrycket
multiplicerad med den yta som elementet verkar pa. Detta
yttryck adderas till resp subtraheras fran yttrycket for att
overféra momentet (Pa). Yttrycket far aldrig bli mindre &n noll
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Smarjinstruktioner, toleranser och ytjamnhet

Almanna smorjinstruktioner
Typ 1004

Stela kopplingar kan tillsammans med skruvarna
« anoljas latt med vanlig maskinolja (friktionskoefficient 0,12).

Typ 1204 och 1204 Mini

Skruvarna (friktionskoefficient 0,10).
» Molykote BR2 plus eller likvardig

Koniska ytor (friktionskoefficient 0,05)
» Molykote G Rapid plus eller likvardig

Typ 1204 Mini

Storlek 6 x 35 till 14 x 44 skall konorna
« anoljas latt (friktionskoefficient 0,12)

Axelns kontaktytor skall
« anoljas latt med vanlig maskinolja (friktionskoefficient 0.12).

Observera att Molykote absolut ej far anvdndas. Det ar
mycket viktigt att Molykote inte kommer i kontakt med axely-
torna da detta forsamrar spannelementets egenskaper avse-
vart.

Typ 1008, 1061, 1062, 2005, 3003, 3061, 3062, 3063,
4061, 5061, 6901, 6902, 6903, 2061, 5061 och 7903

Ovan listade spannelement (dven skruvar) skall tillsammans
med navets och axelns kontaktytor
* Anoljas latt med vanlig maskinolja.

Friktionskoefficienten mellan koniska ytor, ring/axel ytor och
ring/nav ytor ar 0,12. Friktionskoefficienten fér skruvarna ligger
mellan 0,12 - 0,14.

Typ 2008, 2108, 2208, 3008, 3009, 3108, 3208, 6209
och 3008 Mini

Ovan listade spannelement skall anoljas enligt féljande:

Skruvarna (friktionskoefficient 0,10)
» Molykote BR2 plus eller likvardigt smorjmedel

De koniska ytorna (friktionskoefficient 0,05).

For typ 3008 storlek 12 x 35 till 68 x 115 skall konorna anoljas

latt med vanlig maskinolja (friktionskoefficient 0,12).

» Molykote G Rapid plus eller likvardigt smorjmedel for 6vriga
storlekar

Halaxel och axel skall vara helt rena och torra (friktionskoef-
ficient 0.15).

Spannelementens hal och halaxelns ytteryta kan anoljas
med vanlig maskinolja (paverkar ej spannelementets funktion).

Toleranser

Generellt galler for samtliga typer av spannelement, férutom
dar annan indikation ges.

* Axeltoleranser: h7-h11

* Navtoleranser: H7-H11

Stum axelkoppling typ 1004, 1204, 1204 Mini

* Axeltolerans h7-h9
De tva sammankopplade axlarna bér ha samma tolerans.

Spannelement typ
2008, 2108, 2208, 3008, 3009, 3108, 3208, 3209, 3008 Mini

Se tabell pa sidan 44.

* For storlekar storre an de listade géller tolerans H7 for
halaxeln/navets insida och tolerans g6 for insticksaxeln

* For utsida halaxel/nav galler tolerans h8

Spannelement typ 3003
Se tabell pa sidan 43.
Ytjamnhet

Galler generellt for samtliga typer av spannelement, férutom
dar annan indikation ges.
 Axel och navytan Ra max = 3,2 um

For spannelement typ 3003
 Axel och navets ytjamnhet Ra max = 0,8 um

Elasticitetsmodulen ”E”

For alla staltyper (utom rostfritt stal), galler ett referensvarde
om E = 205000 N/mm?2
For gjutjarn och annat gods galler tabellerna pa sidan 57.

Sjalvcentrerande/god koncentricitet

For spannelement som endast klammer inat och stumma
axelkopplingar

Typ 1004, 1204, 1204 Mini, 2008, 2108, 2208, 3008, 3009,
3108, 3208, 3209, 3008 Mini

Att kalla dessa kopplingar sjalvcentrerande kan férorsaka for-
virring, eftersom dessa element inte har nagonting som klams
fast pa spannelementets ytterdiameter.

For dessa element galler att de har god koncentricitet i forhal-
lande till axeln.

Spannelement raknas som sjalvcentrerande om féljande krite-

rier uppfylls.

* Med enkla koniska tryckringar och en liten vinkel pa konan
(<10° som referensvarde) eller

* Med dubbla koniska tryckringar och en liten vinkel pa konan
och langa koner

« Korrekt installation

Typ 2005 &r inte sjalvcentrerande, eftersom det har dubbla
koniska tryckringar med stor konvinkel och korta koner.

Typ 3003 &r inte sjalvcentrerande, eftersom det har enkla
koniska tryckringar med stor konvinkel och korta koner.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Serie 1004

MAV stumma axelkopplingar 1004 levereras fardiga for instal-
lation. Momentkapaciteten pa de har kopplingarna ar baserad
pa en friktionskoefficient w = 0,12, vilket galler for latt anoljade
skruvar, tryckringar samt axelkontaktytor. Rekommenderad
axeltolerans h7 - h9. Toleranserna pa de tva olika axlarna som
ska sammanbindas bdr dock vara lika. Fér mer utforlig informa-
tion se sidan 39. Rekommenderad ytjdmnhet Ra < 3,2 um.

Montering

Viktigt:

Dra aldrig at skruvarna fore installation av elementet da detta
permanent deformera kopplingens innerring aven vid mycket
laga atdragningsmoment.

%

1 Rengor kopplingens innerdiameter samt de bada axlarna.
Anolja de rengjorda ytorna latt med vanlig maskinolja fore
montage. Det ar mycket viktigt att inte anvanda ett smorjme-
del som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze
eller liknande smorjmedel, da dessa kraftigt reducerar kopp-
lingens momentéverforingskapacitet). Se aven smorjinstruk-
tioner pa sidan 39.

2 Dra at tre eller fyra skruvar med jamnt mellarum fér hand nar
kopplingen ar centrerad 6ver de bada axelandarna. Se till
att de yttre tryckringarna pos 2 och pos 3 ar parallella. Dra
at resten av skruvarna for hand. Det ar viktigt att kopplingen
ligger an lika mycket pa bada axlarna och att mellanrummet
mellan axlarna inte dverskrider 5% av axeldiametern.

3 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stall in den pa ca 5
% hogre moment an de specificerade atdragningsmomentet

Ma. Dra at skruvarna i antingen ett med eller motsolsmonster

ca . (ca 90°) varv at gangen. Obs! aven om det verkar ga
mycket latt i borjan dra inte mer an sa per gang. Upprepa
proceduren tills du ej langre klarar att dra V4 dels varv.

4 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till Gvermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

5 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall réra sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet upprepa proceduren enligt punkt 4 ovan 1-2 ganger till.
Det ar inte nodvandigt att efterkontrollera atdragningsmo-
mentet efter att spannelementet satts i drift.

Demontering

Innan du paborjar demontaget maste du férsadkra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar kopplingen, axeln eller
6vriga komponenter.

& Varning!

Lossa inte lasskruvarna helt innan du ar helt saker pa att
ytterkonerna slappt fran innerringen. En plétslig separation av
ytterkonerna fran innerringen genererar stora krafter som kan
orsaka allvarliga skador eller till och med dédsfall.

Lossa samtliga skruvar %z varv per gang i antingen ett med-
eller motursmonster tills kopplingen kan flyttas éver axlarna.
Om de yttre tryckringarna inte vill lossna fran axeln kan man
knacka latt med en gummiklubba. Koppling och axlar kommer
att aterga till sina normala toleranser.

Exempel pa montage

%

Spannelement typ 1004 med
speciell innerhylsa for att sam-
manfoga olika axeldiametrar

%
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Serie 1204 och 1204 Mini
Serie 1204

MAV stumma axelkopplingar 1204 levereras fardiga for instal-
lation. Momentkapaciteten pa de har kopplingarna &r baserad
pa en friktionskoefficient w = 0,12, vilket galler for latt anoljade
axelkontaktytor. For 6vrigt se generella smorjinstruktioner pa
sidan 39. Rekommenderad axeltolerans h7 - h9. Toleranserna
pa de tva olika axlarna som ska sammanbindas bor dock vara
lika. For mer utforlig information se sidan 39. Rekommenderad
ytidmnhet Ra < 3,2 um.

Serie 1204 Mini

Alla miniseriens solida axelkopplingar levereras fardiga for

installation. Alla moment och varden géller fér féljande krite-

rium:

* inoljade ytor mellan koppling och axel

« skruvarna smorda med Molycote® BR 2 plus eller liknande

= upp till storlek 14x44 oljade koner.

« fran storlek 15x52 och uppat skall konerna vara smorda med
Molycote® G Rapid eller liknande.

Se smodrjinstruktioner sidan 39.

Montering

Viktigt:

Dra aldrig at skruvarna fore installation av elementet da detta
permanent kan deformera kopplingens innerring aven vid
mycket laga atdragningsmoment.

4

S

—_

Rengor kopplingens innerdiameter samt de bada axlarna.
Anolja de rengjorda ytorna latt med vanlig maskinolja fore
montage. Det ar mycket viktigt att inte anvanda ett smorjme-
del som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze
eller liknande smoérjmedel, da dessa kraftigt reducerar kopp-
lingens momentoverforingskapacitet). Se aven smorjinstruk-
tioner pa sidan 39.

2 Dra at tre eller fyra skruvar med jamnt mellarum fér hand nar
kopplingen ar centrerad 6ver de bada axelandarna. Se till
att de yttre tryckringarna pos 2 och pos 3 ar parallella. Dra
at resten av skruvarna for hand. Det ar viktigt att kopplingen
ligger an lika mycket pa bada axlarna och att mellanrummet
mellan axlarna inte dverskrider 5% av axeldiametern.

3 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stéll in den pa ca 5
% hogre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i antingen ett med- eller motsolsméns-
ter ca ¥4 (ca 90°) varv at gangen. Obs! aven om det verkar
ga mycket Iatt i borjan dra inte mer an sa per gang. Upprepa
proceduren tills du ej langre klarar att dra V4 dels varv.

4 Fortsatt proceduren 1-2 varyv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till Gvermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

5 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet upprepa proceduren enligt punkt 4 ovan 1-2 ganger till.
Det ar inte nédvandigt att efterkontrollera atdragningsmo-
mentet efter att spannelementet satts i drift.

Demontering

Innan du paborjar demontaget maste du férsékra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar kopplingen, axeln eller
6vriga komponenter.

& Varning!

Lossa inte lasskruvarna helt innan du ar helt saker pa att
ytterkonerna slappt fran innerringen. En plétslig separation av
ytterkonerna fran innerringen genererar stora krafter som kan
orsaka allvarliga skador eller till och med dédsfall.

Lossa samtliga skruvar %z varv per gang i antingen ett med-
eller motursménster tills kopplingen kan flyttas éver axlarna.
Om de yttre tryckringarna inte vill lossna fran axeln kan man
knacka latt med en gummiklubba. Koppling och axlar kommer
att aterga till sina normala toleranser.

Aterinstallation av kopplingen

Om den omgivande miljon ar relativt ren kan kopplingen ater-
monteras utan foregaende rengoring.

| alla andra fall skall kopplingen rengdras ordentligt med 16s-
ningsmedel och aterfettas enligt féljande.

Dow Corning® Molycote BR 2 Plus (eller liknande) pa las-
skruvsgangorna och under skruvskallarna.

Dow Corning® Molycote G-Rapid Plus (eller liknande) pa
inner- och ytterringens koniska ytor.

Var noga med att dessa smdérjmedel inte kommer i kontakt med
axeln, da det avsevart forsamrar de 6verforda krafterna fran
axelkontaktytorna.

Notera att for storlekar fran innediameter 6 mm upp till 14 mm
skall konerna endast anoljas latt med vanlig maskinolja.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Exempel pa montage

\1 N Spannelement 1204 monterat pa
s o — tvé axlar med olika diameter med
hjalp av specialtillverkad inner-
?L hylsa.
T
System for montering av spannele-
Y

ment 1204 pa tva axlar med olika

diameter med hjalp av bussning.

e Spannelement 1204 i speci-

Wﬁ alutférande med tackta skruvar.

Serie 1061, 2061, 3061, 3062, 3063
och 2061 Mini

Serie 1061, 2061, 3061, 3062, 3063

MAV spannelement enligt ovan levereras fardiga for installa-
tion. Om de skulle behéva demonteras, se till att slitsarna ar i
linje med varandra nar de atermonteras. Momentdverforingska-
paciteten ar baserad pa en friktionskoefficient . = 0,12 for 1att
anoljade skruvar, koniska ytor samt kontaktytor mot axel och
nav.

Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smorjmedel
som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smérjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.

Rekommenderad axel/nav tolerans h8/H8. For mer utforlig
information se sidan 39.

Rekommenderad ytjdmnhet Ra < 3,2 um, se aven information
pa sidan 39.

Serie 2061 Mini

Alla miniseriens spannelement levereras fardiga for installa-
tion. Alla moment och varden galler for latt oljade skruvar samt
koner med en berdknad friktionskoefficient av p = 0,12.

Se smodrjinstruktioner sidan 39.

Montering

Fig 1

1 Se till att skruvar, ringar, kontaktytor pa axel och nav ar val
rengjorda och latt inoljade samt att spannelementet ar kor-
rekt monterat enligt ovan.

2 Lossa samtliga skruvar minst tva varv och flytta Gver minst
tva skruvar till avdragargangorna i den inre tryckringen del
1.for att trycka isar konerna for att pa ett enklare satt kunna
montera elementet (se fig. 1).

3 Efter installation av elementet flytta tillbaka skruvarna till sin
korrekta plats.

4 Dra at skruvarna for hand och se till att den inre tryckringen
del 1 ar parallell och i full kontakt med den plana ytan pa
navet som skall monteras pa axeln.

5 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stall in den pa ca 5
% hogre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i ett korsvist monster ca 4 (ca 90°)
varv at gangen. Obs! dven om det verkar ga mycket latt i
bdrjan dra inte mer an sa per gang. Upprepa proceduren tills
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

6 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till 5vermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

7 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet, upprepa proceduren enligt punkt 6 ovan 1-2 ganger till.
Det ar inte nédvandigt att efterkontrollera atdragningen av
elementet efter det att utrustningen satts i drift

OBS: Vid installation i extremt korrosiva miljéer bér man fylla
upp den slitsade delen i inre tryckringen (del 1) samtiden
yttre tryckringen (del 2) med nagon form av lamplig tatnings-
massa. Dessutom bér man se till att avdragargangorna ar
skyddade mot korrosion.

Demontering

Innan du pabdrjar demontaget maste du férsakra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter. Obs! se aven till att anden pa avdragar-
skruvarna ar plan och jamn samt med avfasade kanter sa att
du inte skadar skruvarna eller de delar som skall tryckas loss
med skruvarna.

1 Kontrollera att du har tillrackligt med utrymme fér demonta-
get. Kontrollera ocksa att avdragargangorna ar i god form.

2 Demontera samtliga skruvar. Innan du monterar in dem i
avdragarhalen kontrollera att de inte har nagra grader eller
ar ojamna i botten sa att de skadar elementet. Montera dem
sedan i avdragarhalen i den inre tryckringen (del 2).

3 Lossa den framre inre tryckringen (del 1) genom att dra at
avdragarskruvarna i ett korsvist monster. Varje skruv skall
inte dras mer an % varv (ca 90°) per gang. Upprepa proce-
duren tills den framre inre tryckringen (del 1) slappt.

&L

Exempel pa montage

Montage av havarm med spannelement
1061. Elementet ger bade god radiell
och axiell uppriktning utan hjalp av
styrbussningar som t.ex. serie 2005
erfordrar.

Montage av flans pa axelande med hjalp
av spannelement 1061. Denna I6sning
ger snabbt och enkelt montage till lagsta
kostnad.

Samtidigt montage av transportor
trumma och dubbelt kedjehjul pa axel
med hjalp av spannelement 1061.
Konstruktionen och montaget férenklas.
Standardskruvarna har i detta fall
ersatts med langre skruvar.

Kuggremshjul monterat med spannelement
2061 Mini.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Havstangsarm
monterad med span-
nelement 2061 Mini.

i

7

Py

Lineart hjul monterat med
spannelement 2061 Mini.

Serie 1062, 6901

MAV spannelement enligt ovan levereras fardiga for installa-
tion. Om de skulle behéva demonteras, se till att slitsarna ar i
linje med varandra nar de atermonteras. Momentdverforingska-
paciteten ar baserad pa en friktionskoefficient . = 0,12 for 1att
anoljade skruvar, koniska ytor samt kontaktytor mot axel och
nav. Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smorjme-
del som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smorjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.
Rekommenderad axel/nav tolerans h8/H8. Fér mer utforlig
information se sidan 39.

Rekommenderad ytjdmnhet Ra < 3,2 um, se aven information
pa sidan 39.

Montering

2=\

Fig 1
1 Se till att skruvar, ringar, kontaktytor pa axel och nav ar val
rengjorda och latt inoljade samt att spannelementet ar kor-
rekt monterat enligt ovan.

2 Lossa samtliga skruvar minst tva varv och flytta dver minst
tva skruvar till avdragargangorna i den inre tryckringen
(del 1) for att trycka isar konerna for att pa ett enklare satt
kunna montera elementet (se fig. 1).

3 Efter installation av elementet flytta tillbaka skruvarna till sin
korrekta plats.

4 Dra at skruvarna for hand och se till att den inre tryckringen
(del 1) ar parallell med den plana ytan pa navet som skall
monteras pa axeln.

5 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stall in den pa ca 5
% hoégre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i ett korsvist monster ca 4 (ca 90°)
varv at gangen. Obs! aven om det verkar ga mycket Iatt i
borjan dra inte mer &n sa per gang. Upprepa proceduren tills
du ej langre klarar att dra 4 dels varv.

6 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till Gvermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

7 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet, upprepa proceduren enligt punkt 6 ovan 1-2 ganger till.
Det ar inte nddvandigt att efterkontrollera atdragningen av
elementet efter det att utrustningen satts i drift.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

OBS: Vid installation i extremt korrosiva miljoer bér man fylla
upp den slitsade delen i inre tryckringen (del 1) samtiden
yttre tryckringen (del 2) med nagon form av lamplig tatnings-
massa. Dessutom bér man se till att avdragargangorna ar
skyddade mot korrosion.

Demontering

Innan du pabdrjar demontaget maste du férsakra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter. Obs! se aven till att anden pa avdragar-
skruvarna ar plan och jamn samt med avfasade kanter sa att
du inte skadar skruvarna eller de delar som skall tryckas loss
med skruvarna.

1 Kontrollera att du har tillrackligt med utrymme fér demonta-
get. Kontrollera ocksa att avdragargangorna ar i god form.

2 Demontera samtliga skruvar. Innan du monterar in dem i
avdragarhalen kontrollera att de inte har nagra grader eller
ar ojamna i botten sa att de skadar elementet. Montera dem
sedan i avdragarhalen i den inre tryckringen (del 1).

3 Lossa den framre inre tryckringen (del 1) genom att dra at
avdragarskruvarna i ett korsvist monster. Varje skruv skall
inte dras mer an %4 varv (ca 90°) per gang. Upprepa proce-
duren tills den framre inre tryckringen (del 1) slappt.

Exempel pa montage

Bredvid syns en applikation dar
elementet skyddats mot omgiv-
ningen med hjalp av ett skydds-
lock.

Serie 2005

Montering

MAV spannelement 2005 levereras fardiga for installation.
Momentdverféringskapaciteten ar baserad pa en friktionsko-
efficient w = 0,12 for |att anoljade skruvar, koniska ytor samt
kontaktytor mot axel och nav.

Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smorjmedel
som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smorjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.
Rekommenderad axel/nav tolerans h7-h11/H7-H11 fér mer
utforlig information se sidan 39.

Rekommenderad ytjdamnhet Ra < 3,2 um, se aven information
pa sidan 39.

Lasskruvar Ytterring

5

Fréamre tryckring

Innerring

Bakre tryckring

- 5 4
SH

Fig 2

1 Se till att skruvar, ringar, kontaktytor pa axel och nav ar val
rengjorda och latt inoljade.

2 Efter det att du placerat elementet mellan axel och nay, dra
at skruvarna for hand i ett korsvist monster sa att du elimi-
nerat den mesta delen av spelet i elementet men sa att du
fortfarande kan réra pa det.

3 Efter det att du monterat navet och elementet i en korrekt
position dra successivt at skruvarna for hand i ett korsvist
monster tills det att elementet laser sig pa plats.

4 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stéll in den pa ca 5
% hogre moment &n de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i ett korsvist monster ca ¥4 (ca 90°)
varv at gangen. Obs! dven om det verkar ga mycket latt i
bérjan dra inte mer &n sa per gang. Upprepa proceduren tills
du ej langre klarar att dra %4 dels varv.

5 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till 5vermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

6 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall réra sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet, upprepa proceduren enligt punkt 5 ovan 1-2 ganger till.

Demontering

Innan du paborjar demontaget maste du forsakra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter. Obs! se aven till att anden pa avdragar-
skruvarna ar plan och jamn samt med avfasade kanter sa att
du inte skadar skruvarna eller de delar som skall tryckas loss
med skruvarna.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

1 Lossa samliga skruvar i flera steg. Elementet har ej sjalvia-
sande koner vilket gor att elementet skall slappa av sig sjalvt.
Om det av nagon anledning skulle vara sa att konerna fast-
nat kan man knacka latt pa 3 skruvar pa lika avstand med en
gummiklubba.(se fig. 3)

a) latt knackning <%|

&SRS
Sae=g

b) drag ut skruvar <:| F“ I

Fig 3

2 Nav och element avlagsnas normalt tilsammans. Om man
maste ta bort elementet fran en djup fordjupning i navet kan
man anvanda lossningsgangor som sitter placerade under
de forzinkade atdragningsskruvarna. Dessa gangor ar ej
gjorda for héga dragkrafter.

SI—1
Centreringsyta
7?:’}\')%4’» _ H‘
E ST
1 2x1

Fig 1

Navet maste ha en bra centreringsyta, eftersom elementet i sig
sjalvt inte ar sjalvcentrerande. Ytan bor vara minst 2 ganger
spannelementets langd for att undvika kast vid rotation samt
for att elementet inte utsatts for onddiga bojmoment. (se fig. 1).
Skruvarna i detta element ar endast dimensionerade for ett sta-
tiskt moment. Det ar darfor viktigt i de fall dar man har mycket
langa axlar att noga kontrollera dimensioneringen av langa
axlar dar det finns risk att det uppstar ett béjmoment. Sned-
stallningen pa navet bor ej dverstiga 3-3,5/1000 i de fall dar
centreringsytan ej ar tillracklig for att undvika utmattningsbrott.
Fordjupningen bor vara 1 - 2 mm djupare an elementet for att
férenkla montage.

Exempel pa montage

Exempel pa anvandning av
spannelement 2005 for reparation av ett
havererat kuggjul dar kilen skjuvats av
och forstort axeln. Axeln har svarvats
ner och en slitsad hylsa med samma
ytterdiameter som den ursprungliga
axeln har monterats och utgér sate for
spannelementet

Montage av en torkcylinder med hjalp av
spannelement 2005. Spannelementet
laser bade cylinder och kedjehjul.
Harigenom kan ett standard amnesror
anvandas och ett enkelt montage och
demontage erhalls. Vid langa cylindrar
maste man kontrollera att férbandet ej
utsatts for roterande bdjmoment.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Serie 2008, 21 08, 2208 5 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
. Detta for att man skall se till att narliggande skruv till den
(+ delade Utforanden) man drar at inte slapper. Om man inte tar till Gvermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
MAV Spéannelement 2008, 2108, 2208 levereras fardiga for antal ganger.

installation. Dock kan det vara nddvandigt att i de fall dar det
finns ta bort de traklossdistanser som anvéands under transport. 6 Aterstill momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-

Se smdrj och toleransinstruktioner pa sidan 39 samt i tabell ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
enligt nedan. skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
. — fallet upprepa proceduren enligt punkt 5 ovan 1-2 ganger till.
Tolerans enligt MaX|maItAt|(;Iatet spel Na&r du konstaterat att skruvarna ar atdragna kontrollera att
I1SO — de yttre konerna ar parallella med varandra. Max parallellt fel
far inte dverskrida 0,35 % av spannelementets ytterdiameter.
9 10 H6 - j6 0.011 Ar felet stdrre an sa riskerar man att spannelementet inte
1 18 H6 - j6 0.014 dverfor 6nskat moment. Det &r inte nddvandigt att efterkon-
19 30 H6 - j6 0.017 trollera atdragningsmomentet efter det att spannelementet
31 50 H6 - hé 0.032 satts i drift.
51 80 H6 - g6 0.048
81 120 0.069 Demontering
121 180 H7 - g6 0.079
181 250 0.090 Innan du pabdrjar demontaget méaste du férsakra dig om att
251 315 0.101 inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller

6vriga komponenter.

| 1 & Varning!

Lossa inte lasskruvarna helt innan du ar helt séker pa att

2; Z; | 22; '2; ytterkonerna slappt fran innerringen. En plétslig separation av

| % | ytterkonerna fran innerringen genererar stora krafter som kan

- orsaka allvarliga skador eller till och med dédsfall.

[

&
N

§
L

i Lossa samtliga skruvar %z varv per gang i antingen ett med-
eller motursmonster tills det att spannelementet kan flyttas pa
navet/halaxeln. Spannelementet, nav/halaxel och axel kommer
att aterga till sina normala toleranser.

Aterinstallation av spiannelementet

Montering

Om den omgivande miljon ar relativt ren kan spannelementet
Viktigt: atermonteras utan féregaende rengéring
Dra aldrig at skruvarna fore installation av elementet da detta | alla andra fall skall spannelementet rengéras ordentligt med

kan permanent deformera elementet och eller navet aven vid I6sningsmedel och aterfettas enligt féljande.
mycket laga atdragningsmoment.

Dow Corning® Molycote BR 2 Plus (eller liknande) pa las-
1 Rengor navets/halaxelns ytterdiameter och spannelementets skruvsgangorna och under skruvskallarna.

innerdiamet(?r. Smorj in navets ytterdiameter Iatt innan du Dow Corning® Molycote G-Rapid Plus (eller liknande) inner-
monterar spannelementet pa navet. och ytterringens koniska ytor.
2 Rengor noggrant axeln och navets/halaxelns insida med Var noga med att dessa smérjmedel inte kommer i kontakt med

I6sningsmedel och torka av dem noggrant. Detta steg ar kri-  axeln da detta avsevért férséamrar de éverférda krafterna fran
tiskt, eftersom om ytorna inte &r helt fettfria/rena fran smuts  spannelementet.
reduceras det 6verférbara momentet kraftigt.

3 Montera in axeln i navet/halaxeln. Gor detta forsiktigt sa
att du inte riskerar att montaget skar ihop. Positionera
sedan spannelementet pa navet/halaxeln. Kontrollera nu att
samtliga delar ar i ratt position i férhallande till varandra. Dra
sedan at 3-4 skruvar pa jamt avstand for hand. Kontrollera
att de yttre konerna ar parallella med varandra. Dra sedan at
restan av skruvarna fér hand.

4 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stéll in den pa ca 5
% hogre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i antingen ett med- eller motsolsmons-
ter ca ¥4 (ca 90°) varv at gangen. Obs! aven om det verkar
ga mycket latt i borjan dra inte mer an sa per gang. Upprepa
proceduren tills du ej langre klarar att dra 74 dels varv.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Att tanka pa vid utformning av satet for spannelementet

Ofta maste spannelementet positioneras relativt noggrant

axiellt. Man maste darvid tdnka pa att matten (H2 och H4) har
en tolerans pa upp till 5%. | de fall nar man har en skuldra som
positionerar elementet axiellt maste man ha en mjuk dvergang

( Fig 2) for att undvika brottanvisningar.

Yttrycksfordelning pa diameter d,,

Skissen nedan (Fig 1) visar hur yttrycket fordelas pa axeln.
Sarskild kontroll maste goéras vid ihaliga axlar eller nar axeln ej
gar helt igenom halaxeln for att undvika plastisk deformation.

Yttrycket pa d_, ar viktigt nar vridmomentet skall beraknas.

Exempel pa montage

/)

For dverforing av medelhdga
och laga vridmoment kan man
med férdel anvanda ett halvt
delat element, vilket ger god
koncentricitet och uppriktning at
t.ex. ett flansférband.

Skarvning av axlar med

olika diameter med hjélp av
spannelement. Férbandet ger
god koncentricitet och uppriktning
mellan axlarna.

Fig 1 W % Spannelement-koppling for
Montering mot "skuldra" - | | forbindning av tva axeltappar.
Forbandet 6verfor vridmoment
Detta utférande erfordrar ECh dbo;pa_ﬂf?ntr_ll:ngakr. Hylsan kan
en avrundad utformning unden sjalv tillverka.
enligt vidstaende skiss
och dar R>e. F6r mindre B B B
moment som hos serie
2108 erfordras endast
R>e enradier =e.
= - I |
Fig 2 & Z
Montering av element i delat utférande 5 I Flanskoppling med
L spﬁnnf(k)rtl)a(;md. Snabbt
Vid utformningen av och enkelt demontage
¢ mellandelen sgka man V- Zza i tranga utrymmen da
se till att radien R ar - | | f('ir_bandet kréver__litet
( mindre @n avstandet L/ \J axiellt utrymme fér
a. demontage.
—
—
>R . Anvindning av
"delat" element pa
ett stort svetsat nav
a a ger utomordentlig
momentkapacitet
v L Z L och stort motstand
- - - -—H- mot béjpakanningar.
. - _ — B
Fig 3 =3
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Serie 3003

MAV spannelement 3003 bestar av 2 st ringar som ar sam-
mankopplade via en konisk yta. For att montera detta system
maste man tillverka en tryckflans for att dverfora kraften fran
skruvarna till ringarna, vilket inte gérs av MAV. Momentoverfo-
ringskapaciteten ar beréknad péa en friktionskoefficient w = 0,12
for 1att anoljade konor, axel och navkontaktytor. Skruvarna skall
ocksa anoljas latt, se tabell 2 pa sidan 38. For korrekt atdrag-
ningsmoment fér skruvarna enligt din 912, vilket ar baserat pa
en friktionskoefficient w = 0,14.

Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smorjmedel
som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smérjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.

For rekommenderade axel/navtoleranser se tabell pa sidan 39.
For rekommenderad axel/nav ytjdmnhet Ra < 0,8.

Navet maste ha en bra centreringsyta eftersom elementet i sig
sjalvt inte ar sjalvcentrerande. (se fig. 1)

Montering
X
3
Nav E i4
5 1 2

Centreringsyta

\\}%Eﬂz@

Fig 1
1 Se till att alla kontaktytor och skruvar &r val rengjorda och latt
inoljade.

2 Montera de ingéende delarna i féljande ordning
a) Navet
b) Distansring (del nr 5) for att 6verbrygga utfasningen
c) Inre tryckring (del nr 1)/Yttre tryckring (del nr 2)/
d) Tryckflans (del 3)
e) Lasskruvar (del nr 4)

3 Dra at skruvarna latt och rikta upp navet.

4 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stéll in den pa ca 5
% hogre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma (se tabell 2 pa sidan 38). Dra at skruvarna i ett korsvis
monster ca ¥4 (ca 90°) varv at gangen. Obs! d&ven om det
verkar ga mycket 1att i bérjan dra inte mer &n sa per gang.
Upprepa proceduren tills du ej langre klarar att dra %4 dels
varv.

5 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till 5vermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

6 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma (se tabell 2 pa sidan 38) och kontrollera
samtliga skruvar. Ingen skruv skall rora sig varken fram eller
tillbaka. Om sa ej ar fallet, upprepa proceduren enligt punkt 5
ovan 1-2 ganger till.

7 Kontrollera att det fortfarande finns ett avstand X. Navet
och tryckflansen skall inte ha kontakt med varandra. Gapet
mellan tryckringarna och navytan skall vara sa likformigt
som mojligt. Det ar inte nédvandigt att efterkontrollera
atdragningsmomentet efter det att spannelementet satts i
drift.

Demontering

Innan du paborjar demontaget maste du férsadkra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter.

& Varning!

Lossa inte lasskruvarna helt innan du ar helt saker pa att
ytterkonorna slappt fran innerringen. En plétslig separation av
ytterkonerna fran innerringen genererar stora krafter som kan
orsaka allvarliga skador eller till och med dédsfall.

1 Lossa samtliga skruvar i flera steg. MAV 3003 har ej sjalvia-
sande konor vilket innebar att de skall lossa automatiskt nar
man lossar atdragningsskruvarna. Om sa ej ar fallet kan man
knacka latt pa navet med en gummiklubba.

Kontrollberdkningar
Vid konstruktionen maste toleranserna hos férbandet

kontrolleras, vilka paverkar forspanningen hos ringarna (Ca).
Foljande formler anvands:

_d+D
m= 2

Qr= (ﬁ)2

oo (%)

la

Cc
Pma= 5.4 *E*(1-QR)

Cln

1-Q
Pmm=ﬁ'E'( OR)

Qor

Pma = Ppm = Ca=k* Py, *dy*h e« tan(a+s)

Pma = Pmm = Ca=k*Pyy T *dyehetan(at+s)

dm = spannelementets medeldiameter i mm

d = spannelementets innerdiameter i mm

D = spannelementets ytterdiameter i mm

Pma = tryck for nollspel vid axeln i N/mm?

Pmm = tryck for nollspel vid navet i N/mm?

Cl, = totalt spel ring-axel i mm

Cl, = totalt spel ring-nav i mm

E = elasticitetsmodul (for stal = 205940) i N/mm?
h = bredd pa inner- och ytterringar (se tabell sid 15)
Qgr = geometrisk faktor (inner)

Qor = geometrisk faktor (ytter)

Forspanningskraften vid montage (Ca) berdknas ur de hogsta
av vardena (Pp,5) och (Py,m) och formkoefficienten (k), vilken
har ett varde pa 1,12 upp till storlek 3003-010-013, 1,05 upp till
dimension 3003-030-035 och 1 for stdrre dimensioner.

p
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Tabell 1 - Toleranser Exempel pa montage

Intervall | d3003 | D3003 | daxel | Dnavet
d <38 mm E7 f7 h6 H7 \ Montering av labyrinttatning
d>38mm E8 e8 h8 H8 pa slipmaskin med hjalp av
Tabell 2 - Multiplikator . spannelement 3003. Montering
Antal element | 1 | 2 | 3 | 4 | 5 och installning sker enkelt
Mt « 1 1.56 1.86 2.03 2.13

Tabell 1 anger de toleranser pa vilka forspanningskraften vid
montage ar baserad. Sambandet mellan laskraften (Cb) och
det 6verférbara momentet (Mt) samt yttrycken pa axel (Pa) och
nav (Pm) ar beraknade enligt féljande formler:

Cp ~ Cop
N_tan(oc+§)+p_ tanat + 2 /

% Samtidig lasning av lock och

tanae = 0,3 tans = w =0,12 =n flans pa pneumatikcylinder
med hjalp av spannelement

N 3003. Flansen och roret

M= Nedep Pa = N Pm = méste positioneras noggrant

2+1000 medeh meD-h fére dragning. Ringarna ar

slitsade for att ge maximal
expansionskraft.

N =radiallasten N

o = vinkelfaktor Grader
i = friktionskoefficient
S

=arctan
Mt = dverforbart moment Nm
Pa = yttryck pa axeln N/mm?
Pm = yttryck pa axeln N/mm?

Maste flera element anvandas, maste man komma ihag att
det dverforbara momentet (Mt) inte ar direkt proportionellt mot
antalet anvanda element da lasten (Cy,) faller progressivt med
Okat antal element pa grund av friktionen mellan ringarna.
Vardet for det dverférbara momentet kan beraknas ur féljande
formel som visar att det inte ar férsvarbart att anvanda fler an
tre till fyra rader:

AVALI B tana
V-1 V_tanoc+2-p,

Mt, = Mt »

n = antal element

Mt = Gverfort moment for ett element
Mt, = totalt Gverfort moment vid seriemontage
V = geometrisk faktor

Montering sker i princip pa samma satt som for dvriga spann-
element. GoOr rent samtliga komponenter noggrant. Kontrollera
att ytfinheten ar min (Ra =0,8) sa att friktionskoefficienten ej
férandras. Inolja delarna och montera forbandet. Dra skruvarna
korsvis. Slutdragningen skall ske med momentnyckel sa att
lasterna (Ca) och (Cb) uppnas. Kontrollera mattet (X) mellan
flans och nav. Detta far aldrig bli nara noll. Vridmomentet ar
beroende pa skruvférbandets utformning, dvs skruvarnas
sammanlagda forspanningskraft minus den kraft som atgar for
att forspanna ringarna. Tabell pa sidan 38 anger lasten for tre
typer av skruvar i kvalitet 8,8, 10,9 och 12,9 som ar anoljade

samt baserade pa en friktionskoefficient )L = 0,14.
Cb=n+Cu-Ca

Cb = laskraften (N

Cu = skruvens dragkraft (N)
Ca = monteringskraft (N)

n = antal skruvar
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Serie 3008, 3009, 3108, 3208, 3209
och 3008 Mini

Serie 3008, 3108, 3208

Spénnelementen levereras redo for installation. Nar du packar
upp stora spannelement av typ enligt ovan vanligen notera att

dessa forsetts med metalldistanser for att forhindra att de laser
sig under transport. Dessa skall tas bort pa foljande satt.

Positionera elementet med lasskruvarna uppat. Skruva loss
lika manga skruvar som det finns gdngade avdragarhal i
elementet. Var noga med att halla reda pa medféljande brickor.
Lagg dem at sidan i ett separat kéarl. Placera skruvarna i de
gangade avdragarhalen att dra at dem for hand tills de garii
botten.

Nar skruvarna gatt i botten dra tillbaka dem 2 hela varv. Dessa
skruvar kan nu anvandas for att lyfta innerringen en liten bit
sa att man kan ta bort metalldistanserna. Nar du tagit bort
distanserna kan du sénka ner inneringen tillbaka i position. Nu
kan du skruva ur skruvarna ur avdragarhalen och tillsammans
med brickorna satta tillbaka dem till ratt hal (Viktigt: gléom inte
brickorna). Se smorj- och toleransinstruktioner pa sidan 39
samt i nedanstaende tabell.

Serie 3008 Mini

Alla miniseriens spannelement levereras fardiga for installation.

Alla moment och varden galler for foljande kriterier:

* max rekommenderad diametral passning mellan axel och
nav

« torr axel nav kontaktyta for friktionskofficient y= 0,15

« skruvarna smorda med Molycote® BR2 plus eller liknande

« oljade koner

Se smodrjinstruktioner sidan 39.

Tolerans enligt MaxmaltAtlélatet spel

ISO

mm

9 10 H6 - j6 0.011
11 18 H6 - j6 0.014
19 30 H6 - j6 0.017
31 50 H6 - h6 0.032
51 80 H6 - g6 0.048
81 120 0.069
121 180 0.079
181 250 HT - g6 0.090
251 315 0.101
4 - 1 -4
Ad/2 —
Montering
Viktigt:

Dra aldrig at skruvarna fore installation av elementet da detta
kan permanent deformera elementet och eller navet aven vid
mycket laga atdragningsmoment.

1 Rengor navets/halaxelns ytterdiameter samt insidan pa
spannelementets innerring. Smdrj sedan navets/halaxelns
utsida latt innan du monterar elementet pa navet/
halaxeln(gors som steg 3). Se smarjinstruktioner sidan 39.

2 Rengor sedan axelns utsida navets/halaxelns insida nog-
grant med I6sningsmedel och torka av sa att du ar helt saker
pa att det inte finns nagra rester av smorjmedel da detta
kraftigt reducerar det dverforbara momentet.

3 Montera axeln i navet/halaxeln. Satt sedan dit spannelement
pa navet/halaxeln. Efter det att du konstaterat att spannele-
ment ar placerat korrekt drar du at 3 till 4 skruvar med jamt
mellanrum for hand. Kontrollera sedan att de tva ringarna ar i
linje med varann. Dra sedan at resten av skruvarna fér hand.

4 Anvand en kalibrerad momentnyckel och satt den pa ca 5
procent hogre atdragningsmoment an det angivna. Dra at
skruvarna i ett medurs- eller motursmonster ca %4 dels varv
at gangen (90 grader). Notera att det i till en borjan kan ga
mycket 1att. Dra dock endast 4 dels varv &t gangen i alla fall.
Upprepa proceduren tills det ej langre ar mojligt att dra 4
dels varv at gangen.

5 Fortsatt proceduren enligt ovan en eller tva ganger till. Detta
for att uppna erforderligt atdragningsmoment pa samtliga
skruvar. (Anledningen till den upprepade atdragningspro-
ceduren ar att s& fort man drar at en skruv kommer den
narliggande att lossa en bit). Om man skulle dra at med
erforderligt moment skulle man fa halla pa i all oandlighet.

6 Stall tillbaka momentnyckeln till erforderligt moment och kon-
trollera alla lasskruvar at bada hallen. Ingen skruv skall réra
sig i detta fall. Om sa ej ar fallet upprepa proceduren enligt
punkt 5 ovan. Det ar inte nédvandigt att kontrollera moment
efter att utrustningen har anvants.

Demontering

Innan du pabdrjar demontaget kontrollera noggrant sa att inga
tryck eller vridmomentskrafter paverkar spannelement, axeln
eller tillhérande komponenter.

OBS! Se aven till sa att anden pa avdragarskruvarna ar plan
och jamn samt med avfasade kanter sa att du inte skadar skru-
varna eller de delar som skall tryckas loss med skruvarna.

& Varning!

Lossa inte lasskruvarna helt innan du ar helt séker pa att
ytterkonerna slappt fran innerringen. En plétslig separation av
ytterkonerna fran innerringen genererar stora krafter som kan
orsaka allvarliga skador eller till och med dédsfall.

Lossa skruvarna i flera steg genom att dra dem % varv per
gang i ett medurs- eller motursmdnster tills det gar att lossa
spannelementet fran navet/halaxeln. Om elementet inte loss-
nar efter det att man lossat avdragningsskruvarna, flytta éver
jamt férdelat lAmpligt antal skruvar till de gangade avdragar-
halen i innerringen. Lagg de brickor som blir éver i ett separat
karl sa att de ej tappas bort. Dra at skruvarna successivt i ett
medurs- eller motursmonster tills det gar att lossa elementet
fran navet/halaxeln. Spannelementet, navet/halaxeln och axeln
kommer nu att aterga till sin normala passning.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Atermontering

| relativt rena driftsmiljder kan spannelementen atermonteras
utan rengoring. | alla andra fall behdver elementen en grundlig
rengoring samt en atersmorjning enligt foljande.

Dow Corning (registerd trademark) Molykote BR2 Plus (eller
liknande) pa skruvgangor och under skruvskallar.

Dow Corning (registerd trademark) Molykote G-n Metallmonta-
gepasta (eller liknande) pa de konformade delarna pa span-
nelementet. Se undantag enligt nedan.

Vanligen notera att for spannelement fran innerdimeter 12
upp till 68 mm maste de koniska ytorna smorjas latt med bra
maskinolja. Se smarjinstruktioner sidan 39.

Att tdnka pa vid utformning av satet for spannelementet

Ofta maste spannelementet positionernas relativt noggrant
axiellt. | de fall nar man har en skuldra som positionerar ele-
mentet axiellt maste man ha en mjuk évergang (Fig 2) for att
undvika brottanvisningar.

Yttrycksfordelning pa diameter d,

Skissen nedan (Fig 1) visar hur yttrycket férdelas pa axeln.
Sérskild kontroll maste goras vid ihaliga axlar eller nar axeln ej
gar helt igenom halaxeln for att undvika plastisk deformation.
Yttrycket pa d,, &r viktigt nér vridmomentet skall beréknas.

—
—
—
—
—
—  —
—
—
=N
4>4>
4 -
>
.

—
—>

~30°

g1
Montering mot "skuldra”

R>e

e

Fig 2

Detta utférande erfordrar en avrundad utformning enligt
ovanstaende skiss.

Exempel pa montage

Spannelement 3008 Mini i kombi-

ﬁ nation med halaxelvaxel monterad
- ‘ q pa solid axel.
[ |
Lz -
;77% é
=ics

Montage av kuggremshjul pa axel

@ med spannelement 3008 Mini.

Serie 4061, 4061L, 1008

MAV 4061-4061L, 1008 spannelement levereras fardiga

for installation. Om du méasta demontera enheten se till att
slitsarna pa samtliga delar ar i linje med varandra samt att den
framre och bakre tryckringen &r vanda at ratt hall. Elementet &r
korrekt monterat om det inte &r nagra hal bakom de géngade
halen i (del 2) och inga gangade hal bakom de gangade halen
i ytterhylsan (del 3). Momentdverféringskapaciteten ar base-
rad pa en friktionskoefficient . = 0,12 for latt anoljade skruvar,
koniska ytor samt kontaktytor mot axel och nav.

Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smoérjmedel
som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smorjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.
Rekommenderad axel/nav tolerans h8/H8. For mer utforlig
information se sidan 39.

Rekommenderad ytjamnhet Ra < 3,2 um se aven sidan 39.

Montering

i

[

Ly
Ee====c=

Fig 1

1 Se till att skruvar, ringar, kontaktytor pa axel och nav ar val
rengjorda och Iatt inoljade samt att spannelementet &r kor-
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

2 Lossa samtliga skruvar minst tva varv och flytta dver minst 3 Lossa den framre inre tryckringen (del 2) genom att dra at

tva skruvar till avdragargangorna i den framre tryckringen avdragarskruvarna i ett korsvist ménster. Varje skruv skall
(del 2). och den yttre tryckringen (del 3) for att trycka isar inte dras mer an %4 varv (ca 90°) per gang. Upprepa proce-
konorna for att pa ett enklare satt skall kunna montera ele- duren tills den inre frAmre tyckringen (del 2) slappt. Ta sedan
mentet (se fig. 1). bort ringen.

3 Efter installation av elementet flytta tillbaka skruvarna till sin 4 Flytta 6ver avdragarskruvarna till avdragarhalen i den yttre
korrekta plats. tryckringen (del 3) for att lossa den bakre tryckringen (del 4)
och upprepa proceduren enligt punkt 3 ovan.

4 Dra at skruvarna for hand och se till att den inre tryckringen
del tva ar parallell men den plana ytan pa navet som skall

Skruvar
monteras pa axeln. Spannelement 1008 och 4061 DIN912 | Moment
kvalitet
5 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stéll in den pa ca 5 metriska dimensioner tum dimensioner 12.9
% hogre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i ett korsvist monster ca 4 (ca 90°) 24x 55 il 35x 60 1 il 1-7116 M 6 17
varv at gangen. Obs! dven om det verkar ga mycket latt i 45x 75 til  65x 95 112 il 2-9/16 M 8 41
bérjan dra inte mer &n sa per gang. Upprepa proceduren tills | 70x 110 till  90x 130  2-5/8 fill 3-5/8 M 10 83
du ej langre klarar att dra  dels varv. 100x 145 t!II 120x 165  3-3/4 t!ll 4-3/4 M 12 145
130x 180 till 160x 210 4-15/16 il 6 M 14 230
6 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig. ;ggi ;2322 I::: gggi igg 6-112_til 8 m ;g ggg
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den 360 455 il 600X 695 M 22 930

man drar at inte slapper. Om man inte tar till Gvermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger. Exempel pa montage

Denna serie ar mycket lamplig for
montering av stora transportértrummor,
valsar i valsverk (se skiss) Vi har mer an
tjugo ars erfarenhet fran detta omrade
och tillverkar aven specialelement direkt
anpassade till kundspecifikationer. Vi
tillverkar &ven storre element an de i
tabellen angivna.

7 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet, upprepa proceduren enligt punkt 6 ovan 1-2 ganger till.

OBS: Vid installation i extremt korrosiva miljoer bér man fylla
upp den slitsade delen i inre tryckringarna (del 2) och (del 4)
samt i yttre tryckringen (del 3) med nagon form av lamplig
tatningsmassa. Dessutom bér man se till att avdragargangorna
ar skyddade mot korrosion.

Demontering

— Skarvning av axlar och samtidig
montering av kugghjul med tva
i st spannelement serie 1008.

Systemet ger en god centrering
och enkelt montage och
demontage. Systemet sparar vikt
samt mojliggér anvandandet av
standard axeldimensioner.

1 7
g/

Lasning av drivhjul till skidlift. Tva
st serie 4061 anvandes i denna
installation. Spannelementen
skyddas mot atmosfarisk
inverkan genom ett avtatat lock
samt att kugghjulet forsetts med
tatningsanordning. Ger minimalt
underhall samt enkelt montage/
demontage

= E—=

Fig 2 Fig 3

Innan du pabdrjar demontaget maste du férsakra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter. OBS! Se aven till att anden pa avdragar-
skruvarna ar plan och jamn samt med avfasade kanter sa att
du inte skadar skruvarna eller de delar som skall tryckas loss
med skruvarna.

ELLIIIIIS OIIIIIIIIN

N

Samtidig fastsattning av
massivaxel och kugghjul

i vaxellada med hjalp av
spannelement serie 4061.
Systemet ger en latt och enkel
konstruktion och eliminerar splines
som normalt anvands vid liknande

1 Kontrollera att du har tillrackligt med utrymme fér demon-
taget, speciellt for att trycka loss innerringarna. Kontrollera
ocksa att avdragargangorna ar i god form.

I IIIIIE)
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%
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2 Demontera samtliga skruvar. Innan du monterar in dem i
avdragarhalen kontrollera att de inte har nagra grader eller It

ave ’ N konstruktioner
ar ojamna i botten sa att de skadar elementet. Montera dem
sedan i avdragarhalen i den inre tryckringen (del 2).
&
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Serie 5061 och 5061 Mini
Serie 5061

MAV spannelement enligt ovan levereras fardiga for installa-
tion. Om de skulle behdva demonteras, se till att slitsarna ar i
linje med varandra nar de atermonteras. Momentdverforingska-
paciteten ar baserad pa en friktionskoefficient w = 0,12 for latt
anoljade skruvar, koniska ytor samt kontaktytor mot axel och
nav. Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smorjme-
del som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smérjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.
Rekommenderad axel/nav tolerans h8/H8. Fér mer utforlig
information se sidan 39.

Rekommenderad ytjdamnhet Ra < 3,2 um, se aven information
pa sidan 39.

Serie 5061 Mini

Alla miniseriens spannelement levereras fardiga for installa-
tion. Alla moment och varden galler for Iatt oljade skruvar samt
koner med en beraknad friktionskoefficient av py=0,12.

Se smodrjinstruktioner sidan 39.

Montering

\‘\\\\\\\\\\\\\\\
N\

77"

Fig 1

1 Se till att skruvar, ringar, kontaktytor pa axel och nav ar val
rengjorda och latt inoljade samt att spannelementet ar kor-
rekt monterat enligt ovan.

2 Lossa samtliga skruvar minst tva varv och flytta dver minst
tva skruvar till avdragargangorna i den inre tryckringen
(del 1) for att trycka isar konerna for att pa ett enklare satt
kunna montera elementet (se fig. 1).

3 Efter installation av elementet flytta tillbaka skruvarna till sin
korrekta plats.

4 Dra at skruvarna for hand och se till att den inre tryckringen
(del 1) ar parallell och i full kontakt med distansringen
(del 3), samt att distansringen (del 3) ar i full kontakt med
bade flansen pa den inre tryckringen samt plana ytan pa
navet som skall monteras pa axeln.

5 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stéll in den pa ca 5
% hdgre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i ett korsvist monster ca 4 (ca 90°)
varv at gangen. Obs! aven om det verkar ga mycket Iatt i
bdrjan dra inte mer &n sa per gang. Upprepa proceduren tills
du ej langre klarar att dra 7 dels varv.

6 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till 6vermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

7 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet, upprepa proceduren enligt punkt 6 ovan 1-2 ganger till.
Det ar inte nédvandigt att efterkontrollera atdragningen av
elementet efter det att utrustningen satts i drift.

OBS: Vid installation i extremt korrosiva miljéer bér man fylla
upp den slitsade delen i inre tryckringen (del 1) samti den
yttre tryckringen (del 2) med nagon form av lamplig tatnings-
massa. Dessutom bor man se till att avdragargangorna ar
skyddade mot korrosion.

Demontering

W

Fig 2

Innan du paborjar demontaget maste du férsakra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter. Obs! se aven till att anden pa avdragar-
skruvarna ar plan och jamn samt med avfasade kanter sa att
du inte skadar skruvarna eller de delar som skall tryckas loss
med skruvarna.

1 Kontrollera att du har tillrackligt med utrymme fér demonta-
get. Kontrollera ocksa att avdragargangorna &r i god form.

2 Demontera samtliga skruvar. Innan du monterar in dem i
avdragarhalen kontrollera att de inte har nagra grader eller
ar ojdmna i botten sa att de skadar elementet. Montera dem
sedan i avdragarhalen i den inre tryckringen (del 1).

3 Lossa den framre inre tryckringen (del 1) genom att dra at
avdragarskruvarna i ett korsvist ménster. Varje skruv skall
inte dras mer @n ¥4 varv (ca 90°) per gang. Upprepa proce-
duren tills den framre inre tryckringen (del 1) slappt.
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

Exempel pa montage

Kilremsskiva monterad med span-
nelement 5061. Detta element ger
en liten reduktion av godstjock-
leken med god momentdverfo-
ringsférmaga samt undvikande av
excentricitet som ar vanligt vid kon-
ventionella konstruktioner. Detta
ger god balans och lugn gang

Gttt

Montage av vinkelkuggsteg med
spannelement 5061 och 1061. Pinjongen
monteras med ett tunnvaggigt element och
fixeras axiellt exakt, eftersom elementet ej
ger axiella rorelser vid montaget sa att ett
korrekt kuggingrepp erhalls.

eSS

=

Kedjehjul monterat med span-
nelement 5061 Mini.

Spannelement 5061 passar
utmarkt for att montera en flakt till-
verkad i aluminium och plast.

For applikationer med extremt
tunna nav finns speciella span-
nelement. Kontakta oss for mer
information.

Tvarsnitt av axel/nav-
forband

L

&L

Serie 6902

MAV spannelement enligt ovan levereras fardiga for installa-
tion. Om de skulle behdéva demonteras, se till att slitsarna ar i
linje med varandra nar de atermonteras. Momentdverforingska-
paciteten ar baserad pa en friktionskoefficient i = 0,12 for 1att
anoljade skruvar, koniska ytor samt kontaktytor mot axel och
nav. Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smoérjme-
del som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smérjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.
Rekommenderad axel/nav tolerans h8/H8. Fér mer utforlig
information se sidan 39.

Rekommenderad ytjdamnhet Ra < 3,2 um, se aven information
pa sidan 39.

Montering

1 Se till att skruvar, ringar, kontaktytor pa axel och nav ar val
rengjorda och latt inoljade samt att spannelementet ar kor-
rekt monterat enligt ovan.

2 Lossa samtliga skruvar minst tva varv och flytta dver minst
tva skruvar till avdragargangorna i den inre tryckringen (del
1) for att trycka isar konerna for att pa ett enklare satt kunna
montera elementet (se fig. 1).

3 Efter installation av elementet flytta tillbaka skruvarna till sin
korrekta plats.

4 Dra at skruvarna fér hand och se till att den inre tryckringen
(del 1) ar parallell och i full kontakt med distansringen (del
3), samt att distansringen (del 3) &r i full kontakt med bade
flansen pa den inre tryckringen samt plana ytan pa navet
som skall monteras pa axeln.

5 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stéll in den pa ca 5
% hdgre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i ett korsvist monster ca 4 (ca 90°)
varv at gangen. Obs! aven om det verkar ga mycket Iatt i
bdrjan dra inte mer &n sa per gang. Upprepa proceduren tills
du ej langre klarar att dra 7 dels varv.

6 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till 6vermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt
antal ganger.

7 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet, upprepa proceduren enligt punkt 6 ovan 1-2 ganger till.
Det ar inte nédvandigt att efterkontrollera atdragningen av
elementet efter det att utrustningen satts i drift
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Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

OBS: Vid installation i extremt korrosiva miljéer bér man fylla
upp den slitsade delen i inre tryckringen (del 1) samtiden
yttre tryckringen (del 2) med nagon form av lamplig tatnings-
massa. Dessutom bor man se till att avdragargangorna ar
skyddade mot korrosion.

Demontering

Innan du pabdrjar demontaget maste du forsakra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter. Obs! se aven till att anden pa avdragar-
skruvarna ar plan och jamn samt med avfasade kanter sa att
du inte skadar skruvarna eller de delar som skall tryckas loss
med skruvarna.

1 Kontrollera att du har tillrackligt med utrymme fér demonta-
get. Kontrollera ocksa att avdragargangorna &r i god form.

2 Demontera samtliga skruvar. Innan du monterar in dem i
avdragarhalen kontrollera att de inte har nagra grader eller
ar ojdmna i botten sa att de skadar elementet. Montera dem
sedan i avdragarhalen i den inre tryckringen (del 1).

3 Lossa den framre inre tryckringen (del 1) genom att dra at
avdragarskruvarna i ett korsvist monster. Varje skruv skall
inte dras mer an % varv (ca 90°) per gang. Upprepa proce-
duren tills den framre inre tryckringen (del 1) slappt.

Exempel pa montage

Serie 6903 och 7903 Mini

Serie 6903

MAV spannelement enligt ovan levereras fardiga for installa-
tion. Om de skulle behéva demonteras, se till att slitsarna ar i
linje med varandra nar de atermonteras. Momentdverforingska-
paciteten ar baserad pa en friktionskoefficient . = 0,12 for 1att
anoljade skruvar, koniska ytor samt kontaktytor mot axel och
nav.

Det ar darfér mycket viktigt att inte anvanda ett smorjmedel
som ar molybdenbaserat (t.ex. Molycote, Never-Seeze eller
liknande smérjmedel). Se aven smorjinstruktioner pa sidan 39.

Rekommenderad axel/nav tolerans h8/H8. For mer utforlig
information se sidan 39.

Rekommenderad ytjdmnhet Ra < 3,2 um, se aven information
pa sidan 39.

Serie 7903 Mini

Alla miniseriens spannelement levereras fardiga for installa-
tion. Alla moment och varden galler for latt oljade skruvar samt
koner med en beraknad friktionskoefficient av p = 0,12.

Se smodrjinstruktioner sidan 39.

Montering
e
2

o IN
TSN
Fig 1
1 Se till att skruvar, ringar, kontaktytor pa axel och nav ar val
rengjorda och latt inoljade samt att spannelementet ar kor-

rekt monterat enligt ovan.

2 Lossa samtliga skruvar minst tva varv och flytta dver minst
tva skruvar till avdragargangorna i den yttre tryckringen (del
1) for att trycka isar konerna for att pa ett enklare satt kunna
montera elementet (se fig. 1).

3 Efter installation av elementet flytta tillbaka skruvarna till sin
korrekta plats.

4 Dra at skruvarna for hand och se till att den yttre tryckringen
(del 1) ar parallell och i full kontakt med den plana ytan pa
navet som skall monteras pa axeln.

5 Anvand en kalibrerad momentnyckel och stall in den pa ca 5
% hoégre moment an de specificerade atdragningsmomentet
Ma. Dra at skruvarna i ett korsvist ménster ca 4 (ca 90°)
varv at gangen. Obs! aven om det verkar ga mycket latt i
borjan dra inte mer &n sa per gang. Upprepa proceduren tills
du ej langre klarar att dra 4 dels varv.

6 Fortsatt proceduren 1-2 varv trots att skruvarna inte ror sig.
Detta for att man skall se till att narliggande skruv/ar till den
man drar at inte slapper. Om man inte tar till Gvermoment
skulle man behdva dra ar skruvarna i princip ett oandligt

Sid-56 www.ramstromtransmission.se -+

order@ramit.se -+

08-4040100 - 040-383790 - 0611-554500

antal ganger. 9
&
od>



Teknisk information och montageanvisningar for spannelement

7 Aterstall momentnyckeln till i katalogen specificerat atdrag-
ningsmoment Ma och kontrollera samtliga skruvar. Ingen
skruv skall rora sig varken fram eller tillbaka. Om sa ej ar
fallet, upprepa proceduren enligt punkt 6 1-2 ganger till.
Det ar inte nédvandigt att efterkontrollera atdragningen av
elementet efter det att utrustningen satts i drift

OBS: Vid installation i extremt korrosiva miljéer bér man fylla
upp den slitsade delen i yttre tryckringen (del 1) samti den
inre tryckringen (del 2) med nagon form av lamplig tatnings-
massa. Dessutom bér man se till att avdragargangorna ar
skyddade mot korrosion.

Demontering

Innan du pabdrjar demontaget maste du férsékra dig om att
inga tryckkrafter eller moment paverkar elementet, axeln eller
ovriga komponenter. Obs! se aven till att anden pa avdragar-
skruvarna ar plan och jamn samt med avfasade kanter sa att
du inte skadar skruvarna eller de delar som skall tryckas loss
med skruvarna.

1 Kontrollera att du har tillrackligt med utrymme fér demonta-
get. Kontrollera ocksa att avdragargangorna &r i god form.

2 Demontera samtliga skruvar. Innan du monterar in dem i
avdragarhalen kontrollera att de inte har nagra grader eller
ar ojdmna i botten sa att de skadar elementet. Montera dem
sedan i avdragarhalen i den yttre tryckringen (del 2).

3 Lossa den framre yttre tryckringen (del 1) genom att dra at
avdragarskruvarna i ett korsvist monster. Varje skruv skall
inte dras mer an % varv (ca 90°) per gang. Upprepa proce-
duren tills den framre inre tryckringen (del 1) slappt.

&L

Exempel pa montage
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Montage av ralshjul med hjélp av spann-
element 6903. Montage och konstruktion
forenklas genom att detta element kan
anvandas for att samtidigt lasa anslutande
lager axiellt.

S
N

I

Fastsattning av specialbussning
med spannelement 7903 Mini.

&

N\

Koniskt kugghjul monterat med
spannelement 7903 Mini.
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Materialbeskrivningar for spannelement

Material Werkstoff
el L standard stal varmebehandlat stal
OLEG. STAL Fe 360 1.0254 225 360 - 490
(16-40 mm Fe 430 1.0044 265 430 - 560
véggtjocklek) Fe 510 1.0421 345 510 - 650
c25 1.0406 235 40 - 520 305 490 - 690
€30 1.0528 255 460 - 610 370 500 - 740
c35 1.0501 275 490 - 640 390 610 - 760
C40 1.0511 325 570 - 720 420 640 - 780
c45 1.0503 335 500 - 740 460 690 - 830
50 1.0540 355 630 - 780 500 740 - 880
55 1.0535 360 660 - 830 510 760 - 900
C60 1.0601 380 690 - 880 530 780 - 930
41Cr4 170351.. 635 830 - 980
LEGE?Z\(E’E STAL 36.CrMn5 1703415, 590 780 - 930
Vggétjocmg’k) 50Crv4 181591.8. 735 930 - 1130
25CrMo 4 1721818. 590 780 - 930
30 Cr Mo 4 1723118. 635 830 - 1030
35 Cr Mo 4 1722018. 665 880 - 1080
42CrMo4 17225 735 930 - 1130
40NiCrMo2 16546 735 930 - 1130
39 Ni Cr Mo 3 1.6511* 735 930 - 1130
40NiCrMo7 1.6562 785 980 - 1180
30 Ni Cr Mo 12 1.6580* 785 980 - 1180
34 Ni Cr Mo 16 16956 1030 1230 - 1420
C10 1.0301 345 50 - 930
c15 1.0401 440 740 - 1180
16 Mn Cr5 17131 735 1030 - 1370
o 20Mn Cr5 17147 930 1230 - 1570
SATTHARDNINGS- 18 Cr Mo 4 17243 885 1130 - 1420
STAL 12NiCr3 15708 490 740 - 1130
(11 mm axel, -
hérdad) 16 Cr Ni 4 15714 835 1080 - 1470
16 Ni Cr Mo 2 16522* 685 980 - 1370
20 Ni Cr Mo 2 16522 930 1180 - 1570
18 Ni Cr Mo 5 16587 980 1230 - 1520
16 Ni Cr Mo 12 1.6657* 980 1230 - 1520

*) = liknande sammansattning

Material Werkstoff Rpo,2

gjutjarm Nr N/mm?
G10 0.6010* 100 81000
G15 0.6015* 127 75000
GRAJARN G20 0.6020* 147 82 000
(Vaggtiocklek G25 0.6025* 205 102 000
15- 30 mm) G 30 0.6030* 265 120 000
G35 0.6035* 315 130 000
G40 1.8900 400 145000
W38-12 210 400 185 000
W40 - 05 230 420 185000
(ggr:gti':{%or:nsq) W 45 - 07 280 480 185 000
B35-10 200 350 185000
P 45-06 270 450 185000
GS 370-17 230 370 175000
GS 400 - 12 0.7040* 250 400 175 000
SEGJARN GS500-7 0.7050* 320 500 175000
(sandgjutet) GS600-3 0.7060* 370 600 175000
GS700-2 0.7070* 420 700 175000
GS 800 -2 480 800 175000

*) = liknande sammanséattning
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Bestallningsunderlag

Om du 6nskar hjalp med dimensionering kopiera detta formular och fyll i. Faxa den till oss.

Max moment som skall overforas

Max axiell kraft som skall 6verforas

Max bojmoment

Max radiell kraft som skall dverforas

Max varvtal

Driftstemperatur

Omgivande temperatur

Axelstorlek

Om halaxel innerdiameter

Axelmaterial

Strackgrans pa materialet

Ytterdimeter pa navet

Langd pa navet

Material i navet

Strackgrans pa materialet

Beskrivning av din applikation (Om mgjligt bifoga aven en ritning eller en skiss)

Mt Max (Nm)

Fax(kN)

Mb (Nm)

Fr (kN)

n(1/min)

Grader C (To)

Grader C (Ta)

d(mm)

di(mm)

Rp0,2(N/mm2)

d (mm)

L (mm)

Rp0,2(N/mm2)
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